
Narzędzia do produkcji

STOLARKI OTWOROWEJ



WAŻNE INFORMACJE:

Oznaczenie indeksów z symbolem "o" informuje, iż przedstawiony
w folderze produkt jest wykonywany tylko na zamówienie klienta.
Ilość minimalna do wykonania tego indeksu jest ustalana indywidualnie 
i zależy od podgrupy oraz średnicy tarczy - jeżeli chcesz zamówić taki 
indeks koniecznie zadzwoń lub wyślij zapytanie do naszego Dział Obsługi 
Klienta.

Fabryka Pił i Narzędzi WAPIENICA Sp. z o. o. zastrzega sobie prawo 
wprowadzenia bez uprzedzenia zmian indeksów i ich parametrów
technicznych, oceny dostępności na magazynie oraz specyfikacji
przedstawianych produktów. Zawarte w niniejszej publikacji informacje 
nie stanowią zapewnienia w rozumieniu art. 4 ust. 3 i 4 Ustawy z dnia 27 
lipca 2002 r. o szczególnych warunkach sprzedaży konsumenckiej oraz
o zmianie Kodeksu Cywilnego, nie są także opisem towaru w rozumieniu 
art. 4 ust. 2 tej Ustawy. Niniejsza publikacja nie stanowi oferty
w rozumieniu art. 66 Kodeksu Cywilnego.

Pełna oferta narzędzi katalogowych marki GLOBUS dostępna jest na
stronie www.globus-wapienica.eu

Edycja: Maj 2022r.
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wyma ania zwi zane z ener oo zcz ności  i termoizolacy ności  woic  ro tów  owe tren y wym za  nie 
tyl o za  nowyc  tec nolo ii i ma zyn  ale równie  to owanie narz zi a  na wy ze  a ości  tóryc  cz tym 
wyznaczni iem e t e e tywnoś  bar zo wy o a recyz a ci cia ró nyc  etali i ó abry atów  waranc a za ewnienia 
ci ości racy oraz ro e onalna i zyb a a erwi owa

ar a  o rócz wy o o wy ec alizowanyc  narz zi rzemy owyc  o er e równie  om le owe
i ora cze ro e onalne o ze o  ora ców tec nicznyc  oraz zero i wac larz  o rze a owyc  la

ro owanyc  narz zi   na ze  racy wy orzy t emy w a ne  wieloletnie oświa czenie rzemy owo on tr cy ne
i na owo ba awcze zia   oraz wy o ie wali ac e racowni ów  

a a twa r ce o a emy ole n  e yc  ol er  oświ cone o ro e onalnym narz ziom  tóre
wy orzy tywane  na wy ec alizowanyc  liniac  ro c nyc  o ro c i o ien ionowyc  i oziomyc  

ara etów  rzwi zewn trznyc  i wewn trznyc  c o ów  rolet i al z i  bram ara owyc  la  ymowyc  
o on  y temów a a owyc  a wi c ca e  amy ro tów nazywanyc  o ólnie tolar  otworow  e wz l
na wy o ie arametry yt owe  narz zia rzemy owe  zna  zero ie za to owanie ta e w r ie
rm oo er cyc  z ro centami o ien i rzwi w za re ie ro c i y temów ro li  zyb ze olonyc  oraz o

i wentylac i  

 

obierz o   
raw  na

    N

 N N

o tarczony o owie ni ar z
blac y zo ta e w ni ty o e
c alne  wycinar i i o any obróbce 
ci cia la erem  w tóre  romie  
la era e ni rol  no a  

N N  

ec owanie la erowe nale y o 
na bar zie  zaawan owanyc  meto
zna owania  ec owanie t  meto

 e t bar zo zyb ie i e tetyczne

N   N

brób a cie lna tali narz ziowe  
a a i  z trzec  eta ów  

ta    na rzanie tali  
ta    zyb ie c a zanie 

materia   
ta    o zczanie  

N N   N   

 wa i na ecy  ro owa
nyc  narz zi tarczowyc  wyma a
ne e t  aby narz zia o cza  ra
cy trzymywa y o reślon  ztyw
noś  oraz tabilnoś  late o y i
i  o a e i  roce owi na r ania 

oraz wywa ania ynamiczne o

N   
N  

towanie w li ów ie anyc
o bywa i  na w e ni za tomaty
zowanyc  centrac  l towniczyc

 b bnac  wibracy nyc  w li i
 a tomatycznie e re owane 

i a ane o ozyc i l towania  

N   
N

trzenie w li ów ie anyc  
o bywa i  na nowocze ne  w e ni 
za tomatyzowane  linii wy o o wy

a nyc  zli iere  ro cy nyc
o terowanyc  n merycznie o iac
ob iwanyc  rzez rami  robota

N  
N

zna owane narz zie tra a o zia
 ontroli  zie zo ta e o any 

o tatecznem  o biorowi rzez o  
świa czonyc  ec ali tów z zia  
a ości

N  

zli owanie a zczyzn ma na cel  
zy anie wyma ane  r bości rzy

zac owani  minimalne o rozrz t
i a ości y  en element ro
ce  realiz emy na za tomatyzo
wane  zli erce  tóra za ewnia re
cyzy ny zli  z o a ności

o  mm





PS415    

PS415    

PS450    

PS425    

PS810    

LS580    

PS495    

PX100    

PS606    

i   serii   
do cięcia pro li l i 

i   serii   
do cięcia listew prz sz ow c

i a  serii  roo in
do rowkowania i rezowania l  tworz w sztuczn c  oraz etali kolorow c

i   serii  N  
do cięcia pro li l  etali kolorow c  i 

i   serii 
do cięcia listew i pro ili stalow c  na uko nicac  do etalu

iert a  do kla kownic
na centra o r cze

i   serii  leanin  
do usuwania w p wek  z zewnętrzn c  naro

i  ta owe serii  
do cięcia wz ocnie  i pro ili stalow c

i a  serii    ni ersal
do cięcia p t warstwow c  z u cie  pilarek ręczn c

PS415    

PS496    

PS682    

PS425    

FP600   

LS300

LS232    

LS220    

FP220    

i   serii   
do cięcia pro li l i 

i   serii  a erin  
do azowania listew prz sz ow c

i   serii  lectro
do pilarek ręczn c

i   serii  N  
do cięcia pro li l  etali kolorow c  i 

rez  tarczowe  i N
do cięcia listew iędz sz ow c  na przecinarkac  do etalu

rez  trzpieniowe 
do o r ki etalu  l i  na centrac  o r cz c

rez  pe nowę likow  teow
do usuwania w p wek  z wewnętrzn c  naro

rez  trzpieniowe  jedno  i dwuostrzow
do rezowania otwor w pod odwodnienia  zawias  i kla ki

rez  tarczowe 
do cięcia pro ili stalow c  na przecinarkac  do etalu
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Narzędzia do produkcji stolarki l i    
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o ci cia zta towni ów l i 
Piła HM serii     

     EKSPERT RADZI:

rawi owy obór o zia i oraz ty  i eometrii z bienia ma ecy cy w yw 
  na w aściw  rac  i y oraz wy o  a oś  owierzc ni o ci ci
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e t mocowanie etal  o rzez oci  o ob  tronac  ci cia
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PS415-0216-0001 u

PS415-0250-0002 u
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PS415-0350-0002 u

PS415-0350-0001 u

PS415-0380-0001 u

PS415-0400-0003 u

PS415-0450-0001 u

PS415-0500-0003 u

PS415-0600-0001 u

 o  śre nica otworów zabiera owyc   śre nica o zia owa otworów  wi ce  ro tów zna zie z na www

w ro c i tolar i 
otworowe  to owana 

o ci cia o e ynczyc  
ro li o iennyc  ram  

oście nic oraz li tew

 ni o z mowa eria  
o bar zo o a nyc  ara
metrac  wy onania  wywa
anym ynamicznie y

i ec alnie obranym w
li  ie anym

i a o emnym cie 
natarcie z ba  e y o
wana o ci cia zta to
wni ów ze to ów l
o r bości ścian i nie
rze racza ce  mm 

oraz o ci cia ro li 

wy orzy tywana rów
nie  o ci cia zta towni
ów i ro li otwartyc  z l 

i  o r boś  ścian i 
o  mm
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śre nica i y [mm]

o ci cia zta towni ów l i 
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narzędzia w 

     EKSPERT RADZI:

rawi owy obór o zia i oraz ty  i eometrii z bienia ma ecy cy w yw 
  na w aściw  rac  i y oraz wy o  a oś  owierzc ni o ci ci

 rzy a  ci cia ro li l i  zaleca i  to owanie i  z z bieniem ty   z o atnim  
  b  emnym tem natarcia w zale ności o  r bości ścian i rzecinanyc  ro li

loś  z bów obieramy ier c i  za a   im cie za ścian a rzecinane o ro l  tym wi za iloś  z bów w ile
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 o  śre nica otworów zabiera owyc  śre nica o zia owa otworów  wi ce  ro tów zna zie z na www
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ów ze to ów l o r

bości ścian i nie rze ra
cza ce  mm oraz o 
ci cia ro li 

wy orzy tywana rów
nie  rzy o e ynczym 
ci ci  ro li a a owyc  
z l o r bości ścian i 

o  mm

w ro c i tolar i 
otworowe  to owana 
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o ci cia zta towni ów l  metali olorowyc  i 
Piła HM serii  N    

     EKSPERT RADZI:
 cel  obni enia o ztów ro c i zwi zanyc  z rzezbra aniem obrabiar i oraz erwi em narz zi  yt ownicy 

ocze  narz zi c ara teryz cyc  i  wi z  ywotności  o trzy  rzy e nocze nym zac owani  wy o ie  
a ości rzecinane  owierzc ni
yc o z c na rzeciw tym otrzebom  mar a  w rowa za o o erty i y  o ci cia etali wy onanyc

z mie ic  to ów l  metali olorowyc  i 
zi i za to owani  ec ali tyczne o at n  w li a ie ane o i y c ara teryz  i  il zie i cio rocentowym 

wzro tem ywotności w to n  o tan ar owyc  i  o ci cia etali z al mini m i 
amieta  aby zaw ze mie  o tre narz zie  roce  o trzenia i y owinie  by  wy onany  rzy t ieni

mm  mierzonym na owierzc ni rzy o enia yt i  raw  omi zy a zczyzn  natarcia  a 
rzy o enia yt i

nde N

il do dp

o PS425-0300-0001 96 u

o PS425-0350-0001 u

o PS425-0350-0003 u

o PS425-0400-0001 u

o PS425-0400-0003 u

o PS425-0500-0001 u

o PS425-0500-0002 u

o PS425-0550-0002 u

o PS425-0600-0001 u

 o  śre nica otworów zabiera owyc   śre nica o zia owa otworów  o  na zamówienie  wi ce  ro tów zna zie z na www

i a o emnym cie 
natarcia z ba  e y owa
na o ci cia zta towni
ów o r bości ścian i nie 
rze racza ce   mm  

wy onanyc  z mi ic  
to ów l  metali oloro

wyc  oraz 

ni o z mowa 
eria  o bar zo o a

nyc  arametrac  wy o
nania  wywa anym yna
micznie y  o o wy

zonyc  arametrac  
niewywa enia

ec alny ty  z bie
nia  za obie a z awi

 wy r zania i  z b
ów oraz ozwala na zy
anie e zcze le ze  o

wierzc ni o ci ci

za to owanie ec al
ne o at n  yte  z w

li a ie ane o znacz
nie zwi za ywotnoś  

i  
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za to owanie ec al
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nie zwi za ywotnoś  
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o ci cia zta towni ów l  metali olorowyc  i 
Piła HM serii  N    

     EKSPERT RADZI:
 cel  obni enia o ztów ro c i zwi zanyc  z rzezbra aniem obrabiar i oraz erwi em narz zi  yt ownicy 

ocze  narz zi c ara teryz cyc  i  wi z  ywotności  o trzy  rzy e nocze nym zac owani  wy o ie  
a ości rzecinane  owierzc ni
yc o z c na rzeciw tym otrzebom  mar a  w rowa zi a o o erty i y  o ci cia etali wy onanyc

z l i 
zi i za to owani  ec ali tyczne o at n  w li a ie ane o i y c ara teryz  i  il zie i

cio rocentowym wzro tem ywotności w to n  o tan ar owyc  i  o ci cia etali z al mini m i 
ami ta  aby zaw ze mie  o tre narz zie  roce  o trzenia i y owinien by  wy onany  rzy t ieni

mm  mierzonym na owierzc ni rzy o enia yt i  raw  omi zy a zczyzn  natarcia
a rzy o enia yt i

nde N

il do dp

o PS425-0300-0002 96 u

o PS425-0350-0002 u

o PS425-0400-0002 u

o PS425-0500-0003 u

o PS425-0550-0001 u

 o  śre nica otworów zabiera owyc  śre nica o zia owa otworów  o  na zamówienie  wi ce  ro tów zna zie z na www

ni o z mowa eria
o bar zo o a nyc  ara
metrac  wy onania  wy
wa anym ynamicznie y

 o  zacieśnionyc  tole
ranc ac  niewywa enia

ec alny ty  z bie  
nia  za obie a z awi

 wy r zania i  z b
ów oraz ozwala na zy
anie e zcze le ze  o

wierzc ni o ci ci

i a o o atnim cie 
natarcia z ba  rzeznaczo
na o ci cia zta towni
ów o r bości ścian i o

wy e   mm oraz etali
o rze ro ac  e nyc
wy onanyc  z l  metali 
olorowyc  oraz 



10

Narzędzia do produkcji stolarki l i    

o ci cia li tew rzy zybowyc
Piła HM serii     

zalecane obroty [obr/min]

śre nica i y [mm]
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o rzecinania li tew 
 z zczel  mow  

na ec ali tycznyc  ma
zynac  to owanyc  rzy 
ro c i o ien 

i a o e  ilości z
bów e y owana e t 
zcze ólnie o ci cia 
ro li cien ościennyc

eria o bar zo o a
nyc  arametrac  wy o

nania y  i ec alnie
obranym w li  ie
anym

cz to rac  w ze
tawie z i ami o azo

wania li tew rzy zbo
wyc

     EKSPERT RADZI:

i y o ci cia li tew rzy zybowyc  z o owie nio obran  o zia  z bienia ozwala  na wyeliminowanie 
z awi a zar ania rzecinane o materia   ten element on tr c i narz zia ma ecy cy w yw na a oś  

owierzc ni ci te o etal

by za ewni  rawi owy roce  ci cia i otrzyma  wy o  a oś  owierzc ni  nale y zwróci  zcze óln  wa  
na ztywne mocowanie element  na tole roboczym ta  aby zabez ieczy  etal rze  nie ontrolowanym 

rze ni ciem

ie nale y racowa  i  t  y  znacznie wzra ta o ór rawania i mo e to o rowa zi  o zni zczenia 
narz zia  o trzenie owinno i  wy onywa   rzy t ieni   mm mierzonym na owierzc ni 

rzy o enia yt i  raw  omi zy a zczyzn  natarcia  a rzy o enia yt i

nde N

o

PS415-0200-0008

PS415-0200-0006

PS415-0250-0009

PS415-0250-0006

PS415-0260-0001 u

PS415-0300-0004

 wi ce  ro tów zna zie z na www
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zalecane obroty [obr/min]

śre nica i y [mm]

o azowania li tew rzy zybowyc
Piła HM serii   a erin   

i a o ec alne  eo
metrii o trza i cie na
tarcia  o azowanie 
li tew  z zczel  

mow

recyzy nie wy onany 
y  warant e wi z  
tabilnoś  racy narz
zia o cza  roce ów 
rawania

za to owanie i  z w li
ami ie anymi o azo

wania  za ewnia  y
wotnoś  wi z  iloś  ci  
omi zy o trzeniami  oraz 

wy o  a oś  azowane  
owierzc ni

i a  o azowa
nia li tew rzy zybo
wyc  rac e tan ar

owo w om lecie
z i  ówn

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

     EKSPERT RADZI:

 zale ności o  ty  ma zyny  i y mo na za to owa  w ma zynac  a o rawe l b i y lewe

o  racowa  w om lecie z i  ówn  l b mo na e za to owa  o e ynczo z i  ówn
  w rzy a  a  wóc  o i ci cia

arcze o azowania rac  z i ami ównymi z in e ów    
     

ie nale y racowa  i  t  y  znacznie wzra ta o ór rawania i mo e to o rowa zi  o zni zczenia 
narz zia  o trzenie owinno i  wy onywa   rzy t ieni   mm mierzonym na owierzc ni 

rzy o enia yt i  raw  omi zy a zczyzn  natarcia  a rzy o enia yt i

nde p ustawienia 
pi

N

PS496-0095-0001

PS496-0095-0002

PS496-0095-0003

PS496-0095-0004

PS496-0098-0001 98

PS496-0098-0002 98

PS496-0103-0001

PS496-0103-0002

PS496-0132-0002

PS496-0132-0001

PS496-0150-0005

PS496-0150-0006

  n o    i a lewa    i a rawa    o  na zamówienie  wi ce  ro tów zna zie z na www
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Narzędzia do produkcji stolarki l i    

w
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zalecane obroty [obr/min]

śre nica i y [mm]

o wania wy ywe   z zewn trznyc  naro y 
Piła HM serii  leanin  

ec ali tyczna i a reali
z ca roce  rezowania
zewn trzne  trony naro ni
a  ma ca za za anie 

wanie tzw  wy yw i o 
z rzani  ro li 

y / or  i y wy o
nany z wy o ie  a ości ta
li narz ziowe  obrobione
cie lnie  to wi z  zty
wnoś  i y i tabilny roce

rawania

ec alnie za ro e to
wana eometria z bie
nia i yte   ozwala 
na zy anie w aściwe  
a ości owierzc ni o 

ci ci  oraz w ywa na 
z  ywotnoś  tarczy

e y owana o 
ec ali tycznyc  ma

zyn rzy ro c i 
tolar i otworowe  

z 

     EKSPERT RADZI:

z to wy t e a o i a lewa l b i a rawa ze wz l  na tron  azowania oraz ier ne  obrotów
late o ami ta  rze  zamówieniem i y oniecznie raw   wo e  ma zyny

y o a ona w azowane otwory moc ce  mo liwia ce rawi owe zamocowanie e  w ma zynie

b ze o rezowanie naro ni a  mo liwia  o at owe i ze z by 

ie nale y racowa  i  t  y  znacznie wzra ta o ór rawania i mo e to o rowa zi  o zni zczenia 
narz zia  o trzenie owinno i  wy onywa   rzy t ieni   mm mierzonym na owierzc ni 

rzy o enia yt i  raw  omi zy a zczyzn  natarcia  a rzy o enia yt i

nde azowanie eo etria N

il do dp

PS495-0170-0001 prawe

PS495-0190-0001 prawe

PS495-0190-0002 lewe

PS495-0220-0002 prawe

PS495-0250-0001

PS495-0280-0001

PS495-0300-0006

  o  śre nica otworów zabiera owyc  śre nica o zia owa otworów o  i y na zamówienie

  minimalna iloś  o zamówienia   zt i za re  śre nic o wy onania   mm  wi ce  ro tów zna zie z na www

o

o

o

o

o

o

o
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Narzędzia do produkcji stolarki l i 

zalecane obroty [obr/min]

śre nica reza [mm]

w
ar

to
śc

i o
br

ot
ów

 [o
br

/m
in

]

rezy e now li owe 
 or  oraz cz ś  robo  

cza wy onana z w li a 
ie ane o

mo liwoś  wy onania 
rezów z w li a ie a

ne o o o wy zone  wy  
trzyma ości oraz arno
ści c ara teryz ce  i  
ziarnem   

ec alna eometria 
o trza ozwala na atwe 
o rowa zenie wiórów 
i otrzymanie a ie  o
wierzc ni materia  obra
biane o

mo liwoś  wy onania 
rezów w śre nicac    

 mm  rzy ró ne   
ości ca owite  oraz 

ró ne  ości cz ści 
robocze  

     EKSPERT RADZI:

ec ali tyczne rezy trz ieniowe realiz ce roce  czy zczenia wewn trzne  trony naro ni a o na 

rez ma cy za za anie wanie wy yw i o z rzani  ro li 

eria e y owana o ec ali tycznyc  ma zyn rzy ro c i tolar i otworowe  z tworzyw zt cznyc  

o wy o     m/min  w zale ności o  śre nicy narz zia oraz ro za  materia  obrabiane o  

od rupa  ndeks N

LS232   

LS232-0806-0001    

LS232-0806-0002    

LS232-0806-0003    

LS232-0808-0001    

  o  na zamówienie  wi ce  ro tów zna zie z na www

o

o

o

o

o

o wania wy ywe   z wewn trznyc  naro y
Frez pełnowęglikowy teow
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Narzędzia do produkcji stolarki l i    

w
ar

to
śc

i o
br

ot
ów

 [o
br

/m
in

]

zalecane obroty [obr/min]

śre nica i y [mm]

o ci cia li tew i ro li talowyc  na ośnicac  o metal
Piła HM serii    

ci cie talowyc  
li tew mi zy zybo
wyc  i wzmocnie  
talowyc

i a wy o a ona w e
c ali tyczny w li  ie any
o zwi zone  zawartości 
obalt  oraz o owie nie

twar ości  a wi c w li  e
y owany o ci cia etali 
talowyc

ci cie zta towni ów ta
lowyc  ze tali on tr cy ne
o r bości ścian i  mm
m in  na ma zynac  o o
wyc  ta ic  mare  a
e on  i i  a ita
e alt  etabo  o c  etc

to owana równie  o 
ci cia ro ili talowyc  
b cyc  elementami 

rzwi i on tr c i bram 
ara owyc

     EKSPERT RADZI:

rowa zenie ci cia ro li talowyc  na ośnicac  o tali ozwala na znacz c  o raw  war n ów racy 
zmnie zenie a a  wyeliminowanie za ylenia  oraz zna omicie w ywa na a oś  owierzc ni o ci ci
bra  rzy ale  znaczne zmnie zenie ilości rat

ale y ami ta  e raca na ośnicac  o ci cia tali o bywa i  na mnie zyc  obrotac  ec alnie 
o to owanyc  o rzecinania zta towni ów talowyc  i ami z w li ami ie anymi

ie nale y racowa  i  t  y  znacznie wzra ta o ór rawania i mo e to o rowa zi  o zni zczenia 
narz zia  o trzenie owinno i  wy onywa   rzy t ieni   mm mierzonym na owierzc ni 

rzy o enia yt i  raw  omi zy a zczyzn  natarcia  a rzy o enia yt i

nde eo etria N

o

PS810-0200-0003  

PS810-0200-0008  

PS810-0250-0004  

PS810-0250-0007  

PS810-0260-0003  

PS810-0260-0001  

PS810-0305-0013  

PS810-0305-0014  

PS810-0355-0007  

PS810-0355-0001  

PS810-0355-0012  

o  na zamówienie

n o  i a z in e   o ia a otwory zabiera owe  /   e en otwór   mm o at owo 
rze ni ty z o i  wi ce  ro tów zna zie z na www

o

o

o
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Narzędzia do produkcji stolarki l i 

o ci cia li tew mi zy zybowyc  na rzecinar ac  o metal
Frez tarczowy HSS [TiCN]    

o ci cia li tew 
mi zy zybowyc  wy
onanyc  z al mini m

tworzyw zt cznyc  
oraz tali nier zewne

o owie nio obra
na o zia a i eometria 

z bienia za ewnia wy
o  a oś  owierzc ni 
o ci ci

narz zie wy onane 
z wy o o at n owe  tali 
zyb otn ce  z o at ow  
ow o  i  tóre  celem

e t zmnie zenie o orów 
rawania i wy enia 

ywotności

to owany na ec al
nyc  obrabiar ac  rzy to
owanyc  o ci cia rezami

 z o owie ni  r
oś  obrotow  narz zia 
o to owan  o at n  
rzecinane o materia

     EKSPERT RADZI:

rezy   narz ziami e y owanymi o bar zo o a nyc  o erac i ci cia w cel  otrzymania a  na le zyc  
a ościowo owierzc ni o obróbce  to narz zia wy onywane w o arci o bar zo recyzy ne normy

a  o a ne arametry zy e i  zi i mo liwości wy onania rezów z  ilości  z bów 
  i e nocześnie o bar zo ma yc  r bościac  or

alety ic  racy wi oczne  zcze ólnie rzy rzecinani  zta towni ów cien ościennyc  
  o r bości ścian i   mm

nde ow oka
 reza

N

il do dp

FP600-0200-0001 i N

  o  śre nica otworów zabiera owyc  śre nica o zia owa otworów o  rezy na zamówienie

  minimalna iloś  o zamówienia   zt za re  śre nic o wy onania   mm  wi ce  ro tów zna zie z na www

o
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Narzędzia do produkcji stolarki l i    

w
ar

to
śc

i o
br

ot
ów

 [o
br

/m
in

]

zalecane obroty [obr/min]

śre nica i y [mm]

o row owania i rezowania l  tworzyw zt cznyc  oraz metali olorowyc
Piła HM serii  roo in  

     EKSPERT RADZI:
 rzy a  onieczności wy onania row a w al mini m l b innyc  metalac  olorowyc  nale y za to owa
i y rezy  ec alne  oniewa  w wi zości wy a ów no row a ma o ia a  zta t ro to tny  w i ac

tyc  to emy z bienie ty  
t natarcia e t zale niony o  bo ości row a oraz twar ości obrabiane o materia  w rzy a  i

o row owania to emy na cz ście  t natarcia o wartości 
o at owo rzy oborze i y nale y zwróci  wa  na iloś  z bów o zia  z bienia  ier c i  za a

im twar zy obrabiany materia  tym mnie za o zia a wi za iloś  z bów
ie nale y racowa  i  t  y  znacznie wzra ta o ór rawania i mo e to o rowa zi  o zni zczenia 

narz zia  o trzenie owinno i  wy onywa   rzy t ieni   mm mierzonym na owierzc ni 
rzy o enia yt i  raw  omi zy a zczyzn  natarcia  a rzy o enia yt i

i y o rezowania row
ów ro to tnyc  w al

mini m  tworzywc  zt
cznyc  oraz w metalac  
olorowyc

y  i y wy onany z  wy
o o at n owe  i obrobio  

ne  cie lnie blac y za ewnia 
tabiln  rac  narz zia o

cza  roce ów rawania

iloś  z bów obierana
w zale ności o  bo o
ści rezowane o row a

r boś  rzaz  i y  
nale y o to owa  o 
zero ości rezowane o 

row a w obrabianym 
materiale

2 000

3 000

4 000

5 000

6 000

7 000

8 000

9 000

10 000

11 000

12 000

13 000

125 160 200 250 275 300

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

nde N

PS450-0125-0006

PS450-0150-0007

PS450-0150-0004

PS450-0160-0003

PS450-0160-0008

PS450-0180-0004

PS450-0180-0001

PS450-0220-0001

PS450-0250-0019

PS450-0250-0016

PS450-0250-0015

PS450-0275-0001

PS450-0280-0003

PS450-0300-0006

 o  śre nica otworów zabiera owyc  śre nica o zia owa otworów o  i y na zamówienie  wi ce  ro tów zna zie z na www
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Narzędzia do produkcji stolarki l i 

o ci cia zta towni ów i elementów talowyc  z yciem ilare  r cznyc
Piła HM serii  lectro  

zal towany w tarczy e
c alny w li  ie any o zwi

zone  zawartości obalt  
oraz o owie nie  twar ości 

o ci cia tali  warant e 
 ywotnoś  i mo liwia 

wielo rotne o trzenie

to owana równie
o ci cia elementów 
rzwi i on tr c i bram 
ara owyc  wy onanyc  

ze tali mi ie  
on tr cy ne

eria rzeznaczona
o ci cia elementów wy
onanyc  ze tali on
tr cy nyc  ta ic  a

r ry  zta towni i  bla
c y tra ezowe o r bo
ści ścian i o  mm

i a o tzw  zimne  te
c nolo ii ci cia elemen
tów talowyc  mo liwia 

rawanie bez rzy ale  
na raw ziac  obrabia
ne o materia

zalecane obroty [obr/min]

śre nica i y [mm]

w
ar

to
śc

i o
br

ot
ów

 [o
br

/m
in

]

     EKSPERT RADZI:

ar zo obra owierzc nia zta towni a talowe o o ci ci  e t wyni iem za to owania ec ali tyczne o
w li a ie ane o o ci cia tali  oraz ec alnie za ro e towane  la te  erii i  eometrii z bów

rze  rzy t ieniem o rac zwi zanyc  z ci ciem blac  i innyc  cien ic  elementów  nale y rawi owo 
zamocowa  materia  aby ni n  nie ontrolowanyc  r a  element  rzecinane o

o racy w ilar ac  z re lac  r ości obrotowe  l b rzy to owanyc  o ci cia tali  

ie nale y racowa  i  t  y  znacznie wzra ta o ór rawania i mo e to o rowa zi  o
zni zczenia narz zia  o trzenie owinno i  wy onywa   rzy t ieni   mm mierzonym
na owierzc ni rzy o enia yt i  raw  omi zy a zczyzn  natarcia  a rzy o enia yt i

nde N

do elektronarzędzi

PS682-0160-0001       
     

PS682-0185-0001

N   
     
   N 

    

PS682-0200-0001   N  
  

PS682-0210-0001   

  rzy a  za to owania w/w tarcz o nie tóryc  mo eli ilare  wyma ane e t za to owanie
ierścion ów re cy nyc  / mm l b / mm  wi ce  ro tów zna zie z na www
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Narzędzia do produkcji stolarki l i    

w
ar

to
śc

i o
br

ot
ów

 [o
br

/m
in

]

zalecane obroty [obr/min]

śre nica i y [mm]

o ci cia yt war twowyc  z yciem ilare  r cznyc
Piła HM serii    ni ersal

ci cie yt war two
wyc  wy orzy tywanyc
w on tr c i rzwi  bram
ścian  czy te  yt war
twowyc  ac owyc

za ro e towany la
te  erii ec alny zta t
z ba oraz za to owany
w li  ie any  warant

  ywotnoś  i mo
liwia  wielo rotne o trze

nie narz zia

ec alne na rzemian
ośne z bienie ty

 atwia rowa ze
nie i y w tra cie ci cia

to owana równie  o
ci cia yt z oliw lan

ro li  a  i zta
towni ów z blac  ta
lowe  oraz metali nie e
laznyc  l  

nde N

do elektronarzędzi

PS606-0160-0001
       

        
         

      

PS606-0180-0001
e    

    
     
      

PS606-0190-0001

e     
  N   

      
     
       

      

PS606-0200-0001
 c     

      
   

PS606-0210-0001
    

  
   N  

PS606-0230-0001

     ur o  e  
       

      
   N   

     
 wi ce  ro tów zna zie z na www  

     EKSPERT RADZI:

eria wy o a ona w ec alny w li  ie any o ci cia tali o zwi zone  zawartości obalt  i e  arności

twór wielowy towy  nowy ty  mocowania atwia za a anie i y na t le  zaci ow  w rzy a  
a ic olwie  zabr ze  y ów  mo liwia o rawne za o enie i talenie i y wz l em wa  i oci

e wz l  na za ro e towany o raniczni  o w  nie owinna by  to owana w rzecinar ac  
  z o wem mec anicznym

  eria o bar zo w zec tronnym za to owani  i wy o ie  a ości rzecinanyc  owierzc ni
trzenie z bów  owinno i  wy onywa   rzy t ieni    mm  mierzonym na owierzc ni 

rzy o enia yt i  raw  omi zy a zczyzn  natarcia  a rzy o enia yt i
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Narzędzia do produkcji stolarki l i 

w
ar

to
śc

i o
br

ot
ów

 [o
br

/m
in

]

o ci cia ro li talowyc  na rzecinar ac  o metal
Frez tarczowy HSS

śre nica reza [mm]

wartości obrotów [obr/min]
la materia  tal  /mm

e y owany o rze
cinania wzmocnie  ta  
lowyc  w o nac  a ta e 

ro li i zta towni ów 
rzwi talowyc

ty  o zia a oraz eo
metria z bienia e t o
owie nio obrana o ci

cia zta towni ów ze ta
li on tr cy ne  o r bo
ści ścian i  mm 

rez wy onany ze tali 
zyb otn ce  o  

 to owany e t na 
wolnoobrotowyc  rzecinar
ac  rzeznaczonyc  o 

ci cia elementów talowyc  

roce  rawania 
c ara teryz e wy o a 
a oś  rzecinanyc  
owierzc ni oraz o
a noś  wymiarowa 

obrabianyc  etali

     EKSPERT RADZI:

 cel  wy enia ywotności rezów  y  mo na o ry  ow o ami  n  w li oazot iem tytan  i
azot iem tytan  i  etc   za to owanie ow o  zmnie za w ó czynni  tarcia  zwi za owierzc niow  
mi rotwar oś  i ywotnoś  narz zia o  

 cza ie e loatac i rezów  nale y zwróci  wa  na a t  i  nie owinny one racowa  w rzecinar ac
bez a  c o zenia tarczy

ami ta   wiel oś  o zia i z bienia reza iloś  z bów  e t ściśle zwi zana z r bości  materia
l b r bości  rzecinane  ścian i

nde eo
etria

N

il do dp

FP220-0200-0001 w p     i   

FP220-0225-0002 w p   
 i 

FP220-0225-0001 w p   
 i 

o FP220-0225-0006 w p   i 
 t  st

FP220-0250-0001 w p  
 i 

FP220-0250-0002 w p    
 i   

o FP220-0250-0011 w p     i   

FP220-0275-0001 w p   
i 

FP220-0275-0007 w p   
 i 

FP220-0275-0005 w p   i 

FP220-0300-0007 w p    
 i   

FP220-0315-0001 w p   
 i 

o FP220-0315-0002 w p    

  o  śre nica otworów zabiera owyc  śre nica o zia owa otworów o  rezy na zamówienie  wi ce  ro tów zna zie z na www

20

30

40

50

60

70

80

90

200 225 250 275 300 315

wartości obrotów [obr./min]
dla materiału: stal 500 N/mm2
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Narzędzia do produkcji stolarki l i    

o ci cia wzmocnie  i ro li talowyc  na rzecinar ac  taśmowyc
Piła taśmowa serii   

r oś  rze w  taśmy [m/min] la materia
tal  [ /mm ]

wartości rze w  [m/min]

w ro c i tolar i 
otworowe  e y owana
o rzecinania wzmocnie  
talowyc  w o nac  oraz 

innyc  ro ili ze to ów 
elaza ywanyc  w on
tr c ac  bram  rzwi  

rolet  etc

z rzewana na rz ze
niac  na now ze  ene
rac i z bie c  ontrol  
tem  co za ewnia wy
o  wytrzyma oś  taśmy

i za obie a e  zrywani  
o cza  racy

on tr c a i y bimeta
lowe  w tóre  wierzc o i
z bów wy onano ze tali 
zyb otn ce  obaltowe  

 o  zawartości o
balt  za ewnia wy o  y
wotnoś  narz zia

rzeznaczona równie  
o ro cy ne o ci cia 

wi zości at n ów 
materia ów o  
al mini m o tali 
nier zewnyc

     EKSPERT RADZI:

rzy za a ani  nowe  taśmy tn ce  na rzecinar  a rze  rzy t ieniem o w aściwe  racy  nale y za to owa  
ocieranie taśmy

roce  ten rze rowa za i  w na t cy o ób  rzy za to owani  w aściwe  obrane  o at n  rzecinane o 
materia  r ości taśmy tn ce  rzez ierw ze  min  ci cia zmnie zamy o w o / /  wartości  rzez na t ne 

 min t to niowo zwi zamy o w  a  o o i ni cia zalecanyc  wartości

a to owanie ocierania ozwala na zwi zenie ywotności taśm  a  o 

nde p 
uzę ienia j  N

PX100-2009-0003 w  zamówienia / mb

PX100-2009-0004 w  zamówienia / mb

PX100-2009-0005 w  zamówienia / mb

PX100-2709-0005 w  zamówienia / mb

PX100-2709-0006 w  zamówienia / mb

PX100-2709-0007 w  zamówienia / mb

PX100-3411-0005 w  zamówienia / mb

PX100-4113-0005 w  zamówienia / mb

o  i y na zamówienie                  cena mb i y zawiera o zt z rzania e  na o reślon  oś  wi ce  ro tów zna zie z na www

o

o

o

o

o

o

o

o
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Narzędzia do produkcji stolarki l i 

w
ar

to
śc

i o
br

ot
ów

 [o
br

/m
in

]

zalecane obroty [obr/min]

o rezowania o wo nie  zawia ów i lame  na centra obróbcze
Frez trzpieniowy HM jedno  i dwuostrzow

śre nica reza [mm]

rezowanie i wiercenie 
row ów o wo nia cyc  
oraz otworów o zamo
cowania zawia ów  la
me  w o nac

rezy e now li owe
or  oraz cz ś  robo

cza wy onana z w li a 
ie ane o

ec alna eometria 
o trza oraz o enie irali 
ozwala na atwe o rowa
zenie wiórów i otrzyma

nie a ie  owierzc ni ma
teria  obrabiane o

e y owane o 
obrób i tworzyw
zt cznyc  oraz
ro li z al mini m

     EKSPERT RADZI:

rezy trz ieniowe z e n  iral  na le ie  raw za  i  o cza  wy onywania row ów  o wo nie

iczb /iloś  iral obiera i  w zale ności o  arametrów oraz ro za  ma zyny  
  na tóre  realizowany e t roce  rawania

o liwoś  o rywania cz ści robocze  reza ow o ami zlac etnia cymi znaczniezwi za cymi
ywotnoś  narz zia

e ny za re  mo liwości erwi owyc /  o rze a nyc  o trzenie  re enerac a czo a  etc

nde N

LS220-0004-0001 6  poz t w

LS220-0006-0001 6 8  poz t w

LS220-0008-0001 8 8  poz t w

LS070-0005-0003 8  poz t w

LS070-0005-0001 8  poz t w

LS070-0005-0009 8  poz t w

LS070-0006-0002 6 8  poz t w

LS070-0006-0003 6 8  poz t w

LS070-0008-0008 8 8  poz t w

LS070-0008-0019 8 8  poz t w

LS071-0003-0001 8  poz t w

LS071-0005-0002  poz t w

LS071-0005-0014 8  poz t w

  o  na zamówienie  wi ce  ro tów zna zie z na www

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o
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Narzędzia do produkcji stolarki l i    

w
ar

to
śc

i o
br

ot
ów

 [o
br

/m
in

]

zalecane obroty [obr/min]

na centra obróbcze
Wiertło HSS do kla kownic    

śre nica wiert a [mm]

wiert o w wer i rawo
r tne  l b lewo r tne

z wintem zewn trznym

mo liwoś  wy onania 
wierte  w wer i ze tali 

 i/l b w wer i
z ilotem

wiercenie w ro lac
z l b bez zamontowan o
wzmocnienia talowe o

o wiercenia otworów 
o  lam i w ro ilac  

     EKSPERT RADZI:

a to owanie ilota atwia wwiercenia i  w materia  zmnie za o ory rawania 
  i ozwala na zy anie le ze  a ości obrabiane  owierzc ni

 cel  wy enia ywotności narz zia  zaleca i  za to owanie wierte  ze tali  
  o zwi zone  zawartości obalt  

iert o z materia   e t  bar zie  wytrzyma e  e  rac e

nde n o N

LS580-1010-0001 87 L

LS580-1010-0002 87

LS580-1010-0003 87 L z pilote

LS580-1010-0004 87 z pilote

LS580-1210-0001 87

LS580-1210-0002 87 L

LS580-1210-0003 87 L z pilote

LS580-1210-0004 87 z pilote

LS580-0010-0004 L

LS580-0010-0006

LS580-0012-0004

LS580-0012-0006 L

  o  na zamówienie  wi ce  ro tów zna zie z na www

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o
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Narzędzia do produkcji stolarki l i 

w
ar

to
śc

i o
br

ot
ów

 [o
br

/m
in

]

zalecane obroty [obr/min]

na centra obróbcze
Frez trzpieniowy HSS do o r ki etalu  l i 

śre nica reza [mm]

wy onane z wy o
ie  a ości tali zyb o

tn ce  

c ara teryz e i  
wy o  tabilności  
raw zi i trwa ości  

oraz zwi zon  o or
ności  na wy r zenia

mo liwoś  wy onywa
nia rezów walcowo czo o
wyc  a ic  oraz z ama
czem wióra w zale ności 
o  e y owane o rzez
naczenia

o rezowania i wiercenia 
row ów oraz otworów w ro
lac  o iennyc  wy onanyc

z  al mini m i tali na cen
trac  obróbczyc  oraz rezar
ac  i rezar o o iar ac

     EKSPERT RADZI:

o obrób i metali tr noobrabialnyc  zalecamy za to owanie rezów ze tali  o zwi zone
zawartości obalt

rez trz ieniowy  c ara teryz e zwi zon  ywotności  i wytrzyma ości   
  co a e zy cza  e loatac i

 rzy a  obrób i metali tr noobrabialnyc  a ta e w cel  zwi zenia ywotności narz zi
zalecamy równie  za to owanie ow o  zlac etnia cyc  i  i  etc

a to owanie ow o  zlac etnia cyc  owierzc ni  rezów zwi za ywotnoś  
  nawet o  w to n  o narz zi bez ow o i

od rupa N

LS300  
 

 

  o  na zamówienie  wi ce  ro tów zna zie z na www

o
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PS390    

PS322    

PS601-603

LS550    

LS010    

i   serii   line 
do w cinania wad w drewnie na opt alizerce

i   serii    line 
do cięcia listew i ra

i   linii 
do pilarek ukosow c

iert a puszkowe  asz nowe 
na centra o r cze i wiertarki wielowrzecionowe

estaw  rez w do okien
do rezowania pro ili okienn c  z drewna oraz 

rez  trzpieniowe  
na centra o r cze i rezarki

PS320    

NS130-140

PS312    

LS501-504

i   serii   line 
do cięcia drewnian c  pro ili okienn c  i drzwi

N e stru arskie
do planowania drewna na stru arkac

i   serii    line 
do cięcia drewnian c  pro ili okienn c  i drzwi

iert a z p tk  
na centra o r cze i wiertarki wielowrzecionowe

NARZĘDZIA DO PRODUKCJI STOLARKI DREWNIANEJ
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Narzędzia do produkcji stolarki drewnianej   

o wycinania wa  w rewnie na o tymalizerce
Piła HM serii   line  

zalecane obroty [obr/min]

śre nica i y [mm]

o ci cia o rzeczne
o rewna rzy wycina

ni  wa  materia owyc  
meto  erzeniow  na 
o tymalizer ac   ci cie 
na yc  o wac

wyci ty tec ni  la ero
w  wywa any ynamicznie 

y  z wy o o at n owe  
tali le zone  termicznie 

za ewnia wy o  ztywnoś
i tabilnoś  narz zia o
cza  roce  ci cia

bar zo twar y w li  
ie any  

o twar ości   
warant e e zcze 
z  ywotnoś  i mo li

wia wielo rotne o trzenie

to owana rzy 
ro c i elementów 
le onyc  w tolarce 

otworowe  zarówno 
rze  a  i o czo o

wani

     EKSPERT RADZI:

ec ali tyczna i a o wycinania wa  rzy to owana o racy w ec ali tycznyc  ma zynac  
  w tóryc  ci cie trwa il anaście mili e n

ec alnie ro lowany zta t o trza yt i   o tro na rzemian ośne  ozwala na zac owanie bar zo 
obre  a ości owierzc ni obrabianyc  materia ów
e wz l  na za to owany  twar y w li  ie any  i y winny by  o trzone w ec ali tycznyc  

n tac  o trzenia narz zi na ma zynac  tóre wy o a ono w y temy ci e o c o zenia  o trzenia
na mo ro
o cza  zna owania wa y nale y zwróci  zcze óln  wa  aby ob zar wa y o ob  tronac  obrabiane o 

materia  nie wyc o zi  oza obry  oznaczenia

nde eo etria N

il do dp

PS390-0450-0008

PS390-0500-0003

  o  śre nica otworów zabiera owyc  śre nica o zia owa otworów  wi ce  ro tów zna zie z na www

piłę LL CUT w AKCJI!
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w
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zalecane obroty [obr/min]

śre nica i y [mm]

Narzędzia do produkcji stolarki drewnianej

o ci cia rewnianyc  ro li o iennyc  i rzwi
Piła HM serii   line 

eria rzeznaczona 
o ci cia/nacinania rew

na twar e o w tym rew
na e zotyczne o  materia
ów rewno oc o nyc  

o leinowanyc  ornirowa
nyc  oraz le i

wy orzy tywana o 
recyzy ne o ci cia li

tew  ram rzy zybowyc
oraz innyc  elementów
wy o czeniowyc  o ia

a cyc  tr t r  
w ó ien oi rewna

wyci ty tec ni  la ero
w  wywa any ynamicznie 

y  z wy o o at n owe  
tali le zone  termicznie 

za ewnia wy o  ztywnoś
i tabilnoś  narz zia o
cza  roce  ci cia

bar zo twar y w li
ie any 

o twar ości  
warant e e zcze 
z  ywotnoś  i mo li

wia wielo rotne 
o trzenie

     EKSPERT RADZI:

ec alnie ro lowany zta t o trza yt i    na rzemian ośnie  ozwala 
  na zac owanie bar zo obre  a ości owierzc ni obrabianyc  materia ów

i a ze wz l  na za to owany  twar y w li  ie any  owinna by  o trzona
  w ec ali tycznyc  n tac  o trzenia narz zi na ma zynac  tóre wy o a ono 
  w y temy ci e o c o zenia  o trzenia na mo ro

trzenie z bów z w li a ie ane o  nale y wy onywa   rzy t ieni     mm
  mierzonym na owierzc ni rzy o enia yt i  raw  omi zy a zczyzn  natarcia  a rzy o enia yt i

nde N

il do dp

PS320-0250-0003 L

PS320-0300-0005 L

PS320-0300-0001 96 L

PS320-0315-0001 96 L

PS320-0350-0002 L

PS320-0350-0005 L

PS320-0400-0002 96 L

  o  śre nica otworów zabiera owyc  śre nica o zia owa otworów  wi ce  ro tów zna zie z na www
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zalecane obroty [obr/min]

śre nica i y [mm]

Narzędzia do produkcji stolarki drewnianej   

o ilare  o owyc
Piła HM linii 

  
w li  ie any 

 o twar ości  
i bar zo wy o ie  a o
ści owierzc ni to za
ywotnoś  narz zia

realizac a zero ie o za re  
rac in tala no monta owyc   li

enta  rzecinanie ro te i o owe  
ocinanie rewna i mat  rewno  
oc o nyc  tworzyw zt cznyc  

 i l na o reślony wymiar

bar zo ynny i recy
zy ny roce  ci cia oraz
zmnie zone o ory ra
wania zi i za to owa
ni  cien ie o rzaz  i y

 i y

     EKSPERT RADZI:

  i boar  o ci cia materia ów rewno oc o nyc   i  ro li  i l r bości ścian i
o  mm  yt wiórowyc  o rytyc  twar ymi war twami laminat  on lomeratów

  oo  o ci cia rewna mi ie o i twar e o  le i i materia ów rewno oc o nyc  o rytyc  o lein  
nat raln

  ecial oo i boar  o ośnic z a re ywn  eometri  z bienia  o zyb ie o ci cia 
rewna mi ie o i twar e o  wyma an  a oś  ci cia nale y o to owa  rzez obór o w

i y z   w li iem ie anym  late o owinny by  o trzone w ec ali tycznyc  n tac  
o trzenia narz zi na ma zynac  tóre wy o a ono w y temy ci e o c o zenia

ro owana w tec  
nolo ii i  rzemy owyc  

zie o c y i o  
wy  miarów nominalnyc  
nie rze racza  etnyc  
cz ści milimetra

nde eo
etria

N

il do dp

PS601-0210-0001 o

PS601-0216-0001 o

PS601-0254-0002 96 o

PS601-0260-0002 96 o

PS601-0305-0001 96 o

PS602-0210-0001 o

PS602-0216-0001 o

PS602-0254-0001 o

PS602-0260-0001 o

PS602-0305-0001 96 o

PS603-0210-0001 o

PS603-0216-0001 o

PS603-0254-0001 96 o

PS603-0260-0001 96 o

PS603-0305-0001 96 o

  o  śre nica otworów zabiera owyc  śre nica o zia owa otworów    twory  / / /   

     i boar     oo      ecial oo i boar  wi ce  ro tów zna zie z na www

2 000

2 500

3 000

3 500

4 000

4 500

5 000

210 216 254 260 305
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zalecane obroty [obr/min]

śre nica i y [mm]

Narzędzia do produkcji stolarki drewnianej

o ci cia e noro nyc  materia ów rewno oc o nyc  
Piła HM serii    line 

w tolarce o ienne  
o ci cia oście nic ta

yc  wy onanyc  z  
oraz materia ów wy
a cza cyc  tolar  

otworow

er twar y w li  
ie any 
 o twar ości  
 warant e e zcze 

z  ywotnoś
i mo liwia wielo rotne 
o trzenie

ci cie ara etów wewn trz
nyc  z e noro nyc  materia
ów rewno oc o nyc   mo e 
by  to owana równie  o ci
cia innyc  materia ów rewno
oc o nyc  nie zwi zanyc

z ro c  tolar i otworowe

wyci ty tec ni  la e
row  y  z wy o o a
t n owe  tali le zo
ne  termicznie  za ewnia 
wy o  ztywnoś  i ta
bilnoś  narz zia o
cza  roce  ci cia

     EKSPERT RADZI:

e wz l  na za to owany  twar y w li  ie any  i  nale y o trzy  w ec ali tycznyc  n tac  
o trzenia narz zi na ma zynac  tóre wy o a ono w y temy ci e o c o zenia

eria o racy na ormatyzer ac  ionowyc  i oziomyc  wy o a onyc  w i y o cina ce tzw  o cinacze

eometria o trza  tra ezowo a a   za ro e towana z myśl  o recyzy nyc  ci ciac  
  e noro nyc  materia ów rewno oc o nyc

trzenie z bów z w li a ie ane o  nale y wy onywa   rzy t ieni     mm
mierzonym na owierzc ni rzy o enia yt i  raw  omi zy a zczyzn  natarcia  a rzy o enia yt i

nde N

il do dp

PS312-0250-0002 L

PS312-0300-0003 96 L

PS312-0350-0002 L

  o  śre nica otworów zabiera owyc  śre nica o zia owa otworów  wi ce  ro tów zna zie z na www
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Narzędzia do produkcji stolarki drewnianej   

o ci cia li tew i ram
Piła HM serii    line 

zalecane obroty [obr/min]

śre nica i y [mm]

o ci cia li tew  
ram z rewna i materia
ów rewno oc o nyc
a ta e o lein nat ralnyc
i ornirów w a iecie

er twar y w li  
ie any 

o twar ości   wa
rant e e zcze z  
ywotnoś  i mo liwia 

wielo rotne o trzenie

c ara teryz e i  o  
ona  owierzc ni  o 

ci ci  oraz bar zo obr  
a ości  raw zi rzy 
wy ści  i y z materia

w ro c i tolar i 
otworowe  wy orzy ty
wana cz to w roce
ac  ci cia materia ów 
omorowyc

     EKSPERT RADZI:

eria zalecana o ci cia materia ów o wy o ości nie rze racza ce  mm

ec alnie ro lowany zta t o trza yt i   na rzemian ośne  ozwala na zac owanie 
  bar zo obre  a ości owierzc ni obrabianyc  materia ów

e wz l  na za to owany  twar y w li  ie any  i a owinna by  o trzona 
  w ec ali tycznyc  n tac  o trzenia narz zi na ma zynac  tóre wy o a ono 
  w y temy ci e o c o zenia  o trzenia na mo ro

trzenie z bów z w li a ie ane o  nale y wy onywa   rzy t ieni  
     mm mierzonym na owierzc ni rzy o enia yt i  raw  omi zy a zczyzn  natarcia

a rzy o enia yt i

nde N

il do dp

PS322-0250-0001

PS322-0300-0003 96

  o  na zamówienie  wi ce  ro tów zna zie z na www

o
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Narzędzia do produkcji stolarki drewnianej

o lanowania rewna na tr ar ac
Nóż strugarski 

śre nica owicy tr ar ie  [mm]

w ro c i tolar i 
otworowe  wy orzy ty
wany bar zo cz to
w owicac  tr ar  

ic  na obrabiar ac  
wielo owicowyc  
 cztero tronnyc

o rewna mi ie o 
zaleca i  za to owanie 
no a   o

rewna twar e o  
 a o materia

ów rewno oc o nyc  
nó  z w li iem 

no e  
i no e z w a   ró ni  
i  twar ości  ywotności  

oraz rzeznaczniem

o lanowania 
elementów on tr cy
nyc  ów  oście nic
z rewna rze  roce
em ro lowania

     EKSPERT RADZI:

ami ta  e wybór o reślone o ro za  no a o lanowanyc  rac  
  zale y o  tości i twar ości obrabiane o materia

a oś  obrabiane  owierzc ni zale y nie tyl o o  a ości no y w owicy  ale równie  
  o  rawi owe o tawienia no y wz l em iebie w owicy

ó  nie owinien wy tawa  oza owice wi ce  ni  w rotna e o r boś  
  n  nó  o r bości  mm  nie owinien wy tawa  wi ce  ni   mm

  e eli otrzeb e z owicy tr ar ie  mo e z zamówi  e  na   na tanie ma azynowym
  o ia amy owice czterono owe l b ześciono owe

nde ateria  no a ateria  skrawan N

o

NS130-0120-0002  at  drewnopoc odne  
drewno twarde i iękkie

NS130-0120-0003  at  drewnopoc odne  
drewno twarde i iękkie

NS130-0130-0002  at  drewnopoc odne  
drewno twarde i iękkie

NS130-0130-0001  at  drewnopoc odne  
drewno twarde i iękkie

NS130-0160-0007  at  drewnopoc odne  
drewno twarde i iękkie

NS130-0160-0003  at  drewnopoc odne  
drewno twarde i iękkie

NS140-0120-0102 ateria  drewnopoc odne

NS140-0130-0102 ateria  drewnopoc odne

NS140-0160-0102 ateria  drewnopoc odne

   o  na zamówienie  wi ce  ro tów zna zie z na www

o

o

o

o zczalna r oś  obrotowa owicy
rzy o wie mec anicznym [obr/min]

3 500

4 500

5 500

6 500

7 500

8 500

9 500

10 500

11 500

12 500

100 120 130 160 180
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Narzędzia do produkcji stolarki drewnianej   

o rezowania i wiercenia w rewnie na centrac  i rezar ac
Frez trzpieniowy HM Z3  

zalecane obroty [obr/min]

śre nica reza [mm]

rez o niwer alnym 
za to owani  rzy rezo
wani  i wierceni  na cen
trac  obróbczyc   
i rezar ac  órnowrze
cionowyc  

rezy e now li owe 
 or  oraz cz ś  robo

cza wy onana z w li a 
ie ane o

ec alna eometria 
o trza oraz o enie i
rali ozwala na atwe o
rowa zenie wiórów i ot

rzymanie a ie  owie
rzc ni materia  obrabi
ane o

e y owany o 
obrób i rewna  le i  

yty  yty wiórowe  
oraz tworzyw zt cznyc

 le i   o  zawia y
zam i i lam i

     EKSPERT RADZI:

rez trz ieniowy e now li owy owinien racowa  na obrotac  rz   ty  
  w zale nościo  ro za  obrabiane o materia  

to owane wartości o w  owinny wyno i  o   m/min  w zale ności o  śre nicy narz zia  
  ro za  i r bości materia  a ta e o  ilości o trzy

o liwoś  wy onania rezów z w li a ie ane o o o wy zone  wytrzyma ości 
  oraz arności c ara teryz ce  i  ziarnem   

o liwoś  o rywania cz ści robocze  reza ow o ami zlac etnia cymi  
  n  iamentow  znacznie zwi za c  ywotnoś  narz zia

nde N

LS010-0010-0001  poz t w

LS010-0012-0001  poz t w

LS010-0016-0001  poz t w

LS010-0020-0001  poz t w

  o  na zamówienie  wi ce  ro tów zna zie z na www

o
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zalecane obroty [obr/min]

Narzędzia do produkcji stolarki drewnianej

na centra obróbcze i wiertar i wielowrzecionowe
Wiertło z płytką HM

w
ar

to
śc

i o
br

ot
ów

 [o
br

/m
in

]

śre nica wiert a [mm]

wiercenie otworów 
rzelotowyc  i nie rzelo

towyc  w rewnianyc  
ro lac  o iennyc  oraz
rzwiac  ro owanyc

z rewna i materia ów 
rewno oc o nyc

wiert o z c wytem ma
zynowym ze ści ciem
atwia  zyb i monta

i emonta  w c wycie 
ma zyny

rzeznaczone o 
obrób i materia ów na 
centrac  obróbczyc  oraz 
wiertar ac  wielowrze
cionowyc   otwory o  
zawia y i lam i

     EKSPERT RADZI:

iert o z yt   e t narz ziem  w tórym śmia o mo e z erwi owa  na a z w li a ie ane o   
yt   o trzymy na ec alnyc  zli er ac  nie zmienia c e nocześnie śre nicy narz zia

on tr c a wiert a ze wz l  na za to owan  tec nolo i  w ro c i  
  za ewnia zwi zon  ywotnoś  narz zia nawet o 

e eli otrzeb e z wiert a o ec ali tyczne  on tr c i irali i niety owyc  arametrac  oniecznie
 wyśli  za ytanie  ry ne  oraz o i z e o rzeznaczenie

nde N

LS501-0810-0002 8

LS501-1010-0002

LS501-1210-0002

LS502-0810-0002 8 L

LS502-1010-0002 L

LS502-1210-0002 L

LS503-0810-0002 8

LS503-1010-0001

LS503-1210-0001

LS504-0810-0002 8 L

LS504-1010-0001 L

LS504-1210-0001 L

 wi ce  ro tów zna zie z na www

o trze wy onane z w
li a ie ane o  zaś or

 wiert a ze ec alne  
tali narz ziowe  tóra 

cec e i  wytrzma ości  
oraz o orności  
na anie
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zalecane obroty [obr/min]

Narzędzia do produkcji stolarki drewnianej   

na centra obróbcze i wiertar i wielowrzecionowe
Wiertło puszkowe / maszynowe HM  

śre nica wiert a [mm]

wiercenie otworów 
nie rzelotowyc  w rew
nianyc  ro lac  o ien
nyc  oraz rzwiac  ro

owanyc  z rewna 
i materia ów rewno o
c o nyc

wiert o z c wytem 
ma zynowym ze ści
ciem  atwia zyb i 
monta  i emonta  
w c wycie ma zyny

o trze wy onane z 
w li a ie ane o  zaś 
or  wiert a ze ec al

ne  tali narz ziowe  tó
ra cec e i  wytrzma o
ści  oraz o orności  
na anie

rzeznaczone o 
obrób i wiercenia  na 
centrac  obróbczyc  oraz
wiertar ac  wielowrze
cionowyc  

     EKSPERT RADZI:

o liwoś  wy onywania wierte  w ró nyc  ty owymiarac  śre nicowyc  

ar zo obrze raw za  i  o cza  racy w rewnie i materia ac  rewno oc o nyc  

o liwoś  wy ro owania wierte  w ró nyc  ościac  ca owityc     i  mm  

nde N

LS550-1510-0003

LS550-1510-0004

LS550-1510-0005 L

LS550-1510-0006 L

LS550-2010-0001

LS550-2010-0002

LS550-2010-0006 L

LS550-2010-0003 L

LS550-2510-0001

LS550-2510-0002

LS550-3010-0006

LS550-3510-0002

  o  na zamówienie  wi ce  ro tów zna zie z na www

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o

o



ze tawy rezów z o trzem  zalecane  o obrób i rewna lite o 

ze tawy rezów z o trzem  zalecane  o obrób i rewna lite o 
le one o oraz o obrób i ro li o iennyc  z 

a in ywi alne zamówienie lientów wy on emy ze tawy rezów 
zta towyc  na a zanyc  o ró ne o ro za  ro li o iennyc

   N

       
   N    

N

ó  za ytanie  erta cenowa na wy onanie w/w narz zi oraz innyc  
ro tów na zamówienie  enerowana e t na o tawie ry n  ro l  
rze ane o rzez lienta wraz z nanie ionymi wymiarami l b na o tawie 
otowe o element  obrabiane o anym narz ziem 

i o tarczone o na na z a re

e an  o   i onta t  i  z na zym y tryb torem e an  o   i wyśli  za ytanie
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