FREZY | GLOWICE KSZTALTOWE

INFORMACJE TECHNICZNE
FREZY KSZTALTOWE

ZASTOSOWANIE FREZOW Z NAKLADKAMI HM:
Frezy z naktadkami z weglika spiekanego zalecane sg szczegdlnie do obrébki twardego drewna litego, drewna klejonego, plyt widrowych, twardych plyt piléniowych i ptyt OSB.

ZASTOSOWANIE FREZOW Z NAKLADKAMI HSS:
Frezy z naktadkami ze stali szybkotngcej zalecane sg do obrébki drewna migkkiego mokrego i suchego.

Narzedzia z oznaczeniem | s sluzg do posuwu mechanicznego. Narzedzia z oznaczeniem stuzg do posuwu recznego.

PARAMETRY SKRAWANIA:
Warunkiem prawidiowej pracy frezéw jest wlasciwy dobor szybkoéci skrawania
i szybkosci posuwu do rodzaju obrabianego materiatu oraz warunkéw obrobki.

frezy z naktadkami HM frezyiz ;asksladkami
materiat predkosé skrawania predkosé skrawania
[m/s]
[m/s]
Drewno miekkie 60-90 50-80
Drewno twarde 50-80 =
Piyty wiérowe 60-80 —
Ptyty stolarskie 50-80 B
i drewno klejone warstwowo
Twarde piyty pil$niowe 30-50 -
OBLICZANIE SZYBKOSCI SKRAWANIA: OBLICZANIE SZYBKOSCI POSUWU:
_ nxDxn P- pzxn

V_ 60x1000 - 1000
V — szybko$¢ skrawania (m/s) P — szybko$¢ posuwu (m/min.)
D — $rednica zewnetrzna freza (mm) pz — posuw na zgb (mm)
n — predko$¢ obrotowa wrzeciona (obr./min.)

obroébka wykanczajgca: pz=0,25 - 0,75 (mm)
Przyktad: obrobka zgrubna: p,= 0,8 — 2,5 (mm)
$rednica zewnetrzna freza D=140 mm, predko$¢ obrotowa wrzeciona n=6500
obr./min. z - liczba zgbow

n — predko$¢ obrotowa wrzeciona (obr./min.)

_ TUx140x6500 _ - ¢

V 60x1000 ’ S Przykiad:

szybkos$¢ obrotowa wrzeciona n=6500 obr./min., liczba zgbow z=4,
Uwaga: Przy wyznaczaniu optymalnej szybko$ci skrawania nie wolno obrébkarwykanczajgca drewnamickkiego p,=0,4mm
przekracza¢ maksymalnej predko$ci obrotowej podanej na frezie. 0,4x4x6500 _ )

KIERUNKI OBROTOW FREZOW (FREZY PRAWE, FREZY LEWE):

i e
i === =

WYZNACZANIE MINIMALNEJ SREDNICY ZEWNETRZNEJ FREZA KSZTALTOWEGO W ZALEZNOSCI OD GLEBOKOSCI PROFILU:

D - $rednica zewnetrzna (mm) 60 VR4
d — $rednica otworu osadczego (mm) A A A
B — szerokos¢ freza (mm) V4
A
Maksymalna $rednica zewnetrzna Dy (MM) Drin=2xGp, + d + 55 50 ; b}@ s
/ A

Dinin™ 2:G,+d-55 _ yoosa

S

£ 40
Dpin — minimalna érednica freza (mm) = /
Gy, — gleboko$¢ profilu (mm) o
d - érednica otworu (mm) 2

g 30
Przyktad: ©
glebokos$¢ profilu G,=20mm, $rednica otworu freza d=30 mm § 4

o

e}
Dumin= 2x20+30+55=125mm oy Ve /

A A/
4
10 /
4 /
5
/
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FREZY KSZTALTOWE

FREZY PROSTE

—
. d
D
ZASTOSOWANIE: wpust (rowek) wreg prawy wreg lewy waska plaszczyzna

= frezowanie wpustow i wregow o przekroju prostokgtnym oraz waskich ptaszczyzn
= frezy stosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

o 2...
INDEX ] | R | == | d A I
mm mm mm szt.
CL010-0125-0001 125 30 3 6 1 5900855000048
CL010-0125-0002 125 30 4 6 1 5900855001793
CL010-0125-0003 125 30 6 6 1 5900855003537
CL010-0125-0004 125 30 8 6 il 5900855023955
CL010-0125-0104 125 40 8 6 1 5900855119955
CL010-0125-0005 125 30 10 6 1 5900855026314
CL010-0125-0105 125 40 10 6 1 5900855119962
CL010-0125-0006 125 30 12 6 i 5900855026451
CL010-0125-0106 125 40 12 6 1 5900855119979
CL010-0125-0007 125 30 20 6 1 5900855154277
CL010-0125-0008 125 30 25 6 1 5900855154284
CL010-0125-0009 125 30 30 6 1 5900855154291
CL010-0125-0010 125 30 35 6 1 5900855154307
CL010-0125-0011 125 30 40 6 1 5900855154314
CL010-0140-0001 140 30 8 6 1 5900855026536
CL010-0140-0002 140 30 10 6 1 5900855026642
CL010-0140-0003 140 30 12 6 1 5900855026727
CL010-0160-0001 160 30 8 6 1 5900855043274
CL010-0160-0002 160 30 10 6 1 5900855044493
CL010-0160-0003 160 30 12 6 1 5900855045070
CL010-0180-0001 180 30 10 6 1 5900855045186
CL010-0180-0002 180 30 12 6 il 5900855045469
FREZY PROSTE Z NACINAKAMI m ;q
o |lo m—

czop widlica wpust (rowek) wreg prawy wreg lewy

ZASTOSOWANIE:
= frezowanie wpustow, wregdw, czopdw i widlic o przekroju prostokatnym, gdzie zachodzi konieczno$¢ uzyskiwania wysokiej jakosci obrobki bocznych powierzchni i krawedzi gniazda
= frezy stosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

I~ 2... 2.
INDEX o T | B nE s | &)
mm mm mm szt.
CL020-0120-0001 120 30 4 2 2 1 5900855045643
CL020-0120-0002 120 30 6 2 2 1 5900855045650
CL020-0120-0003 120 30 8 2 2 1 5900855048057
CL020-0120-0004 120 30 10 2 2 1 5900855048392
CL020-0120-0005 120 30 12 2 2 1 5900855048835
CL020-0180-0001 180 30 6 2 2 1 5900855049436
CL020-0180-0002 180 30 8 2 2 1 5900855049993
CL020-0180-0003 180 30 10 2 2 1 5900855050067
CL020-0180-0004 180 30 12 2 2 1 5900855050784
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FREZY PROSTE NASTAWNE Z NACINAKAMI

FREZY KSZTALTOWE |

ZASTOSOWANIE:

wpust (rowek)

wreg prawy

wreg lewy

widlica czop

m frezowanie wpustow, wregéw, czopdw i widlic o przekroju prostokgtnym z mozliwo$cig regulaciji szeroko$ci frezowania, gdzie zachodzi konieczno$¢ uzyskiwania wysokiej

jakosci bocznych powierzchni i krawedzi gniazda

m frezy stosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

2. 2.0
INoEX | B e F s A I
mm mm mm szt.
CL050-0160-0001 160 30 7,5-28 4+4 242 1 5900855056243
CL050-0180-0001 180 30 9,5-36 4+4 2+2 1 5900855056373

FREZY PROSTE Z NACINAKAMI

ZASTOSOWANIE:

= frezowanie wpustow, wregéw, czopow i widlic o przekroju prostokgtnym z mozliwo$cig regulaciji szerokoéci frezowania

wpust (rowek)

wreg prawy wreg lewy

= frezy stosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

2... 25
iDEX ] | B e @ A
mm mm mm szt.
CL070-0120-0001 120 30 60 2 2+2 1 5900855058728
CL070-0120-0002 120 30 80 2 2+2 1 5900855058810

www.globus-wapienica.eu
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FREZY KSZTALTOWE

FREZY PROSTE STRUGAJACE

N

N

waska plaszczyzna
ZASTOSOWANIE:

m frezowanie waskich plaszczyzn
= frezy stosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych oraz strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

INDEX ‘:@‘z 5@% 1I-= 15\% @ IR

mm mm mm szt.
CL071-0090-0002 90 30 50 4 1 5900855130127
CL071-0090-0001 90 40 50 4 1 5900855099592

FREZY PROSTE Z DZIELONA KRAWEDZIA SKRAWAJACA

. oM
‘ -

ZASTOSOWANIE:

= frezowanie ptaszczyzn i powierzchni krzywoliniowych przy duzych
i nieréwnomiernych naddatkach obrébkowych

= frezy stosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych, kopiarko-wzorcarkach, powierzchnia krzywoliniowa waska i szeroka plaszczyzna
strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

A

o 2...
INDEX ol | | == | 8 ) A
mm mm mm szt.
CL080-0100-0001 100 40 80 2+2 1 5900855059664
CL080-0100-0002 100 40 100 2+2 1 5900855061315
CL080-0125-0001 1125 40 100 3+3 1 5900855061827
CL080-0125-0002 125 40 125 3+3 1 5900855061834
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FREZY KSZTALTOWE |

o NN\
< [\ ,—!

d

D

ZASTOSOWANIE:
= zaokroglanie krawedzi, frezowanie ozdobnego profilu
= frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach

jedno i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

) 2 =
) R e | TEt o &)
mm mm mm mm szt.
CL090-0120-0001 120 30 10 4 2 5 1 5900855061902
CL090-0120-0002 120 30 10 4 [ 5 1 5900855061919
CL090-0120-0102 120 40 10 4 L 5 1 5900855119986
CL090-0120-0003 120 30 13 4 P 8 1 5900855062077
CL090-0120-0004 120 30 13 4 L 8 1 5900855067263
CL090-0120-0009 120 30 15 4 P 10 il 5900855099578
CL090-0120-0010 120 30 15 4 L& 10 1 5900855099585
CL090-0120-0005 120 30 175 4 P 125 1 5900855068048
CL090-0120-0006 120 30 175 4 [ 125 1 5900855069014
CL090-0120-0106 120 40 175 4 |15 12,5 1 5900855119993
CL090-0120-0007 120 30 20 4 2 15 1 5900855072403
CL090-0120-0008 120 30 20 4 [ 15 1 5900855072786
CL090-0120-0108 120 40 20 4 [ 15 1 5900855120005
CL090-0160-0001 160 30 23 4 P 18 1 5900855072793
CL090-0160-0002 160 30 23 4 L 18 1 5900855072809
CL090-0160-0003 160 30 25 4 P 20 1 5900855072816
CL090-0160-0004 160 30 25 4 L 20 1 5900855072823

FREZY POLOKRAGLE WKLESLE

:
T

——
|
I

d

fg——————

D
ZASTOSOWANIE:

= zaokrgglanie krawedzi, frezowanie ozdobnego profilu

= frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

- 2...
b | @ | = G M A i
mm mm mm mm szt.
CL100-0100-0001 100 30 20 4 3 1 5900855072830
CL100-0120-0001 120 30 26 4 8 1 5900855072847
CL100-0120-0002 120 30 30 4 10 1l 5900855072854
CL100-0120-0003 120 30 35 4 125 1 5900855072861
CL100-0120-0103 120 40 35 4 125 1 5900855120012
CL100-0120-0004 120 30 40 4 15 1 5900855072878
CL100-0160-0001 160 30 46 4 18 1 5900855072885
CL100-0160-0002 160 30 50 4 20 1 5900855072892
CL100-0160-0003 160 30 60 4 25 1 5900855072908
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FREZY KSZTALTOWE

‘ FREZY POLOKRAGLE WYPUKLE

ZASTOSOWANIE:

= zaokroglanie krawedzi, frezowanie ozdobnego profilu

u frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

b | @ | = E M A i
mm mm mm mm szt.
CL110-0125-0001 125 30 8 4 4 1 5900855072915
CL110-0125-0002 125 30 10 4 5 il 5900855072922
CL110-0125-0003 125 30 12 4 6 il 5900855072939
CL110-0125-0004 125 30 14 4 7 i 5900855077170
CL110-0125-0005 125 30 16 4 8 1 5900855077187
CL110-0125-0006 125 30 18 4 9 il 5900855077873
CL110-0125-0007 125 30 20 4 10 il 5900855078634
CL110-0125-0008 125 30 24 4 12 1 5900855079587
CL110-0125-0009 125 30 30 4 16 1 5900855080378
CL110-0160-0001 160 30 16 4 8 il 5900855080385
CL110-0160-0002 160 30 20 4 10 il 5900855080392
CL110-0160-0003 160 30 30 4 15 1 5900855080408

FREZY KATOWE JEDNOSTRONNE

ZASTOSOWANIE:

m frezowanie pod katem 45° waskiej ptaszczyzny, fazowanie krawedzi

= frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

e 2... .
INDEX o | | = E 2 A
mm mm mm szt.
CL120-0120-0001 120 30 15 4 B! 1 5900855080415
CL120-0120-0002 120 30 15 4 [u 1 5900855080422
CL120-0130-0001 130 30 20 4 B 1 5900855080439
CL120-0130-0002 130 30 20 4 o 1 5900855080446
CL120-0140-0001 140 30 25 4 P 1 5900855080453
CL120-0140-0002 140 30 25 4 L4 1 5900855080460
CL120-0160-0001 160 40 35 4 2 1 5900855080477
CL120-0160-0002 160 40 35 4 o 1 5900855080484
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FREZY KSZTALTOWE |

FREZY KSZTALTOWE

14 CL140-0138-0001
—

18 CL140-0160-0001

5
?ﬂ 5 '
‘ Q:\Q ?:\’L
ZASTOSOWANIE:

= frezowanie ksztaftowe
= frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

0| Ol fm— N A I

O|a

mm mm mm szt.
CL140-0120-0001 120 30 40 4 1 5900855080545
CL140-0138-0001 138 30 50 4 1 5900855080552
CL140-0160-0001 160 30 60 4 1 5900855080569

| FREZY KSZTALTOWE SYMETRYCZNE

b

I —
D

= frezowanie rowkéw, fazowanie krawedzi

u frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

INDEX (@}! ﬁ@t f— N @ T

ZASTOSOWANIE:

mm mm mm szt.
CL150-0140-0001 140 30 10 4 1 5900855080576
CL150-0140-0101 140 40 10 4 1 5900855120029
CL150-0140-0002 140 30 15 4 1 5900855080583
CL150-0140-0003 140 30 20 4 1 5900855080590
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FREZY KSZTALTOWE

FREZY DO PORECZY

CL160-0150-0001

-

60

R15

%

AN

A\

CL160-0150-0002

@
o

-

70

R58,5
2
®

ZASTOSOWANIE:

= frezowanie ksztaftowe

= frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach
wielostronnych z posuwem mechanicznym

0| o = 3 5|

%

I

mm mm mm szt.
CL160-0150-0001 150 30 60 2 1 5900855080606
CL160-0150-0002 150 30 70 4 1 5900855080613
E [ E
FREZY KSZTALTOWE 3 TE [P

| AW~ ¢

(sl o

20
13,5,

)

35

25

ZASTOSOWANIE:
m frezowanie ksztaftowe
= frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

o] Ce R 9

mm mm mm szt.
CL190-0120-0001 120 30 35 4 1 5900855080668

58

®
9&3@6“4 www.globus-wapienica.eu
.oshe narzedzla




FREZY KSZTALTOWE |

FREZY KSZTALTOWE

:
it

1

|
li

38
26

A

2.5

Q_\'b ol m

25
4
o

ZASTOSOWANIE:
m frezowanie ksztattowe
m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

INDEX ‘:@i’ 5@& i:-: 1

mm mm mm
CL200-0160-0001 160 30 40

LR

1 5900855080675

J 2.
B

It

=] 3%, =]
WPUP FREZY KSZTALTOWE # — A
- OF

ZASTOSOWANIE:

u frezowanie ksztattowe

= frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach
wielostronnych z posuwem mechanicznym

o ¥ 27 - - i 28 Q
CL210-0140-0001 CL210-0160-0001 FZ—AO—V

CL210-0140-0003
s 25 | 9 |
; 3 2 o ?39
Q? ‘*
d
D
CL210-0140-0002 27 CL210-0160-0002 Q i
& r——-za CL210-0140-0004
=
o o & 9 f 3 o ‘2:0' st E
3 4
% d :
D D
o) i:-= o o @
INDEX
| o1 N I
mm mm mm szt.
CL210-0140-0001 140 30 40 3 1 5900855080682
CL210-0140-0002 140 30 40 3 1 5900855080699
CL210-0140-0003 140 30 40 3] 1 5900855080705
CL210-0140-0004 140 30 40 3 1 5900855080712
CL210-0160-0001 160 40 50 4 1 5900855080729
CL210-0160-0002 160 40 50 4 1 5900855080736
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FREZY KSZTALTOWE

ZESTAWY FREZOW

do zigcz wieloklinowych

ZASTOSOWANIE:

= wykonywanie ztgcz wieloklinowych na czotach elementéw tgczonych na diugosci ze stykiem — w jodetke — na szerokiej ptaszczyznie
u frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych z posuwem mechanicznym

2
INDEX i (O f— N A
mm mm mm szt.

CL230-0160-0001 160 70 4 2 1 5900855080811

CL230-0160-0002 160 70 4 4 1 5900855080828

CL230-0160-0003 160 70 38 4 1 5900855117548
FREZY NASTAWNE e =
do zigcz wieloklinowych Pa\ v [e=s)
12 | 77

ZASTOSOWANIE:

k - liczba klinéw w ztaczu

u wykonywanie ztgcz wieloklinowych na czotach elementéw tgczonych na diugosci ze stykiem liniowym na waskiej ptaszczyznie
z mozliwo$cig regulaciji szerokoéci zigcza
m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych z posuwem mechanicznym

2o :
o R | e | 3 (2 A |
mm mm mm szt.
CL240-0140-0001 140 40 20-70 3 2-9 il 5900855080835
CL240-0140-0002 140 40 35-100 3 5-15 ! 5900855080842
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FREZY

FREZY KSZTALTOWE |

do ptycin

ZASTOSOWANIE:

u frezowanie ksztattowe plycin drzwiowych i ptycin
drzwi meblowych

u frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych

z posuwem mechanicznym 2505 a

i

O
-

CL270-0160-0001 R Q
the BZ

CL270-0160-0003 L

CL270-0160-0002 R

CL270-0190-0001 R

| "

CL270-0190-0007

CL270-0190-0003 R

{ 17
d 35 d
D - D
o
© 2 |?
° CL270-0160-0004 L
] mL
@ d
D D
CL270-0190-0002 R
e B7H
50
d A2 d
<

18

CL270-0190-0008

CL270-0190-0005 R

Al

50

N D
Q-E

CL270-0190-0004 L

f—

CL270-0190-0006

B
-
o o]

o]

o 2... h =
] | @ | = wd 0 et | A
mm mm mm szt.
CL270-0160-0001 160 40 15 4 P 1 5900855080880
CL270-0160-0002 160 40 15 4 P i 5900855080897
CL270-0160-0003 160 40 15 4 L 1 5900855147590
CL270-0160-0004 160 40 15 4 L 1 5900855147606
CL270-0190-0003 190 40 12 4 P 1 5900855118941
CL270-0190-0004 190 40 12 4 L i 5900855118958
CL270-0190-0005 190 40 12 4 P 1 5900855118965
CL270-0190-0006 190 40 12 4 L 1 5900855118972
CL270-0190-0001 190 40 18 4 B 1 5900855080903
CL270-0190-0002 190 40 18 4 P 1 5900855080910
CL270-0190-0007 190 40 18 4 L 1 5900855147613
CL270-0190-0008 190 40 18 4 L 1 5900855147620
FREZY KSZTALTOWE M. |} <]
| BB oD

do ptycin

CL280-0200-0001 R

e |

D
CL281-0200-0001 L
|
d
ZASTOSOWANIE: D
u frezowanie ksztattowe plycin drzwiowych i ptycin drzwi meblowych
m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym
2 .
o | we | = F 0 A |
mm mm mm szt.
CL280-0200-0001 200 40 25 202 P 1 5900855080927
CL281-0200-0001 200 40 25 2+2 L, 1 5900855153225
61
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FREZY KSZTALTOWE

ZESTAWY FREZOW
do ram drzwi meblowych

profile wzdtuzne i profile poprzeczne (

CL290-0114-0001 11.9

w| 1 ) @ R =
P
gm
Lz L— —
12
-2 CL200-0114-0002 12~
© | 9o — o 0
: I R6,25 -
2 CL290-0114-0003 (5]
N -
& ) N = — Ol o
- N ey
® —

ZASTOSOWANIE:

= wykonywanie zfgcz naroznikowych oraz ptaskich w elementach plytowych z drewna

m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach
jedno i dwustronnych z posuwem mechanicznym

| o 13 | & A I
4
4
4

mm mm mm szt.
CL290-0114-0001 114 40 22-27 1 5900855080934
CL290-0114-0002 114 40 22-27 1 5900855080941
CL290-0114-0003 114 40 22-27 1 5900855080958
INFO: 1 sztuka w/w indekséw, np. CL290-0114-0001 zawiera zestaw frezéw profilowych oraz zestaw frezéw do kontrprofilu.
ZESTAW FREZOW " HM, N <]

| w8a—|

do ram drzwi — z r6znorodng mozliwoscig wykonczenia czgsci zewnetrznej ramiaka

profile wzdtuzne

oo
5

B

)
{3
B d

profil poprzeczny }

12 —T

11,9,
ol

27
=
o

7
=/
8
|
2
._J‘9 b
3
B
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FREZY KSZTALTOWE |

ZESTAW FREZOW [ |

do ram drzwi — z r6znorodng mozliwoscig wykonczenia czgsci zewnetrznej ramiaka

profile wzdtuzne
12

10,
U
9.9
% !
o\,
& 3
| o —] 12 .
10,
R6,25 ,
z {
;‘,Y d | o
D f
r
&, \%
profil poprzeczny 3 i
12 XX
10, X >
12 d
11,9, i D
o o
f
~ o7
N ?“5\ B
12
10,
® {ol
5
&\

ZASTOSOWANIE:

u frezowanie ksztaftowe profilu wzdiuznego wewnetrznego i poprzecznego ramiakow
drzwi meblowych z réznorodng mozliwo$cig wykonczenia czgéci zewnetrznej ramiaka

m frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym

e ] o | T8 | & A

mm mm mm szt.
CL291-0114-0001 114 40 22-27 1 5900855132367
CL291-0114-0002 114 40 22-27 1 5900855136600

ZESTAWY FREZOW p—ﬁrl\,""'!vl'ﬁw-?ﬂ
do ram drzwiowych :

16 CL300-0160-0001 CL300-0160-0002
r.__ 16
L o 2
1oL &
L @ [
3 Ei
profil wzdtuzny d profil wzdtuzny d
D D
16 16 -
J
Lo &
| m | @
N 3
profil poprzeczny .73 profil poprzeczny -73

ZASTOSOWANIE:
m frezowanie ksztattowe profilu wzdtuznego wewnetrznego i poprzecznego ramiaka drzwi meblowych
u frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym

e 3] o Py A I

mm mm mm szt.
CL300-0160-0001 160 40 35-42 4 1 5900855080965
CL300-0160-0002 160 40 35-42 4 1 5900855080972
INFO: 1 sztuka w/w indekséw, np. CL300-0160-0001 zawiera zestaw frezéw profilowych oraz zestaw frezéw do kontrprofilu.
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FREZY KSZTALTOWE

ZESTAWY FREZOW

do drzwi (uniwersalne)

czop ramiaka poziomego dolnego i gérnego P Q
EE I V.

max. 75 - D

I

profil ptyciny drzwiowej

[z
39,5
54
54,
oektleo

) s

53
75 \_ Ld_

czop sw:e;li-k;‘ 9 N R
[ B EmZ o

35 P
profil wzdtuzny wewnetrzny ramiaka D
17

14 12

§10) profil wzdiuzny $wietlika

® [ V\@R
‘7dh 12P *. IV @

e

3
3

40

121

285
42,5

7
®
4

ZASTOSOWANIE:
m frezowanie ksztaftowe profilu wzdiuznego wewngtrznego i poprzecznego ramiakéw drzwi meblowych z réznorodng mozliwoécig wykorczenia czeéci zewnetrznej ramiaka
= frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym

] B | 8] | =& A

mm mm mm szt.
CL310-0200-0001 200 40 40-54 1 5900855080989

INFO: 1 sztuka w/w indeksu zawiera 7 szt. frezéw o réznych profilach do wykonywania polaczer wg. rysunkéw.

ZESTAWY FREZOW
do deski podtogowe;j

0,5
—fle—
< '-:_t <
To]
=}
6,5
[re——

@
@

< 7

6
; |

d

D

D

ZASTOSOWANIE:
m frezowanie profilu wzdiuznego deski podiogowej
u frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

S| o | T8 ] A I

mm mm mm szt.
CL330-0160-0002 160 40 1721 6 1 5900855099608
CL330-0160-0003 160 40 22-25 6 1 5900855099615
CL330-0160-0001 160 40 27-32 6 1 5900855081030
INFO: 1 sztuka w/w indekséw, np. CL330-0160-0001 zawiera zestaw frezéw do wykonywania pidra i zestaw frezéw do wpustow.
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FREZY KSZTALTOWE

do boazerii Pa\ ¥

W ZESTAWY FREZOW o ] <]

CL340-0160-0001 ;— uzyskiwane potgczenia
4 L
. A | -
zp 9 10 C;
® © l'_'I 7 ®
@ o : @
® 10 V o)
d 1 d
. - o
CL340-0160-0002 ;— uzyskiwane potaczenia
< <
jp 1 10 <§
& 9 10
o 3 -
el 18
@ 10, V @
19 30
- d
J :

ZASTOSOWANIE: '
= frezowanie profilu wzdtuznego deski boazeryjnej
= frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

INDEX ‘;Q‘,] ‘@} 1 3] N A LT

mm mm mm szt.
CL340-0160-0001 160 40 liz21 6 1 5900855081047
CL340-0160-0002 160 40 17-21 6 1 5900855081054
INFO: 1 sztuka w/w indekséw, np. CL340-0160-0001 zawiera zestaw frezéw do wykonywania picra i zestaw frezéw do wpustéw.
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INFORMACJA O SCHEMATACH
FREZY KSZTALTOWE Z LUTOWANYMI PLYTKAMI HSS

Zestawy frezéw ksztaftowych produkowane sg na maszyny wielostronne wg. schematu ,1”
Na zyczenie klienta wykonujemy frezy wg. schematu ,2".

Na maszyny jednostronne (frezarki) wykonujemy frezy wg. schematu ,3”. Istnieje réwniez mozliwo$¢ wykonania innej wersji niz przedstawione na schematach.

2) SCHEMAT "1~ <§

zestaw do piéra Przyktadowy uktad pracy zestaw do wpustu |

S n e

AN NN NN N AN
stét maszyny d

ZP SCHEMAT ”2” q

zestaw do wpustu Przyktadowy uklad pracy zestaw do piéra i
2 P oV
A NN NN NN NN
d stét maszyny d
D D
SCHEMAT ”3” i
Przyktadowy ukiad pracy zestaw do wpustu
stot maszyny d /

< N

zestaw do pidra

:;\:' N

AANANNAN
stot maszyny
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ZESTAWY FREZOW ,,ZFP.01”

FREZY KSZTALTOWE

do deski podtogowej

ZASTOSOWANIE:

= frezowanie wzdiuzne deski podiogowej

m frezy stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym
oraz na frezarkach dolnowrzecionowych

= zakres grubo$ci obrabianego materiatu: 16-29 mm

UWAGA!

Standardowo frezy wykonywane sg na maszyny dwustronne wg ,SCHEMATU 1”.
Jezeli frezy majg by¢ stosowane na maszynach jednowrzecionowych nalezy

to zaznaczy¢ w zamowieniu!

UZYSKIWANE POLACZENIE

g 08

0
oS

\J

Il

strona licowa deski

PROFIL DESKI PODLOGOWEJ

7 7,5
strona do piéra - 1 1 strona do wpustu
I b &, I, | 9 |
= \7| 7
® ¢ CAAE N ®
@ &
N
@ &/ o] ¢ @
1
d 6 strona licowa deski d
D D
INDEX w | O g R | moterat | max LT
&7 AN ostrza
mm mm mm obr/min kpl.
CL530-0140-0019 ZFPO1 140 40 16-29 4 HSS 9500 1 5900855121422
TABELA TYPOWYMIAROWA INFORMACJE DODATKOWE
D.(mm) 125 149 160 180 ® frez wystgpuje w danym typowymiarze na stanie magazynowym
= 4 4 4 4 O frez wystgpuje w danym typowymiarze wykonywany na zamowienie
n max (obr/min) 10500 9000 8000 7000
d max=25 (mm) o [e] [e] o = Wykonujemy réwniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zgbow,
d max=30 (mm) o o o o ktére podlegajg indywidualnej wycenie
d max=35 (mm) o) o ° o) = Frezy moga by¢ wykonane z otworem o $rednicy: 25; 30; 35; 40; 50 mm,
jednak nie wiekszej niz ,d max” zawartej w tabeli
d max=40 (mm) o [ [e] o
d max=50 (mm) o o o o SPOSOB ZAMAWIANIA:

www.globus-wapienica.eu

Przy zamdwieniu prosimy podac:

B oznaczenie zestawu np.: ZFPO1
$rednice zewnetrzng np.: D=140 mm
$rednice otworu np.: d=25 mm
materiat ostrza: HM lub HSS

Przyktad zamoéwienia:
ZFP.01 /D140 / d25 / HSS

Produkty powigzane:
m przekiadki dystansowe — CL920
= tulejki redukeyjne z kotnierzem — CL900, CL901, CL910
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FREZY KSZTALTOWE

ZESTAWY FREZOW ,,ZFP.02” OO | Hss [ HM |} <]
do deski podiogowej 'E P2\ v P2\ v [C=)

UZYSKIWANE POLACZENIE
1

—-n-—

0,5

strona licowa deski

ZASTOSOWANIE:

= frezowanie wzdiuzne deski podiogowej

m frezy stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym
oraz na frezarkach dolnowrzecionowych

= zakres grubo$ci obrabianego materiatu: 28-45 mm

UWAGA!

Standardowo frezy wykonywane sg na maszyny dwustronne wg ,SCHEMATU 1”.
Jezeli frezy majg by¢ stosowane na maszynach jednowrzecionowych nalezy

to zaznaczy¢ w zamowieniu!

PROFIL DESKI PODLOGOWEJ
| zestaw do piéra g ZFP02 £ zestaw do wpustu |
n
| E |
® : =L ®
E

® ¥ 2

strona licowa deski | 1o |

o

a 1T

o

o
o

wo | Q] | R T E | e e | )| NI

mm mm mm obr/min kpl.
[ ] CL530-0140-0020 ZFP02 140 40 28-45 4 HSS 9500 1 5900855121439
TABELA TYPOWYMIAROWA INFORMACJE DODATKOWE
D.(mm) 125 149 160 180 ® frez wystgpuje w danym typowymiarze na stanie magazynowym
= 4 4 4 4 O frez wystgpuje w danym typowymiarze wykonywany na zamowienie
n max (obr/min) 10500 9000 8000 7000

= Wykonujemy réwniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zgbow,
ktére podlegajg indywidualnej wycenie

® Frezy mogg by¢ wykonane z otworem o $rednicy: 25; 30; 35; 40; 50 mm,
jednak nie wiekszej niz ,d max” zawartej w tabeli

d max=25 (mm)
d max=30 (mm)
d max=35 (mm)
d max=40 (mm)
d max=50 (mm)

o|Oo|Oo|O|O
o|@|O(O|O
o|0o|O0(O|O
(el[e][e][e](e]

SPOSOB ZAMAWIANIA:

Przy zamdwieniu prosimy podac:

B oznaczenie zestawu np.: ZFP02
$rednice zewnetrzng np.: D=140 mm
$rednice otworu np.: d=25 mm
materiat ostrza: HM lub HSS

Przyktad zamoéwienia:
ZFP.02 / D140 / d25 / HSS

Produkty powigzane:
m przekiadki dystansowe — CL920
= tulejki redukeyjne z kotnierzem — CL900, CL901, CL910
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FREZY KSZTALTOWE |

ZESTAWY FREZOW ,ZZF” @ =l
do zaokraglen i fazowania O

RERE

— (X

&
m
&
1
d
D
ZASTOSOWANIE: =
= fazowanie lub zaokrgglanie krawedzi elementéw z drewna litego e
u frezy stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym s
oraz na frezarkach dolnowrzecionowych = Y 4
= zakres grubo$ci obrabianego materiatu podany w ponizszej tabeli — z regulacjg ’
przy uzyciu przekiadek dystansowych
=) 2... | materiat
DEX wo | Q] @A TS e e awe A NN
mm mm mm obr/min kpl.
CL540-0134-0001 ZZF.01 134 40 16-35 4 HSS 9500 1 5900855165563
CL540-0134-0002 ZZF.02 134 40 26-60 4 HSS 9500 1 5900855165570
CL540-0134-0003 ZZF.03 134 40 36-85 4 HSS 9500 1 5900855165587
CL540-0134-0004 ZZF.03 134 40 46-105 4 HSS 9500 1 5900855165594
TABELA TYPOWYMIAROWA INFORMACJE DODATKOWE
D (mm) 2 s el ® frez wystepuje w danym typowymiarze na stanie magazynowym
z 4 4 4 O frez wystgpuje w danym typowymiarze wykonywany na zaméwienie
n max (obr/min) 9500 8000 7500
d max=25 (mm) o] [e] o = Wykonujemy réwniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zebdw,
d max=30 (mm) o o o ktdre podlegajg indywidualnej wycenie
d max=35 (mm) o o o u Frezy moga pyc wkqnane z oE\Norem olsredmcy: 25; 30; 35; 40; 50 mm,
jednak nie wigkszej niz ,d max” zawartej w tabeli
d max=40 (mm) [ o o
d max=50 (mm) o o o SPOSOB ZAMAWIANIA:

Przy zaméwieniu prosimy podac¢:

B oznaczenie zestawu np.: ZZF.01
$rednice zewnetrzng np.: D=134 mm
$rednice otworu np.: d=40 mm
materiaf ostrza: HM lub HSS

Przyporzgdkowanie nowych indekséw do pozycji indeksowych z KATALOGU 2012:

NEW INDEX

OLD INDEX

CL540-0134-0001

CL530-0134-0002

CL540-0134-0002

CL530-0134-0001

CL540-0134-0003

CL530-0134-0009

CL540-0134-0004

CL530-0134-0010

www.globus-wapienica.eu

Przyktad zaméwienia:
ZZF.01 /D134 / d40 / HSS

Produkty powigzane:
u przekiadki dystansowe — CL920
= tulejki redukcyjne z kotnierzem — CL900, CL901, CL910
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FREZY KSZTALTOWE

ZESTAWY FREZOW ,ZSD.01”

do $cian drewnianych

ZASTOSOWANIE:

m frezowanie wzdiuzne desek do écian drewnianych
= frezy stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

oraz na frezarkach dolnowrzecionowych
= zakres grubo$ci obrabianego materiatu podany w ponizszej tabeli — z regulacjg

przy uzyciu przekfadek dystan:

sowych

zestaw do piéra

Q @ @

®

zestaw do wpustu

® ©@ ® O

L) 2... | materiat
wo | @] | @ TS e F | e ame | A | I
mm mm mm obr/min kpl.
CL550-0160-0001 ZSD.0o1 160 40 50-90 4 HSS 8000 1 5900855165600
CL550-0160-0002 ZSD.0o1 160 40 90-110 4 HSS 8000 1 5900855165617
TABELA TYPOWYMIAROWA INFORMACJE DODATKOWE
D (mm) 160 180 ® frez wystepuje w danym typowymiarze na stanie magazynowym
Z 4 4 O frez wystepuje w danym typowymiarze wykonywany na zaméwienie

n max (obr/min) 8000 7500
d max=25 (mm) (o] o = Wykonujemy réwniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zgbdw,
d max=30 (mm) o o ktére podlegajg indywidualnej wycenie
d max=35 (mm) o o = Frezy mogg by¢ wykonane z otworem o érednicy: 25; 30; 35; 40; 50 mm
d max=40 (mm) L o SPOSOB ZAMAWIANIA:
d max=50 (mm) o o]

Przyporzgdkowanie nowych indekséw do pozycji indeksowych z KATALOGU 2012:

NEW INDEX

OLD INDE

X

CL550-0160-0001

CL530-0160-0042

CL550-0160-0002

CL530-0160-0041
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Przy zamdwieniu prosimy podac:
B oznaczenie zestawu np.: ZSD.01

Przyktad zaméwienia:

$rednice zewnetrzng np.: D=160 mm
$rednice otworu np.: d=40 mm
materiaf ostrza: HSS

ZSD.01 /D160 / d40 / HSS

Produkty powigzane:

= przektadki dystansowe — CL920
= tulejki redukeyjne z kotnierzem — CL900, CL901, CL910

www.globus-wapienica.eu



FREZY KSZTALTOWE

o =] e [m]
FREZY DO IMITACJI BALA ,,ZIB.01 . Hmﬁ_' mF%\
(=] v
7,5

160mm

ZASTOSOWANIE:

m frezowanie wzdiuzne desek z nadaniem okreslonego promienia na materiale
obrabianym

m frezy stosowane na strugarkach wielostronnych — gtéwnie na wrzecionach
poziomych z posuwem mechanicznym oraz na frezarkach dolnowrzecionowych

wo | Ry R |15 ek e ama | A I

mm mm mm obr/min szt.
® CL560-0160-0001 ZIB.01 160 40 108 4 HSS 8000 1l 5900855165624
® CL560-0160-0002 ZIB.01 160 40 160 4 HSS 8000 i 5900855165631
® CL560-0160-0003 ZIB.01 160 40 22 4 HSS 8000 il 5900855165648
TABELA TYPOWYMIAROWA INFORMACJE DODATKOWE
D (mm) 160 180 200 ® frez wystepuje w danym typowymiarze na stanie magazynowym
2 4 4 4 O frez wystgpuje w danym typowymiarze wykonywany na zaméwienie
n max (obr/min) 8000 7500 6400
d max=25 (mm) o o o = Wykonujemy réwniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zgbdw,
d max=30 (mm) o o o ktére podlegajq’indywidualnej wycenie ) )
d max=35 (mm) o o o ] Frezy moga pyc wykc?rjane z oEworem o.sredmcy: 25; 30; 35; 40; 50 mm,
jednak nie wiekszej niz ,d max” zawartej w tabeli
d max=40 (mm) [ o o
d max=50 (mm) o o) (&) SPOSOB ZAMAWIANIA:
Przy zamoéwieniu prosimy podac:
B oznaczenie zestawu np.: ZIB.01
= $rednicg zewnetrzng np.: D = 160 mm
= $rednicg otworu np.: d = 40 mm
B materiat ostrza: HM lub HSS
Przyporzgdkowanie nowych indekséw do pozyciji indeksowych z KATALOGU 2012: Przykiad zaméwienia:
NEW INDEX OLD INDEX ZIB.01 /D160 / d40 / HSS
CL560-0160-0001 CL530-0160-0038 T —
CL560-0160-0002 CL530-0160-0039 & przeké i dyz i G650
CL560-0160-0003 CL530-0160-0040 = tulejki redukeyjne z kotnierzem — CL900, CL901, CL910
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FREZY KSZTALTOWE

ZESTAWY FREZOW ,ZDT”
do deski tarasowej

CL570-0140-0002 CL570-0140-0004

CL570-0140-0001 CL570-0140-0003

ZASTOSOWANIE:

m frezowanie wzdiuzne deski stosowanej na tarasy

= frezy stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym
oraz na frezarkach dolnowrzecionowych

= frezy mogg pracowac pojedynczo jak i w kompletach

=) 2 materiat
wo | Q] R 1 a ek e e | E MY
mm mm mm obr/min kpl.
CL570-0140-0001 ZDT.01 140 40 140 4 HSS 9000 Il 5900855165655
CL570-0140-0002 ZDT.01 140 40 140 4 HSS 9000 1 5900855165662
CL570-0140-0003 ZDT.02 140 40 150 4 HSS 9000 il 5900855165679
CL570-0140-0004 ZDT.02 140 40 150 4 HSS 9000 1 5900855165686
TABELA TYPOWYMIAROWA INFORMACJE DODATKOWE
D (mm) 10 160 180 ® frez wystgpuje w danym typowymiarze na stanie magazynowym
= 4 4 4 O frez wystgpuje w danym typowymiarze wykonywany na zaméwienie

n max (obr/min) 9000 8000 7500
d max=25 (mm) o o o = Wykonujemy réwniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zgbow,
d max=30 (mm) o o o l;tc')re podlegajq’ indiwidualnej wycenie roghicy. 25 30. 35 40
d max=35 (mm) re) o o) = Frezy mogg by¢ wykonane z otworem o $rednicy: 25; 30; 35; 40; 50 mm
d max=40 (mm) o o o SPOSOB ZAMAWIANIA:
d max=>50 (mm) ) o o Przy zaméwieniu prosimy podag:

B oznaczenie zestawu np.: ZDT.01
$rednice zewnetrzng np.: D=140 mm
$rednice otworu np.: d=40 mm
materiaf ostrza: HSS

Przyporzgdkowanie nowych indekséw do pozycji indeksowych z KATALOGU 2012:

NEW INDEX

OLD INDEX

CL570-0140-0001

CL530-0140-0063

CL570-0140-0002

CL530-0140-0064

CL570-0140-0003

CL530-0140-0065

CL570-0140-0004

CL530-0140-0066

gﬁ @B 6 ®
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Przyktad zamoéwienia:
ZDT.01/ D140/ d40 / HSS

Produkty powigzane:
= przektadki dystansowe — CL920

® tulejki redukeyjne z kotnierzem — CL900, CL901, CL910

www.globus-wapienica.eu



FREZY KSZTALTOWE |

ZESTAWY FREZOW ,ZFB.01”

do boazerii

. PROFIL BOAZERII =2
zestaw do piéra ZFB.01 zestaw do wpustu
9
] . |
@ ] £ @
£
3
0 -
® /g @
strona licowa deski ,'Q '
< d

ZASTOSOWANIE:

= frezowanie wzdiuzne deski boazeryjnej, podbitki

m frezy stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym
oraz na frezarkach dolnowrzecionowych

= zakres gruboéci obrabianego materiatu: 16-25 mm

UWAGA!

Standardowo frezy wykonywane sg na maszyny dwustronne wg ,SCHEMATU 1”.
Jezeli frezy majg by¢ stosowane na maszynach jednowrzecionowych nalezy to
zaznaczy¢ w zamowieniu!

N

mm mm mm obr/min kpl.
® CL580-0140-0001 ZFB.O1 140 40 16-30 HSS 9500 j 5900855165693

oEX wo | Q] R T a] ek e e | E MY
4

TABELA TYPOWYMIAROWA INFORMACJE DODATKOWE
D (mm) 125 140 160 180 ® frez wystgpuje w danym typowymiarze na stanie magazynowym
z 4 4 4 4 O frez wystgpuje w danym typowymiarze wykonywany na zaméwienie
n max (obr/min) 10500 9000 8000 7500

= Wykonujemy réwniez frezy o innych wymiarach i innej liczbie zgbdw,

d max=25 (mm) o o o o ktére podlegajg indywidualnej wycenie
d max=30 (mm) o o o] o = Frezy mogg by¢ wykonane z otworem o $rednicy: 25; 30; 35; 40; 50 mm,
d max=35 (mm) o o o o jednak nie wiekszej niz ,d max” zawartej w tabeli
d max=40 (mm) o [ o o . .
d max=50 (mm) o o o o i s i
rzy zamowieniu prosimy podac:
B oznaczenie zestawu np.: ZFB.01
= $rednicg zewngtrzng np.: D=140 mm
= grednicg otworu np.: d=256 mm
B materiat ostrza: HM lub HSS
Przyporzgdkowanie nowych indekséw do pozycji indeksowych z KATALOGU 2012: Przyktad zamoéwienia:
NEW INDEX | OLD INDEX ZFB.01/ D140/ d25 / HSS
CL580-0140-0001 | CL530-0140-0049

Produkty powigzane:
= przekiadki dystansowe — CL920
u tulejki redukeyjne z kotnierzem — CL900, CL901, CL910
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FREZY KSZTALTOWE

FREZY DO ZLACZ WIELOKLINOWYCH (MINIWCZEPY)

—taczenie na diugosc

ZASTOSOWANIE:

= wykonywanie zfgcz klinowych na czotach elementéw tgczonych na diugoéci
ze stykiem liniowym na ptaszczyznie — na kreske

= fgczenie na diugos¢ drewna litego

u frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach
jedno- i dwustronnych z posuwem mechanicznym

v | RG] O | |5

Al

(AR

G| nmax @ R

mm mm mm mm mm obr/min szt.
CL600-0140-0001 140 40 20-50 10 13 2 4 9500 1 5900855162975
CL600-0140-0002 140 40 20 -60 10 13 2 4 9500 1 5900855162982

FREZY DO ZLACZ WIELOKLINOWYCH (MINIWCZEPY)

—taczenie na diugosc

21

ZASTOSOWANIE:

= wykonywanie zfgcz klinowych na czotach elementéw tgczonych na diugoéci
ze stykiem liniowym na ptaszczyznie — na kreske

m {gczenie na diugo$c¢ drewna litego

u frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach
jedno- i dwustronnych z posuwem mechanicznym

we DDl 2] 2 2 B b | oee | A | WY

mm mm mm mm mm obr/min szt.
CL601-0140-0001 140 40 25-40 12 21 3 4 9500 1 5900855162999
CL601-0140-0002 140 40 25-50 12 21 3 4 9500 1 5900855163002
CL601-0140-0003 140 40 25-60 12 21 3 4 9500 1 5900855163019
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FREZY KSZTALTOWE

FREZY DO ZtACZ WIELOKLINOWYCH (MINIWCZEPY)

—taczenie na diugosc

A

ZASTOSOWANIE:

= wykonywanie ztgcz klinowych na czotach elementéw tgczonych na diugosci
ze stykiem w jodetke na szerokiej ptaszczyznie

= {gczenie na diugo$¢ drewna litego

B mozliwoéc tgczenia pojedynczych frezéw w zestawy

= frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach
jedno- i dwustronnych z posuwem mechanicznym

2.
wec (D] [ T2 B L2 sd ] emec | 4D 0NN
mm mm mm mm mm obr/min szt.
CL602-0250-0001 250 50 28,6 10 3.8 7 6 5500 1 5900855164092

FREZY DO ZtACZ WIELOKLINOWYCH (MINIWCZEPY)

— fgczenie na szerokos$¢é

ZASTOSOWANIE:

= wykonywanie ztgcz klinowych na powierzchniach bocznych elementéw fgczonych
na szeroko$¢ ze stykiem liniowym na ptaszczyznie

= {gczenie na szerokos¢ drewna litego

= frezy stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko-czopiarkach
jedno- i dwustronnych z posuwem mechanicznym oraz na zautomatyzowanych

liniach obrébczych
2.
|2 2] [ = B o A WOINITNE
mm mm mm mm mm obr/min szt.
CL610-0140-0001 140 40 18-50 S 14 2 4 9500 1 5900855163033
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GLOWICE FREZOWE

GLOWICE FREZOWE Z OGRANICZNIKIEM POSUWU

ZASTOSOWANIE:

= frezowanie ksztattowe lub proste drewna litego

= profilowanie nozy wykonywane jest na zaméwienie wg. wzoru z drewna lub rysunku klienta

= glowice frezowe stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem rgcznym

Gp

it

iNDEX Dl | & | | = | 8 I
mm mm mm szt.
LJ010-0100-0001 100 30 40 2 1 5900855083720
INFO: — glowica wyposazona w dwa noze proste HSS (ostrzenie proste) i dwa ograniczniki posuwu — korpus aluminiowy. Gp.: maksymalna gleboko$¢ ksztattu profilu do wykonania — 3-krotno¢ gruboéci noza.
NOZE [ hss |

do profilowania

woex ] &) T

mm mm mm szt.
LJ520-0040-0000 40 325 4 2 5900855090360
LJ520-0050-0000 50 34,0 4 2 5900855090377

INFO: noze bez faz (przygotéwki do ostrzenia)

OGRANICZNIKI POSUWU
do profilowania

o ] &) I

mm mm mm szt.
LJ521-0040-0000 40 32,5 4 2 5900855090384
LJ521-0050-0000 50 34,0 4 2 5900855090391

INFO: ograniczniki bez faz (przygotéwki do ostrzenia)

Sprawdz pozostate akcesoria do GLOWICY FREZOWEJ (LJ010):
PROFILOWANE PLYTKI WYMIENNE HSS (LJ520) - str. 93
OGRANICZNIKI POSUWU (LJ521) — str. 93

gﬁ @B 6 ®
..ostre narzedzla
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GLOWICE FREZOWE

GLOWICE FREZOWE | 1SS N AL [N <gum]

| AB~E —~Baca—D]

Gp

ZASTOSOWANIE:

= frezowanie ksztaftowe lub proste drewna litego

= profilowanie nozy wykonywane jest na zaméwienie wg. wzoru z drewna lub rysunku klienta
= glowice frezowe stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem mechanicznym

— @ | & |7 | w=w | B T

mm mm mm szt.
LJ020-0100-0001 100 30 40 2 1 5900855083737
INFO: — glowica wyposazona w dwa noze proste HSS (ostrzenie proste) —korpus aluminiowy. Gp.: maksymalna gleboko$¢ ksztattu profilu do wykonania — 3-krotnoé¢ gruboéci noza.

NOZE
do profilowania

wosx I &) T

mm mm mm szt.
LJ520-0040-0000 40 32,5 4 2 5900855090360
LJ520-0050-0000 50 34,0 4 2 5900855090377

INFO: noze bez faz (przygotéwki do ostrzenia)

Sprawdz pozostate akcesoria do GLOWICY FREZOWEJ (LJ020):
PROFILOWANE PLYTKI WYMIENNE HSS (LJ520) - str. 93

®
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GLOWICE FREZOWE

GLOWICE FREZOWE PROSTE Z NACINAKAMI

de

ZASTOSOWANIE:
= frezowanie wpustow i wregdw o przekroju prostokgtnym, gdzie zachodzi
konieczno$¢ uzyskiwania wysokiej jakosci obrébki bocznych powierzchni

i krawedzi gniazda
= glowice frezowe stosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych,
formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych oraz strugarkach

wielostronnych z posuwem mechanicznym
2 wpust (rowek| wr ray wreg le
= posuw maksymalny 24 m/min pust ( ) el ey

- Dl & 73 | w [ [ & | mmmmmm

mm mm mm mm szt.
LJ050-0100-0001 100 30 40 2 242 1 5900855083799
LJ050-0125-0001 125 30 50 4 242 1 5900855154246
INFO: — glowica wyposazona w komplet plytek wymiennych — korpus aluminiowy.

KLINY MOCUJACE
do gtowicy LJO50

INDEX A9 I
szt.
LJ550-0000-0001 1 5900855132350

PLYTKI WYMIENNE
do gtowicy LJO50

ptytka czterokrawedziowa HM

- |

plytka dwukrawedziowa HM

| s
|
ilosé .
INDEX D A2 I
szt. szt

LJ555-1414-0001 14 14 2,0 Z4 | plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135078
LJ555-1414-0002 14 14 2,0 Z4 | plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135085
LJ555-1414-0003 14 14 2,0 Z4 | plytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135092
LJ555-4012-0001 40 12 1,5 72 | plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135269
LJ555-4012-0003 40 2 1,6 Z2 | plytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135283
LJ555-5012-0001 50 12 1,56 Z2  |plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135320
LJ555-5012-0002 50 12 1.5 Z2 | plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135337
LJ555-5012-0003 50 12 1,5 Z2 | ptytka HM do ptyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135344
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GLOWICE FREZOWE |

GLOWICE FREZOWE PROSTE Z NACINAKAMI

R ==

ZASTOSOWANIE:
= frezowanie wpustow i wregow o przekroju prostokgtnym, gdzie zachodzi
konieczno$¢ uzyskiwania wysokiej jakosci obrobki bocznych powierzchni

i krawgdzi gniazda
glowice frezowe stosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych,
formatyzerko-czopiarkach jedno- i dwustronnych oraz strugarkach :

wielostronnych z posuwem mechanicznym

= posuw maksymalny 24 m/min wpust (fowek).  wreg prawy wreg lewy
= @ | & 9 | i @ | A |
mm mm mm mm szt.
LJ051-0100-0001 100 30 50 4 22 1 5900855154253
LJ051-0125-0001 125 30 50 4 2+2 1 5900855154260
INFO: — glowica wyposazona w komplet plytek wymiennych — korpus aluminiowy.

KLINY MOCUJACE
do gtowicy LJ050

INDEX @ (T
szt.
LJ550-0000-0001 1 5900855132350
PLYTKI WYMIENNE m
do gtowicy LJO51 |

ptytka czterokrawedziowa HM

- |

plytka dwukrawedziowa HM

KK (-

I .

| s
|
ilosé .
INDEX 1 | D A2 I
mm mm mm szt. szt.

LJ555-1414-0001 14 14 20 Z4 ptytka HM uniwersalna 1 10 5900855135078
LJ555-1414-0002 14 14 2,0 74 ptytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135085
LJ555-1414-0003 14 14 2,0 Z4 | plytka HM do plyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135092
LJ555-5012-0001 50 12 1,5 z2 ptytka HM uniwersalna 1 10 5900855135320
LJ555-5012-0002 50 2 1,5 z2 ptytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135337
LJ555-5012-0003 50 12 1,5 Z2 | plytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135344
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| GLOWICE FREZOWE

GLOWICE FREZOWE PROSTE

ZASTOSOWANIE:

= frezowanie waskich plaszczyzn

= glowice frezowe stosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych oraz strugarkach wielostronnych z posuwem
mechanicznym

= posuw maksymalny 28 m/min

@ | & | | = | B I

mm mm mm szt.
LJ060-0100-0001 100 30 50 4 1 5900855083805
LJ060-0100-0101 100 40 50 4 1 5900855120043
INFO: — glowica wyposazona w komplet plytek wymiennych — korpus aluminiowy.

PLYTKI WYMIENNE

do gtowicy LJO60

ptytka dwukrawedziowa HM

INDEX i flose zastosowanie @
[

L

T

ostrzy
mm mm mm szt szt
LJ555-5012-0001 50 2 1,5 Z2 | ptytka HM uniwersalna 1 10 5900855135320
LJ555-5012-0002 50 12 1,5 Z2 | plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135337
LJ555-5012-0003 50 12 1,5 Z2 | plytka HM do plyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135344
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GLOWICE FREZOWE

GLOWICE FREZOWE PROSTE SKLADANE

\

ZASTOSOWANIE:
= frezowanie waskich ptaszczyzn, z mozliwoscig tgczenia w zestawy o dowolnej szerokoséci

= glowice frezowe stosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych, formatyzerko czopiarkach jedno i dwustronnych oraz strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym
= posuw maksymalny 30 m/min

@ | & [ |« | B I

mm mm mm szt.
LJ070-0125-0001 125 40 30 4 5900855083812
LJ070-0125-0002 125 35 40 4 5900855083829
INFO: — glowica wyposazona w komplet plytek wymiennych — korpus aluminiowy.
PLYTKI WYMIENNE

do gtowicy LJO70

ptytka dwukrawedziowa HM

ilos¢ .
INDEX b | et D A= I
mm mm mm szt. szt
LJ555-3012-0001 30 12 1,5 z2 plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135207
LJ555-3012-0002 30 12 1,5 72 plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135214
LJ555-3012-0003 30 12 1,5 Z2 |ptytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135221
LJ555-4012-0001 40 12 1,5 z2 ptytka HM uniwersalna 1 10 5900855135269
LJ555-4012-0003 40 12 15 Z2  |ptytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135283
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GLOWICE FREZOWE

GLOWICE FREZOWE KATOWE NASTAWNE h 1 AL [N <]

£90°

ZASTOSOWANIE:

= frezowanie proste i pod kgtem z mozliwoscig nastawiania kata w zakresie +90°, fazowanie krawedzi

= glowice frezowe stosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym
=B posuw maksymalny 12 m/min

@ | & [ |« | B I

mm mm mm szt.
LJ080-0120-0001 120 30 40 2 1 5900855083836
INFO: — glowica wyposazona w komplet plytek wymiennych — korpus aluminiowy.

PLYTKI WYMIENNE

do gtowicy LJO80

ptytka dwukrawedziowa HM

INDEX - ostrzy zastosowanie

B

A2 I

mm mm mm szt. szt.
LJ555-4012-0001 40 12 1,5 Z2 | plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135269
LJ555-4012-0003 40 12 1,5 Z2 | plytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135283
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GLOWICE FREZOWE |

GLOWICE FREZOWE SPIRALNE Z DZIELONA KRAWEDZIA SKRAWAJACA

o~

T

W, o~
Fro-ogary o

/ :
O

. r/ ' P

Q

pal

powierzchnia krzywoliniowa

waska i szeroka plaszczyzna
ZASTOSOWANIE:

m frezowanie ptaszczyzn i powierzchni krzywoliniowych przy duzych i nieréwnomiernych naddatkach obrébkowych
= glowice frezowe stosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych, kopiarko-wzorcarkach, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

Q & == s | B T
mm mm mm szt.

LJ090-0120-0101 120 40 80 3+3 1 5900855120050

LJ090-0150-0001 150 40 100 313 1 5900855083850

INFO: — glowica wyposazona w komplet plytek wymiennych — korpus aluminiowy.

” : PLYTKI WYMIENNE
W do gtowicy LJ090

ptytka czterokrawedziowa HM

=J&

) L A5 ) I
mm mm mm szt. szt.
LJ555-1414-0001 14 14 2,0 74 plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135078
LJ555-1414-0002 14 14 20 z4 plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135085
LJ555-1414-0003 14 14 20 Z4 | ptytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135092
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GLOWICE FREZOWE

GLOWICE FREZOWE DO PLYCIN O] | HM. B AL | <
OfA
B
(@)
(@)

2 zeby do drewna migkkiego 2 zeby do drewna twardego

ZASTOSOWANIE:

= frezowanie ksztaftowe plycin drzwiowych i plycin drzwi meblowych z drewna
twardego i drewna migkkiego

= glowice frezowe stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem
mechanicznym

& n— 2... =
INDEX @ | & 9| =% | 8 I
mm mm mm szt.
LJ100-0200-0001 200 35 25 242 B 1 5900855083867
LJ100-0200-0002 200 35 25 2+2 L 5900855083874

INFO: — glowica wyposazona w komplet plytek wymiennych do drewna twardego i do drewna migkkiego — profil NR 1 — korpus aluminiowy
— glowica LJ 100 moze pracowac jednoczesnie tylko z dwoma plytkami — do drewna migkkiego lub do drewna twardego.
PLYTKI WYMIENNE
do gtowic LJ100 v
plytka jednokrawedziowa HM - PROFIL "NR 1" 0 plytka jednokrawedziowa HM PROFIL "NR 3"
60 29
ab
8§ 5 i 8 4 5 Mo
plytka jednokrawedziowa HM PROFIL "NR 2" plytka jednokrawedziowa HM PROFIL "NR 4"
%
. B Ju B J—l—i
- L
oEX 1 A I
mm mm mm szt.
LJ600-0057-0001 ,NR 1” drewno twarde 2 57 25 3,5 2 5900855086066
LJ600-0057-0002 ,NR 2" drewno twarde P 57 25 3,5 2 5900855086073
LJ600-0057-0003 ,NR 3" drewno twarde B 57 25 3,5 2 5900855086080
LJ600-0057-0004 ,NR 4” drewno twarde P 57 25 3,5 2 5900855086097
LJ600-0057-0005 ,NR 1" drewno miekkie 2 57 30 3,5 2 5900855086103
LJ600-0057-0006 LNR 2" drewno miekkie P 57 30 3,5 2 5900855086110
LJ600-0057-0007 4,NR 8” drewno migkkie P 57 30 3,5 2 5900855086127
LJ600-0057-0008 ,NR 4" drewno miekkie B 57 30 3,5 2 5900855086134
LJ600-0057-0009 ,NR 1” drewno twarde IL 57 25 3,5 2 5900855096447
LJ600-0057-0010 ,NR 2" drewno twarde 1 57 25 3,5 2 5900855096454
LJ600-0057-0011 ,NR 3” drewno twarde I 57 25 3,5 2 5900855096461
LJ600-0057-0012 ,NR 4" drewno twarde 1 57 25 3,5 2 5900855096478
LJ600-0057-0013 4,NR 1” drewno migkkie L 57 30 3,5 2 5900855096485
LJ600-0057-0014 ,NR 2" drewno miekkie L 57 30 3,5 2 5900855096492
LJ600-0057-0015 4,NR 8” drewno migkkie L 57 30 3,5 2 5900855096508
LJ600-0057-0016 ,NR 4" drewno miekkie 1 57 30 3,5 2 5900855096515
INFO: minimalny zakup: 1 opakowanie = 2 sztuki.
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GLOWICE FREZOWE DO PtYCIN

GLOWICE FREZOWE

ZASTOSOWANIE:
= frezowanie ksztaftowe plycin drzwiowych i plycin drzwi meblowych z drewna
twardego i drewna migkkiego

= glowice frezowe stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych z posuwem
mechanicznym

INDEX Dl | & | T B (e
mm mm mm szt.
LJ110-0180-0001 180 30 20 2 P 1 5900855083881
LJ110-0180-0002 180 30 20 2 L il 5900855083898
INFO: — glowica wyposazona w komplet plytek wymiennych — profil NR 2 — korpus aluminiowy.
PLYTKI WYMIENNE _HM.|
do gtowic LJ110 v
plytka d;v;gl:al\r_l?zzéo‘\lo\:a HM plytka g‘é’g’gﬁ_"ﬁﬁgig.‘.”a HM
48 ° [ B {
Y ° & |
Ky | 4 V. :
o (=) T i
% L : g s
L[ A | mommmmm
mm mm mm szt.
LJ610-0048-0001 JNR1” P 48 18 2 2 5900855086141
LJ610-0048-0002 ,NR 2" P 48 18 2 2 5900855086158
LJ610-0048-0003 ,NR 1" I 48 18 2 2 5900855096522
LJ610-0048-0004 ,NR 2" I 48 18 2 2 5900855096539

INFO: minimalny zakup: 1 opakowanie = 2 sztuki.
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GLOWICE FREZOWE

GLOWICE FREZOWE [ tss [WsteeL ] <]

do nozy ryflowanych

ZASTOSOWANIE:

= frezowanie ksztattowe lub proste drewna litego

= profilowanie nozy wykonywane jest na zamoéwienie wg. wzoru z drewna
lub rysunku klienta

= glowice frezowe stosowane na frezarkach dolnowrzecionowych, strugarkach
wielostronnych z posuwem mechanicznym

JUU

s {0 ok
INDEX © ] @t ool pray LTI
mm mm mm
LJ130-0122-0001 122 40 40 4 1 5900855083911
LJ130-0122-0002 122 40 50 4 1 5900855083928
LJ130-0122-0003 122 40 60 4 1 5900855083935
LJ130-0122-0004 122 40 80 4 1 5900855090407
LJ130-0122-0005 122 40 100 4 1 5900855090414
LJ130-0122-0008 122 40 120 4 i 5900855154222
LJ130-0122-0007 122 40 160 4 1 5900855134699
LJ130-0122-0006 122 40 180 4 1 5900855112222
LJ130-0122-0009 122 40 230 4 1 5900855154239
INFO: — glowice bez nozy — korpus stalowy. Gp.: maksymalna glgboko$¢ ksztattu profilu do wykonania- 3-krotno$é grubosci noza.

NOZE RYFLOWANE
do profilowania

L

175 I— =i I A I
mm mm mm szt.
LJ630-0040-0001 40 50 8 1 5900855090421
LJ630-0050-0001 50 50 8 1 5900855086257
LJ630-0060-0001 60 50 8 1 5900855086264
LJ630-0080-0001 80 50 8 1 5900855086271
LJ630-0080-0002 80 60 8 1 5900855086288
LJ630-0100-0001 100 60 8 1 5900855090438
LJ630-0120-0001 120 60 8 1 5900855118514
LJ630-0160-0001 160 60 8 1 5900855118569
LJ630-0180-0001 180 60 8 1 5900855156752
LJ630-0180-0002 180 70 8 1 5900855156981
LJ630-0230-0001 230 60 8 1 5900855156769
LJ630-0230-0002 230 70 8 1 5900855156998
LJ630-0650-0001 650 60 8 1 5900855099783
INFO: — noze ryflowane (przygotdwki) przed profilowaniem.
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GLOWICE FREZOWE

GLOWICE STRUGARSKIE CZTERONOZOWE [iss Wt I a [} <]

ZASTOSOWANIE:
® struganie waskich i szerokich ptaszczyzn drewna litego
= glowice strugarskie stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

([P
INDEX
@ & | %= | 8 L
mm mm mm szt.
LJ150-0125-0001 125 40 60 4 1 5900855096560
LJ150-0125-0002 125 40 80 4 1 5900855096577
LJ150-0125-0003 125 40 120 4 1 5900855096584
LJ150-0125-0004 125 40 160 4 1 5900855096591
LJ150-0125-0005 125 40 180 4 1 5900855096607
LJ150-0125-0006 125 40 200 4 1 5900855096614
LJ150-0125-0007 125 40 230 4 1 5900855096621
INFO: — glowice bez nozy — korpus aluminiowy.
GLOWICE STRUGARSKIE SZESCIONOZOWE Chss W w1 AL N <]
B

ZASTOSOWANIE:
= struganie waskich i szerokich ptaszczyzn drewna litego
= glowice strugarskie stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

@ | & [ | w= | B T

mm mm mm szt.
LJ160-0140-0001 140 40 230 6 1 5900855115728
INFO: — glowica wyposazona w komplet nozy — korpus aluminiowy.
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| GLOWICE FREZOWE

‘ LISTWY MOCUJACE Z KOMPLETEM SRUB
: do gtowic strugarskich

INDEX [ VRRTMR A
mm kpl.

LJ150-0000-0001 60 1 5900855113250
LJ150-0000-0002 80 1 5900855113267
LJ150-0000-0003 120 1 5900855113274
LJ150-0000-0004 160 1 5900855113281
LJ150-0000-0005 180 1 5900855113298
LJ150-0000-0006 200 1 5900855113304
LJ150-0000-0007 230 1 5900855113311

NOZE STRUGARSKIE

do gtowic strugarskich

INDEX L] oL materiat @ IR
mm mm mm szt.
NS130-0060-0001 60 30 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855021692
NS130-0060-0003 60 35 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855095303
NS130-0080-0002 80 30 80 HSS PREMIUM 4 5900855021739
NS130-0080-0005 80 35 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855095310
NS130-0120-0002 120 30 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855021838
NS130-0120-0003 120 35 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855021845
NS130-0160-0003 160 35 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855051835
NS130-0160-0007 160 30 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855100861
NS130-0180-0001 180 30 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855022040
NS130-0180-0002 180 35 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855061629
NS130-0200-0001 200 35 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855069397
NS130-0200-0002 200 30 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855070515
NS130-0230-0001 230 30 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855022156
NS130-0230-0002 230 35 3,0 HSS PREMIUM 4 5900855022163
NS140-0060-0002 60 30 3,0 HM 4 5900855099431
NS140-0080-0002 80 30 3,0 HM 4 5900855076043
NS140-0120-0002 120 30 3,0 HM 4 5900855076050
NS140-0160-0002 160 30 3,0 HM 4 5900855100847
NS140-0180-0002 180 30 3,0 HM 4 5900855094931
NS140-0200-0002 200 30 3,0 HM 4 5900855100854
NS140-0230-0002 230 30 3,0 HM 4 5900855087513
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GLOWICE FREZOWE |

D
d
| E
powierzchnia krzywoliniowa waska i szeroka plaszczyzna
LI
ZASTOSOWANIE:

u frezowanie ptaszczyzn i powierzchni krzywoliniowych przy duzych i nieréwnomiernych naddatkach obrébkowych
= glowice frezowe stosowane sg na frezarkach dolnowrzecionowych, kopiarko-wzorcarkach, strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym

INDEX © | @3} o I e [ @ RN

‘ ~ GLOWICA STRUGAJACA DZIELONA

mm mm mm szt.
LJ170-0100-0001 100 40 180 24 5900855132374
LJ170-0125-0001 125 40 180 24 5900855132381
INFO: — glowice bez plytek wymiennych — korpus aluminiowy.
: . PLYTKI WYMIENNE [ |
LJ555 - N
do gtowicy LJ170

ptytka dwukrawedziowa HM

T
vs)

i .
@

woex |2 o] = A5 =5 My

mm mm mm szt szt

LJ555-3012-0001 30 12 1,5 Z2 |plytka HM uniwersalna il 10 5900855135207
LJ555-3012-0002 30 12 1,5 Z2 _|plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135214
LJ555-3012-0003 30 12 1,5 Z2  |plytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135221
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GELOWICE FREZOWE / AKCESORIA DO FREZOW | GEOWIC

GLOWICE DO FAZOWANIA | ZAOKRAGLANIA

Z MOZLIWOSCIA REGULACJI

ZASTOSOWANIE:
m fazowanie lub zaokraglanie krawedzi elementéw z drewna litego

= regulowane plytki zaokraglajgce lub fazujgce w zaleznosci od szerokoéci materiafu obrabianego

m frezy stosowane na strugarkach wielostronnych z posuwem mechanicznym oraz na frezarkach

dolnowrzecionowych

25

e : [
Q] | & |[Fa-rd =X A I
mm mm mm szt.

LJ180-0125-0001 125 40 130 2/24+2 1 5900855156066

LJ180-0125-0002 125 40 140 2/2+2 il 5900855156073

LJ180-0125-0003 125 40 190 2/2+2 1 5900855156080

LJ180-0125-0004 125 40 230 2/2+2 1 5900855156097

LJ180-0125-0005 125 40 240 2/24+2 1 5900855156103

TULEJE REDUKCYJNE Z KOtNIERZEM
INDEX @l ©r | A | i
mm mm mm szt.

CL900-0035-0001 35 30 5 1 5900855081061
CL900-0525-0001 40 25 5 1 5900855131629
CL900-0530-0001 40 30 5 1 5900855131636
CL900-0535-0001 40 35 5 1 5900855131735
CL900-1025-0001 40 25 10 1 5900855131643
CL900-1030-0001 40 30 10 il 5900855131650
CL900-1035-0001 40 35 10 1 5900855131667
CL900-1525-0001 40 25 15 il 5900855131674
CL900-1530-0001 40 30 15 1 5900855131681
CL900-1535-0001 40 35 15 i 5900855131698
CL900-2025-0001 40 25 20 1 5900855131704
CL900-2030-0001 40 30 20 i 5900855131711
CL900-2035-0001 40 35 20 1 5900855131728
CL900-2530-0001 40 30 25 i 5900855131759
CL900-2535-0001 40 35 25 1 5900855131766
CL900-3030-0001 40 30 30 i 5900855131773
CL900-3035-0001 40 35 30 1 5900855131780
CL900-3525-0001 40 25 35 1 5900855131797
CL900-3530-0001 40 30 35 1 5900855107204
CL900-3535-0001 40 35 35 1 5900855131803
CL900-4030-0001 40 30 40 1 5900855131827
CL900-4035-0001 40 35 40 1 5900855131841
CL900-4525-0001 40 25 45 1 5900855131858
CL900-4530-0001 40 30 45 1 5900855131865
CL900-4535-0001 40 35 45 1 5900855131872
CL900-5030-0001 40 30 50 1 5900855131896
CL900-5035-0001 40 85 50 1 5900855131902
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AKCESORIA DO FREZOW | GEOWIC

TULEJE REDUKCYJNE Z KOLNIERZEM - SKRECANE

INDEX @1 © T A mummmmw
mm mm mm
CL910-3525-0001 40 25 35 il 5900855131919
CL910-3530-0001 40 30 35 1 5900855131926
CL910-3535-0001 40 35 35 1 5900855131933
CL910-4025-0001 40 25 40 i 5900855131940
CL910-4030-0001 40 30 40 il 5900855131957
CL910-4035-0001 40 35 40 1 5900855131964
CL910-4525-0001 40 25 45 1 5900855131971
CL910-4530-0001 40 30 45 | 5900855131988
CL910-4535-0001 40 35 45 1 5900855131995
CL910-5025-0001 40 25 50 1 5900855132008
CL910-5030-0001 40 30 50 1 5900855132015
CL910-5035-0001 40 35 50 1 5900855132022
CL910-6025-0001 40 25 60 il 5900855132039
CL910-6030-0001 40 30 60 1 5900855132046
CL910-6035-0001 40 35 60 il 5900855132053
CL901-7050-0001 70 50 100 1 5900855119191

PRZEKLADKI DYSTANSOWE
do tulei redukcyjnych z kotnierzem — skrgcanych oraz do zestawow frezéw

woex (] (@OF | | A M
mm mm mm
CL920-4525-0001 45 25 0,05 1 5900855132060
CL920-4525-0002 45 25 0,10 1 5900855132077
CL920-4525-0003 45 25 0,20 1 5900855132084
CL920-4525-0004 45 25 0,30 1 5900855132091
CL920-4525-0005 45 25 0,50 1 5900855132107
CL920-4525-0006 45 25 1,00 1 5900855132114
CL920-4525-0007 45 25 2,00 1 5900855132121
CL920-4525-0008 45 25 5,00 1 5900855132138
CL920-4525-0009 45 25 10,00 1 5900855132145
CL920-5030-0001 50 30 0,05 1 5900855132152
CL920-5030-0002 50 30 0,10 1 5900855132169
CL920-5030-0003 50 30 0,20 1 5900855132176
CL920-5030-0004 50 30 0,30 1 5900855132183
CL920-5030-0005 50 30 0,50 1 5900855114592
CL920-5030-0006 50 30 1,00 1 5900855114608
CL920-5030-0007 50 30 2,00 1 5900855114615
CL920-5030-0008 50 30 5,00 1 5900855114622
CL920-5030-0009 50 30 10,00 1 5900855132190
CL920-6040-0001 60 40 0,05 1 5900855124652
CL920-6040-0002 60 40 0,10 1 5900855124669
CL920-6040-0003 60 40 0,20 1 5900855124676
CL920-6040-0004 60 40 0,30 1 5900855124683
CL920-6040-0005 60 40 0,50 1 5900855124690
CL920-6040-0006 60 40 1,00 1 5900855116978
CL920-6040-0007 60 40 2,00 1 5900855116985
CL920-6040-0008 60 40 5,00 1 5900855116992
CL920-6040-0009 60 40 10,00 1 5900855117005
CL920-7550-0001 75 50 0,05 1 5900855132244
CL920-7550-0002 75 50 0,10 1 5900855132251
CL920-7550-0003 75 50 0,20 1 5900855132268
CL920-7550-0004 75 50 0,30 1 5900855132275
CL920-7550-0005 75 50 0,50 il 5900855132282
CL920-7550-0006 75 50 1,00 1 5900855132299
CL920-7550-0007 75 50 2,00 1 5900855132305
CL920-7550-0008 75 50 5,00 1 5900855132312
CL920-7550-0009 75 50 10,00 il 5900855132329
CL920-9270-0001 92 70 1,90 1 5900855118903
CL920-9270-0002 92 70 3,80 1 5900855118910
CL920-9270-0003 92 70 7,60 1 5900855118927
CL920-9270-0004 92 70 11,40 il 5900855118934
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AKCESORIA DO FREZOW | GEOWIC

PROSTE PLYTKI WYMIENNE

do frezéw i glowic

ilosé .
woex | [o] | [off | [ | Jese DA |
mm mm mm szt. szt.
LJ555-1212-0001 12 12 1,5 Z4 plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135047
LJ555-1212-0002 12 12 1,5 Z4 plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135054
LJ555-1212-0003 12 12 1,5 Z4 plytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135061
LJ555-1414-0001 14 14 2,0 Z4 plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135078
LJ555-1414-0002 14 14 2,0 Z4 plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135085
LJ555-1414-0003 14 14 2,0 Z4 plytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135092
LJ555-1912-0001 19,6 12 1,5 Z4 plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135115
LJ555-1912-0002 19,5 12 1,5 Z4 plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135122
LJ555-1912-0003 19,5 12 1.5 Z4 plytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135139
LJ555-2012-0001 20 12 15 72 plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135146
LJ555-2012-0003 20 12 1,5 72 plytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135160
LJ555-2912-0001 29,5 12 1,5 Z4 plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135177
LJ555-2912-0002 29,5 12 1,5 Z4 plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135184
LJ555-2912-0003 29,5 12 1,5 Z4 plytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135191
LJ555-3012-0001 30 12 15 z2 plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135207
LJ555-3012-0002 30 12 1,5 z2 plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135214
LJ555-3012-0003 30 12 1,6 72 plytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135221
LJ555-3912-0001 39,5 12 15 74 plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135238
LJ555-3912-0002 39,6 12 1’5 Z4 plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135245
LJ555-3912-0003 39,5 12 1,56 Z4 plytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135252
LJ555-4012-0001 40 12 1,5 72 plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135269
LJ555-4012-0003 40 12 1,6 72 plytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135283
LJ555-4912-0001 49,5 12 1,5 Z4 plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135290
LJ555-4912-0002 49,5 12 1,5 74 plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135306
LJ555-4912-0003 49,5 {2 1,6 Z4 plytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135313
LJ555-5012-0001 50 12 1,5 72 plytka HM uniwersalna 1 10 5900855135320
LJ555-5012-0002 50 12 1,5 z2 plytka HM do drewna twardego 1 10 5900855135337
LJ555-5012-0003 50 12 1,5 72 plytka HM do piyty i mat.drewnopochodnych 1 10 5900855135344
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AKCESORIA DO FREZOW | GEOWIC |

Eﬂ, PROFILOWANE PLYTKI DO GLOWIC LJ010 | LJO20

= OGRANICZNIKI POSUWU DO GLOWICY LJ010

=
9,5

=

e
i

INDEX Info .| I TANITAMINA INDEX Info - | (I AREAA 0
LJ520-0040-0001 Profilowana ptytka HSS | szt. 5900855083942 LJ520-0040-0002 | Profilowana plytka HSS | szt. 5900855083959
LJ521-0040-0001 Ogranicznik posuwu szt. 5900855102353 LJ521-0040-0002 Ogranicznik posuwu szt 5900855143608

INDEX Info .| [N INDEX Info im. | [ TANERR A
LJ520-0040-0003 | Profilowana plytka HSS | szt. 5900855083966 LJ520-0040-0004 | Profilowana plytka HSS | szt. 5900855083973
LJ521-0040-0003 Ogranicznik posuwu szt 5900855143615 LJ521-0040-0004 Ogranicznik posuwu szt 5900855143622

a8

IR ENTR

INDEX Info - | (AT INDEX Info j-m.
LJ520-0040-0005 | Profilowana plytka HSS | szt. 5900855083980 LJ520-0040-0006 | Profilowana plytka HSS | szt. 5900855083997
LJ521-0040-0005 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143639 LJ521-0040-0006 Ogranicznik posuwu szt 5900855143646

i y r
e
INDEX Info - | [N INDEX Info - | (RN
LJ520-0050-0001 Profilowana ptytka HSS | szt. 5900855085250 LJ520-0050-0002 | Profilowana plytka HSS | szt. 5900855085267
LJ521-0050-0001 Ogranicznik posuwu szt. 5900855102360 LJ521-0050-0002 Ogranicznik posuwu szt 5900855143790

2|
?|

ORI

(AT

INDEX Info j-m. INDEX Info j-m.
LJ520-0050-0003 | Profilowana plytka HSS | szt. 5900855085274 LJ520-0050-0004 | Profilowana plytka HSS | szt. 5900855085281
LJ521-0050-0003 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143806 LJ521-0050-0004 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143813

=]
B

INDEX Info - | (IO INDEX Info - | AR R
LJ520-0050-0005 | Profilowana ptytka HSS | szt. 5900855085298 LJ520-0050-0006 | Profilowana ptytka HSS | szt. 5900855085304
LJ521-0050-0005 Ogranicznik posuwu szt. 5900855143820 LJ521-0050-0006 Ogranicznik posuwu szt 5900855143837
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