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PROCES WYCINANIA

Dostarczony odpowiedni arkusz
blachy zostaje wsuniety do spe-
cjalnej  wycinarki i poddany
obrébce ciecia laserem, w ktdrej
promien lasera petni role ,noza".

LUTOWANIE WEGLIKOW

SPIEKANYCH
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Lutowanie  weglikdw  spieka-
nych odbywa sie na w peini
zautomatyzowanych centrach

lutowniczych. W bebnach wibra-
cyjnych wegliki sg automatycznie
segregowane i uktadane do pozy-
¢ji lutowania.

PRODUKCJA MEBLI

Branza meblarska jest jednym z najbardziej dynamicznie rozwijajacych sie sektoréw polskiego przemystu.
Swiadczg o tym twarde dane sprzedazowe i status czwartego najwiekszego eksportera mebli na $wiecie (po
Chinach, Niemczech i Wioszech) z udziatem 4,9% w Swiatowym eksporcie mebli a trwajaca od kilku lat ciggta
konsolidacja przedsiebiorstw w branzy meblarskiej, wptyneta na zwiekszenie wydajnosci pracy. Ciggly rozwdj
tej branzy na $wiecie wymaga od polskich producentéw szybkiego podazania za zmieniajgcymi sie trendami
oraz systematycznego zwiekszania $rodkéw w innowacyjno$¢ swoich produktdw, wprowadzajac do produkdji
nie tylko nowe, bardzo lekkie i wytrzymate materiaty, ale i wykorzystujac nowoczesny design swoich produk-
tow. Nowe technologie i materiaty wymuszajg zas$ zastosowanie nowych, bardzo wydajnych i precyzyjnych
narzedzi, gwarantujacych zapewnienie ciggtosci pracy oraz profesjonalng i szybka ustuge serwisowa.

Marka GLOBUS oprécz wysoko wyspecjalizowanych narzedzi przemystowych, oferuje réwniez kompleksowe
ustugi doradcze profesjonalnego zespotu technicznego oraz szeroki wachlarz ustug posprzedaznych dla pro-
dukowanych narzedzi. W naszej pracy wykorzystujemy wieloletnie doswiadczenie przemystowo-konstrukcyj-
ne i naukowo-badawcze dziatu R&D, wysokie kwalifikacje pracownikéw oraz indywidualng opieke Doradcéw
Technicznych. Na Panistwa rece oddajemy nasz kolejny juz folder poswiecony tym razem profesjonalnym na-
rzedziom, do pracy na wyspecjalizowanych liniach w przemysle meblarskim o wielkoseryjnej produkcji oraz
w mniejszych zaktadach i stolarniach, produkujgcych meble na okreslony wymiar. Ze wzgledu na wysokie
parametry uzytkowe, narzedzia przemystowe GLOBUS znajdujg réwniez szerokie zastosowanie w grupie firm
kooperujacych z producentami mebli, np. w zakresie produkgcji elementéw prostych lub profilowanych z drew-
na i materiatéw drewnopochodnych, czy tez profili i ksztattownikéw aluminiowych lub stalowych, bedacych
potfabrykatami dla fabryk mebli.

Pobierz kod QR

Sprawd? nas!

JAK REALIZUJEMY PROCESY PRODUKCJI NARZEDZI?

HARTOWANIE | ODPUSZCZANIE SZLIFOWANIE DYSKOW

NAPREZANIE | WYWAZANIE
DYSKOW

]

Szlifowanie ptaszczyzn ma na celu

Obrébka cieplna stali narzedzio- Z uwagi na specyfike produ-
wej sktada sie z trzech etapdw: uzyskanie wymaganej grubosci  kowanych narzedzi tarczowych
Etap 1 - nagrzanie stali; przy zachowaniu minimalnego  wymagane jest, aby narzedzia pod-

rozrzutu i ptaskosci dysku. Ten
element procesu realizujemy
na zautomatyzowanej szlifierce,
ktdra zapewnia precyzyjny szlif
z doktadnoscig do 0,005 mm.

Etap 2 - szybkie schtadzanie
materiatu;
Etap 3 - odpuszczanie.

czas pracy utrzymywaty okreslong
sztywnos¢ oraz stabilnos¢. Dlate-
go dyski pit poddaje sie procesowi
naprezania oraz wywazania
dynamicznego.

KONTROLA JAKOSCI-
PAKOWANIE

ZNAKOWANIE DYSKOW

*.

Cechowanie laserowe nalezy do
najbardziej zaawansowanych metod
znakowania. Cechowanie tg meto-

OSTRZENIE WEGLIKOW
SPIEKANYCH

trafia

Oznakowane narzedzie
do dziatu kontroli, gdzie zostaje
poddany ostatecznemu odbiorowi

Ostrzenie weglikdw spiekanych

odbywa sie na nowoczesnej,
w petni zautomatyzowanej linii

wysoko wydajnych szlifierek pro-
dukcyjnych o sterowanych nume-
rycznie osiach  obstugiwanych
przez ramie robota.

da jest bardzo szybkie i estetyczne.

przez dodwiadczonych specjalistow
z dziatu jakosci.

www.globus-wapienica.eu






CIECIE W PRODUKCJI MEBLI

PS312

PS310-320

PS627-646

PS590

PS322-392

PS320-390

PS320

PS210

PS010

PS112-124

PS662-666

PS601-603

DI300

DI310-315

Pity HM serii LL CUT VH line GA15
do ciecia materiatéw drewnopochodnych w pakiecie na formatyzerkach panelowych

Pity HM serii LL CUT line / LL CUT VH line
do cigcia materiatéw drewnopochodnych na formatyzerkach poziomych i pionowych

Podcinaki stozkowe i sktadane HM serii LL CUT VH line
do podcinania warstwy okleiny, laminatu, lakieru, etc.

Gtowice sktadane HM - narzedzia specjalne
do rozdrabniania naddatku materiatu na liniach przemystowych

Pity HM serii LL CUT VH line
do ciecia forniru w pakiecie oraz listew i ramek

Pity HM serii LL CUT line
do wycinania wad w drewnie na optymalizerce

Pity HM serii LL CUT line GS10
do ciecia drewna twardego, egzotycznego i materiatéw drewnopochodnych

Pity HM
do ciecia drewna w poprzek stoi na kapéwkach

Pity HM
do ciecia drewna miekkiego i twardego wzdtuz stoi drewna

Pity HM serii MULTIX PRO Standard / Plus / Twin
do ciecia drewna na wielopitach i trakach tarczowych

Pity HM linii ZAG
do zagtebiarek

Pity HM linii MITER
do pilarek ukosowych

Pity z polikrysztatem diamentu DIA
do ciecia materiatéw drewnopochodnych

Podcinaki stozkowe / sktadane z polikrysztatem diamentu DIA
do podcinania warstwy okleiny, laminatu, lakieru, etc.
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Ciecie w produkcji mebli

zalecane obroty [obr./min]

trudnoobrabialnych zaleca sie stosowanie innych geometrii, takich jak: 1GA, 1GE, 1GB, GS.

2000

7000 EXPERT RADZI:
= 000 » Ze wzgledu na SUPER TWARDY weglik spiekany ostrzenie pity odbywa sie na ostrzarkach CNC
E zastosowaniem specjalnie dobranej Sciernicy i parametréw jej pracy.
&5 5000
2 » W przypadku ciecia pojedynczych ptyt na maszynach przeznaczonych do ciecia kilku warstw
g o ptyt meblowych zaleca sie zwiekszenie ilosci zebdw (np. 84z) i zmiane parametréw obrébczych.
5 300 » Uzebienie trapez - prosty GA jest geometrig podstawowa, dlatego w przypadku ciecia materiatéw
-

» Pita powinna wspdtpracowac z pita podcinajacg (podcinakiem) w celu uzyskania idealnej krawedzi
305 320 350 380 400 420 450 460 przy wyjsciu pity z pierwszej warstwy phyty.

Srednica pity [mm]

1000

| Pita HM serii LL CUT VH line GA15

do ciecia materiatow drewnopochodnych w pakiecie na specjalistycznych
maszynach formatyzujgcych (pitach panelowych)

» SUPER TWARDY weglik ~ » dysk wywazany dyna-  » precyzyjnie wykona-  » do ciecia na maszynach
spiekany (NANOGRAIN)  micznie eliminuje wibracje  ny korpus z nowymiwy-  formatyzujgcych (paneléw-

o twardosci 2.250HV, w czasie ciecia - stabilny  ciszeniami obniza po-  kach) piyt w pakiecie: MDF,
duzej objetosci (3,5mm) proces skrawania iwyzsza  ziom hatasu oraz zape- HDF, LDF, OSB, ptyty wi¢-
i bardzo wysokiej gtadko-  jako$¢ przecinanych wnia diuga i stabilng rowe, pilsniowe oraz drew-
$ci powierzchni, to dtuz-  powierzchni prace narzedzia nopochodne materiaty
sza zywotnos$¢ narzedzia trudnoobrabialne
1.2 3. Geo- CENA
gl @ @ i:-:' - * I | metria %@e KATALOGOWA
mm mm mm mm ilxd /d,
PS312-0305-0001 305 30 44 3,0 60 GA15 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 285,00
0 PS312-0320-0002 320 65 44 32 60 GA15 2x9/110+2x9/100 329,00
PS312-0350-0004 350 75 44 32 72 GA15 | 2x14/100+2x11/115+2x9/100 323,00
PS312-0350-0005 350 80 44 3,0 72 GA15 2x14/110+2x9/130 323,00
PS312-0380-0001 380 60 44 35 72 GA15 | 2x14/100+2x11/115+2x9/100 355,00
PS312-0380-0002 380 60 4.8 32 72 GA15 2x14/100+2x11/115 375,00
PS312-0400-0002 400 30 44 32 72 GA15 2x10/60 365,00
PS312-0420-0001 420 80 44 32 72 GAT5 | 4x19/120+2x9/130+2x14/110 | 380,00
0 PS312-0450-0003 450 60 438 32 72 GAT5 | 4x11/85+2x10/80+2x14/125 | 387,00
o PS312-0450-0005 450 30 44 32 72 GA15 2x10/60+2x14/94 408,00
0 PS312-0450-0009 450 60 438 35 72 GAT5 | 4x11/85+2x10/80+2x14/125 | 410,00
0 PS312-0460-0001 460 30 44 32 72 GA15 2x13/94+2x13/95 395,00
d,- $rednica otworéw zabierakowych 0- na zamoéwienie * wigcej produktéw znajdziesz na www

dﬂ- $rednica podziatowa otworéw




Ciecie w produkcji mebli

zalecane obroty [obr./min]

przy wyjsciu pity z pierwszej warstwy plyty.

EXPERT RADZI: 8000

» Geometrie uzebienia zawarte w tabelach stosuje sie w zaleznosci od gatunku/rodzaju cietego materiatu = 7000
drewnopochodnego. E
» Ciecie plyt na formatyzerkach pionowych i poziomych - pojedynczo lub w pakiecie do grubosci g

54 mm. 2 oo

» Pita powinna wspdtpracowac z pitg podcinajacg (podcinakiem) w celu uzyskania idealnej krawedzi 3 =
g

» Ze wzgledu na SUPER TWARDY weglik spiekany ostrzenie pity odbywa sie na ostrzarkach
CNC z zastosowaniem specjalnie dobranej $ciernicy i parametréw jej pracy. 250 300 350

Srednica pity [mm]

| Pita HM serii LL CUT line / LL CUT VH line

do ciecia materiatow drewnopochodnych na profesjonalnych maszynach
formatyzujgcych (pionowych, poziomych)

» SUPER TWARDY i BAR-
DZO TWARDY weglik spie-
kany o twardosci 2.100HV
i 2.250HV, duzej objeto-

» dysk wywazany dyna-
micznie eliminuje wibracje
w czasie ciecia - stabilny
proces skrawania i wyzsza

» precyzyjnie wykona-
ny korpus z nowymi wy-
ciszeniami obniza po-
ziom hatasu oraz zape-

» serie LL CUTiLL CUT
VH dedykowane sg do
ciecia materiatéw drew-
nopochodnych takich jak:

4ci i bardzo wysokiej gtad-
kosci powierzchni, to diu-
7sz7a zywotno$¢ narzedzia

jakos$¢ przecinanych
powierzchni

wnia diugg i stabilng
prace narzedzia

plyty wiérowe, laminaty,
HDF, MDF, LDF, OSB, sklej-
ki, ptyty pilsniowe, etc.

Index @ @:t 1:-:' -:% O r‘S:t?i-a e@e} KAT/(\:LEC?IG%WA
mm mm mm mm ilxd,/d,
seria LL CUT line: ptyta widrowa, laminat, MDF
PS310-0250-0002 | 250 30 32 2.2 80 GA10 | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 218,00
PS310-0300-0002 | 300 30 32 2.2 96 GA10 | 2x7/42+2x8 5/46+2x10/60 210,00
PS310-0350-0002 | 350 30 32 2.2 108 GA10 2x10/60 281,49
seria LL CUT VH line: ptyta widrowa, laminat, MDF i HDF, plyty o niskim stopniu zanieczyszczenia materiatéw
PS312-0250-0002 250 30 32 2,2 80 GA10 | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 231,00
PS312-0300-0003 300 30 3,2 2,2 96 GAS5 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 220,00
PS312-0350-0002 350 30 32 2,2 108 GA10 2x10/60 317,00
seria LL CUT line: ptyty drewnopochodne okleinowane, fornirowane oraz sklejki
PS320-0250-0003 | 250 30 32 2.2 80 GS10 | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 229,00
PS320-0300-0001 300 30 32 2.2 96 GS10 | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 249,00
PS320-0350-0005 | 350 30 32 2.2 108 GS10 | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 313,00

d,- $rednica otworéw zabierakowych

: . * wigcej produktow znajdziesz na www
d,- Srednica podziatowa otworéw

www.globus-wapienica.eu



Ciecie w produkcji mebli

zalecane obroty [obr./min]

EXPERT RADZI:

» Nalezy dazy¢ do jak najmniejszej warstwy podcinanego materiatu, pamietajac o doktadnym parowaniu
pity gtéwnej z pitg podcinajaca.
» Geometrie uzebienia 1GR8 stosowac w maszynach z ptynng regulacjg potozenia podcinaka.

» Zaletg podcinaka sktadanego jest uzyskiwanie jednolitej grubosci ustawionego rzazu, bez wzgledu na wady
ptaskosci ptyty, czy tez brak docisku pneumatycznego ptyty do stotu obrébczego.

wartosci obrotéw [obr./min]

» Jezeli potrzebujesz podcinaka z otworem wewnetrznym @22 mm koniecznie ztéz zapytanie, gdyz wiekszo$¢
podcinaczy o $rednicach @80 - 125 mm z takim otworem mamy na stanie magazynowym.

80 100 125 180 200

Srednica pity [mm]

| Podcinak trapezowy i sktadany HM serii LL CUT VH line
do podcinania warstwy okleiny, laminatu, lakieru, etc.

» SUPER TWARDY

i BARDZO TWARDY
weglik spiekany o twardo-
$ci 2.100 HV i 2.250 HV,
duzej objetosci i bardzo
wysokiej gladkosci powierz-
chni, to diuzsza zywotnos¢
narzedzia

» ze wzgledu na SUPER
TWARDY weglik spiekany
ostrzenie pity powinno
odbywac sie na ostrzar-
kach CNC z zastosowa-
niem specjalnie dobranej
Sciernicy i parametrow
jej pracy.

» wyciety technika
laserowg dysk z wysoko-
gatunkowej stali ulepszo-
nej termicznie zapewnia
Wysokg sztywnos¢ i stabil-
nos¢ narzedzia podczas
procesu ciecia

» podcinanie warstwy
okleiny, laminatu, lakieru,
itp. w ptytach z tworzyw
drewnopochodnych (pty-
ta wiérowa, ptyta MDF,
HDF, LDF, pil$niowa,
sklejka, etc.)

Index @ @3& i:-:' -:% ‘5\;\'3\\ n?eetcr’i-a %@e KATEEONG%WA
mm mm mm mm ilxd /d,
podcinak stozkowy / trapezowy LL CUT VH line: podcinanie laminatu, lakieru, forniru, okleiny
PS627-0080-0001 80 20 3.2+4,2 2,2 16 1GR8 - 119,70
PS627-0100-0003 100 20 3,2+4,2 2,2 20 1GR8 - 126,00
PS627-0125-0003 125 20 3.2+4,2 2,2 24 1GR8 - 136,50
PS627-0125-0009 125 20 3,1+4,1 2,2 24 1GR8 - 136,50
podcinak trapezowy / stozkowy LL CUT VH line do formatyzerek panelowych: podcinanie laminatu, lakieru, forniru, okleiny
PS627-0180-0003 180 45 4,4+54 35 36 1GR8 - 231,00
PS627-0180-0004 180 45 4,8+5,8 35 36 1GR8 - 236,30
PS627-0200-0003 200 65 4,8+5,8 35 36 1GR8 2x9/110 + 2x9/100 246,80
podcinak skfadany LL CUT line: podcinanie laminatu, lakieru, forniru, okleiny
PS646-0080-0001 80 20 2,8+3,6 2 2x10 GS12 - 189,67
-------------------- PS646-0100-0001 100 20 2,8+3,6 2 2x12 GS12 - 190,88
PS646-0120-0001 120 20 2,8+3,6 2 2x12 GS12 - 216,25
PS646-0125-0001 125 20 2,8+3,6 2 2x12 GS12 - 217,46

m Ei § :
..ostre narzedzia

d,- $rednica otworéw zabierakowych
dﬂ- $rednica podziatowa otworéw

0- na zaméwienie

* wigcej produktéw znajdziesz na www



EXPERT RADZI:

» Specjalistyczne narzedzie wykonywane na zamoéwienie, ktérego konstrukcja dostosowywana jest
do indywidualnych potrzeb uzytkownika (m.in.: ilo$¢ zebéw, $rednica, grubos¢ pakietu).

» Glowica moze by¢ przystosowana do réznych typdw maszyn, w zaleznosci od potrzeb klienta
i profilu maszyny.

» Pita odcinajgca w gtowicy wystepuje w geometrii uzebienia GW i GT (lewa, prawa).

| Glowica sktadana HM - narzedzie specjalistyczne
do rozdrabniania naddatku materiatu na liniach przemystowych

» glowica na wysokowydajne  » specjalna konstrukcja » konstrukcja gto-  » w przemysle
linie obrébcze, w ktérych nad-  (utozenie spiralne), gwaran-  wicy, ktéra po skre-  meblarskim stosowana
datek materiatu drewnopo-  tuje cichg, stabilng prace  ceniu na maszynie do obroébki ptyt z two-

chodnego ulega rozdrobnie-  narzedzia w maszynie oraz ~ tworzy monolit rzyw drewnopochod-
niu (zwiérowaniu) - moze pra-  pozwala uzyskac wysoka nych, w tym ptyt LVL
cowac z pitg odcinajaca jakos¢ obrébki

" CENA
Index @ @:t 1:-:: Geometria KATALOGOWA

mm mm mm

o PS590- 200-470 80-150 10-60 prawa / lewa %

0- na zamdwienie

wartosci obrotéw [obr./min]

Ciecie w produkcji mebli

zalecane obroty [obr./min]

200 250 300 350 400 470

Srednica pity [mm]

www.globus-wapienica.eu _



Ciecie w produkcji mebli

El

[

zalecane obroty [obr./min]

8000 EXPERT RADZI:

7000 » Ze wzgledu na zastosowany SUPER twardy weglik spiekany pita powinna by¢ ostrzona w specjalistycznych
punktach ostrzenia narzedzi na maszynach, ktére wyposazono w systemy ciggtego chtodzenia - ostrzenia

6000

5000 na mokro.

4000 » Charakteryzuje sie doskonaty powierzchnig pfaszczyzny po cigciu oraz bardzo dobrg jakoscig krawedzi
przy wyjsciu pity z materiatu.

3000

wartosci obrotéw [obr./min]

» Stosowana do ciecia na formatyzerkach pionowych i poziomych z posuwem mechanicznym i recznym.
2000
1000

Srednica pity [mm]

| Pita HM serii LL CUT VH line
do ciecia forniru w pakiecie oraz listew, ramek w uktadzie pojedynczym

i uktadzie dwupit typu V
» SUPER TWARDY weglik  » dysk wywazany » precyzyjnie » w przemysle meblar-
spiekany (NANOGRAIN) o dynamicznie eliminuje wykonany korpus obni-  skim przeznaczone do
twardosci 2.250 HV, duzej  wibracje w czasie cigcia za poziom hatasu oraz  ciecia oklein naturalnych,
objetosci (3,5mm), bardzo - stabilny proces skrawa-  zapewnia dtugg i stabil-  forniréw oraz listew i ram
wysokiej gladkosci powierz-  nia i wyzsza jakos¢ prze-  ng prace pity z drewna i materiatéw
chni, to dtuzsza zywotno$¢  cinanych powierzchni drewnopochodnych
narzedzia

1.2 8. Geo- @ CENA
Imafex: @ @:‘* i:- - * I | metria Qe KATALOGOWA

mm mm mm mm ilxdy/d,

pity HM do ciecia forniru

0 PS322-0250-0001 250 30 32 2,2 80 3GS-5 | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 225,00
PS322-0300-0003 | 300 30 32 2,2 96 3GS-5 | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 245,00
pity (prawa / lewa) przeznaczone do ciecia listew i ramek w ukladzie V
0 PS$S392-0300-0009 300 30 36 3,0 96 GT15 - %
O PS392-0300-0010 300 30 36 3,0 96 GW15 - @}
d,- $rednica otworéw zabierakowych * wiecej produktéw znajdziesz na www

d,- $rednica podziatowa otwordw
0 - na zaméwienie




EXPERT RADZI:

» Ciecie poprzeczne drewna litego przy wycinaniu wad materiatowych (m.in. sekéw) metoda uderzeniowg
na optymalizerkach z duzym posuwem.

» Podczas znakowania wady nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage, aby obszar wady po obu stronach
obrabianego materiatu nie wychodzit poza obrys oznaczenia.

» Proces ostrzenia weglikéw spiekanych realizowany na sterowanych numerycznie maszynach ostrzacych,
zapewnia duze mozliwosci w ksztattowaniu geometrii zeba oraz wysoka gtadko$¢ ostrzonych powierzchni.

» Jezeli potrzebujesz pity o innych parametrach technicznych, zt6z zapytanie. Takie narzedzia wykonujemy na
podstawie wzoru, rysunku lub DTR uzywanej maszyny.

| Pita HM serii LL CUT line
do wycinania wad w drewnie na optymalizerce

» zastosowany BARDZO
TWARDY weglik spiekany
(ULTRAFINE) o twardosci
2.100 HV i bardzo wyso-
kiej gladkosci powierzchni,
to dfuzsza zywotnos¢
narzedzia

» spedjalny ksztatt
ostrza ptytki HM 3GS
oraz 3GE (ostry- na prze-
mian skosne) pozwala na
zachowanie bardzo do-
brej jakosci powierzchni
obrabianych materiatdw

» wyciety technika
laserowg dysk z wysoko-
gatunkowej stali ulepszo-
nej termicznie zapewnia
wysoka sztywno$¢ i stabil-
nos$¢ narzedzia podczas
procesu cigcia

» przy produkcji mebli
stosowana do ciecia ele-
mentéw klejonych, drew-
nianych elementéw kon-
strukcyjnych, stelazy, kra-
townic, blatéw, etc.

e Q] (D] e m SR o oPe TaLoGoWA
mm mm mm mm iixd,/d,
PS320-0450-0007 450 30 4,8 35 136 3GS10 2x15/63 529,20
PS320-0500-0008 500 30 4,8 35 144 3GS5 2x14,5/63 615,60
PS390-0450-0008 450 30 4,8 35 136 3GE10 2x15/63 529,20
PS390-0500-0003 500 30 4,8 35 144 3GE5 2x14,5/63 615,60

d,- $rednica otworéw zabierakowych
d,- Srednica podzialowa otworéw
0 - na zaméwienie

* wiecej produktéw znajdziesz na www
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Ciecie w produkcji mebli

zalecane obroty [obr./min]
EXPERT RADZI:

» Pita z wiekszg iloscig zebéw w danej srednicy oraz odpowiednio dobrang geometrig uzebienia i ksztattem
plytki GS10° (na przemian skosnie), pozwalajg uzyskac lepsza powierzchnie boczng (krawed?) po przecieciu
materiatu.

» Ostrzenie zebow z weglika spiekanego (HM) nalezy wykonywa¢ juz przy stepieniu 0,10-0,20 mm,
mierzonym na krawedzi pomiedzy powierzchnig przytozenia i natarcia zeba.
» Ze wzgledu na zastosowany BARDZO twardy weglik spiekany (HM), pita powinna by¢ ostrzona

w specjalistycznych punktach ostrzenia narzedzi na maszynach, ktére wyposazono w systemy ciggtego
chfodzenia - ostrzenia na mokro.

wartosci obrotéw [obr./min]

Srednica pity [mm]

| Pita HM serii LL CUT line GS10
do ciecia drewna twardego, egzotycznego i materiatéw drewnopochodnych

» zastosowany BARDZO ~ » bardzo wysoka gfadkos¢  » dysk wywazany » w produkcji mebli
TWARDY weglik spiekany (niski wspdtczynnik chropo-  dynamicznie eliminuje  stosowana do ciecia
(ULTRAFINE) o twardosci watosci Ra 0,16 ) twardych wibracje w czasie cigcia twardego drewna lis-
2.100 HV i bardzo wyso- weglikdw spiekanych towie- - stabilny proces skrawa-  ciastego, w tym egzo-
kiej gfadkosci powierzchni, cej przecietych metréw bie-  nia i wyzsza jakosS¢ prze-  tycznego, sklejki oraz
to dtuzsza zywotnos¢ z3cych piyty i doktadniejszy ~ cinanych powierzchni innych materiatéw
narzedzia proces ciecia drewnopochodnych

ndex | (O] (@] jm- m—t G5 Do i
mm mm mm mm ilxd,/d,

PS320-0180-0003 180 30 2,4 1,6 56 GS10 - 175,90
PS320-0190-0001 190 30 2,5 1,6 56 GS10 - 178,60
PS320-0210-0007 210 30 2,5 1,6 60 GS10 - 190,20

o PS320-0250-0022 250 30 32 2,0 54 GS10 2X7142+2x8,5/46+2x10/60 198,65
PS320-0300-0003 300 30 32 2,2 48 GS10 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 179,70
PS320-0300-0005 300 30 32 2,2 72 GS10 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 254,00
PS320-0315-0001 315 30 32 2,2 96 GS10 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 283,00
PS320-0350-0004 350 30 32 2,2 54 GS10 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 212,00
PS320-0350-0001 350 30 32 2,2 84 GS10 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 247,00
PS320-0400-0003 400 30 4,0 2,8 68 GS10 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 278,00
PS320-0400-0002 400 30 35 2,5 96 GS10 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 334,90
PS320-0400-0010 400 30 4,0 2,8 120 GS10 - 440,00
d_- érednica otworéw zabierakowych 0- na zaméwienie * wigcej produktéw znajdziesz na www

d,- $rednica podziatowa otwordw




EXPERT RADZI:

» Wieksza ilos¢ zebéw w okreslonej Srednicy narzedzia wptywa na uzyskanie gtadkich powierzchni
skrawanych materiatéw, zwkaszcza dla drewna suchego.

» Otwér w pile musi by¢ dopasowany do wrzeciona obrabiarki - zbyt luzny powoduje wzrost bicia
promieniowego i niewywazenie, otwér zbyt ciasny wplywa niekorzystnie na stan naprezenia tarczy.

» Ostrzenie zebdéw z weglika spiekanego (HM) nalezy wykonywa¢ juz przy stepieniu 0,10-0,20 mm,
mierzonym na krawedzi pomiedzy powierzchnig przytozenia i natarcia zeba.

» Nie wolno doprowadza¢ do zmiany katéw natarcia i przytozenia w wyniku ostrzenia, poniewaz moze to
wplyng¢ na nieprawidtowg prace narzedzia.

| Pita HM

do ciecia drewna w poprzek stoi na kapéwkach

» w zaktadach

Ciecie w produkcji mebli

» dobrana geometria
uzebienia oraz ksztatt
ptytki GS 10° (na przemian
sko$nie) pozwala uzyskac
optymalng jakos¢ obrébki
podczas cigcia drewna w
poprzek jego stoi

» pita wyposazona
dodatkowo w szczeliny
kompensujace wptyw
temperatury pracy na
zmiane stanu napre-
zenia dysku

» do ciecia prostego,
katowego lub ukosowe-
g0 na okreslone dtugosci
elementéw mebli, z moz-
liwoscig ciecia materiatu
0 szerokim zakresie jego
grubosci

produkujgcych meble
przeznaczona do ciecia
elementéw i konstrukgji
mebli z drewna miekkiego

i twardego (np. do tézek,
krzeset, stotéw, komadd, etc.)

Index @ @:t 1:-:' -:‘% :Y\i'\lz\ rr?:t?i-a $$¢' KAT/SE&%WA
mm mm mm mm iixd,/d,
PS210-0250-0004 250 30 2,7 1,6 42 GS10 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 148,40
PS210-0250-0005 250 30 2,7 16 54 GS10 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 183,00
PS210-0250-0010 250 30 2,7 16 72 GS10 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 206,60
PS210-0300-0001 300 30 3.2 2.2 48 GS10 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 182,20
PS210-0300-0007 300 30 32 2,2 72 GS10 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 248,10
PS210-0300-0002 300 30 32 2,2 96 GS10 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 250,90
PS210-0315-0003 315 30 34 2,2 52 GS10 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 213,40
PS210-0315-0007 315 30 34 2,2 68 GS10 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 253,60
PS210-0315-0006 315 30 32 2,0 96 GS10 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 277,10
PS210-0350-0003 350 30 36 25 60 GS10 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 256,50
PS210-0350-0005 | 350 30 36 25 78 GS10 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 296,60
PS210-0350-0004 | 350 30 32 2,0 108 GS10 2X7/42+2x8,5/46+2x10/60 307,70

d,- $rednica otwor6w zabierakowych * wigcej produktow znajdziesz na www

d,- Srednica podziatowa otworéw

wartosci obrotéw [obr./min]

zalecane obroty [obr./min]
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Ciecie w produkcji mebli

f}{n' MY
“‘!f :‘_J i\ {

zalecane obroty [obr./min]

4000

18000 EXPERT RADZI:
5 » Pita z zakresu Srednic 125 - 150 mm i geometrii GM dedykowana jest do frezowania rowkéw prostych
QRO w drewnie miekkim i twardym oraz do wregowania krawedzi.
% zzz » Pita z uzebieniem GS zalecana jest szczegdlnie do ciecia drewna suchego i/lub twardego.
S o0 » Geometria ptytki HM oraz ilos¢ zebéw zostata dobrana tak, aby uzyska¢ optymalng jakos$¢ obrébki
< 6000 materiatu przy cieciu wzdtuznym.
g

» Nalezy pamietac, ze na szerokos¢ rowkowania sktada sie nie tylko "rzaz" pity (szerokos¢ weglika HM),

2000 E; B M
ale réwniez bicie przenoszone z maszyny.

srednica pity [mm]

| Pita HM

do ciecia drewna miekkiego i twardego wzdtuz stoi drewna

» hartowany i naprezany  » zastosowanie wyso- » w konstrukgji dysku » w meblarstwie stoso-

dysk jest gwarancjg wyso-  kiej jakosci materiatéw zaprojektowano szczeli-  wana do ciecia wzdtuzne-

kiej sztywnosci tarczy pod-  oraz nowoczesnej tech-  ny kompensujgce wplyw  go elementdw i konstru-

czas proceséw skrawania  nologii to pewnos¢ wyso-  temperatury pracy na kcji mebli z drewna migk-
kiej i powtarzalnej jako-  zmiang stanu napreze- kiego i twardego (np. do
$ci narzedzi przemysto- nia dysku tozek, krzeset, stotdw,
wych komdd, etc.)

12 3. Geo- CENA
Imafexs @ @ i:- - * I | metria $$$ KATALOGOWA

mm mm mm mm ilxd,/d;

ciecie wzdtuzne drewna

PS010-0250-0009 250 30 30 2,0 30 GS20 | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 135,80
PS010-0250-0002 250 30 32 2,0 18 GM20 | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 113,40
PS010-0300-0011 300 30 32 2,2 30 GS20 | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 167,90
PS010-0300-0002 300 30 34 22 18 GM20 | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 131,60
PS010-0315-0013 315 30 32 25 36 GS20 - 183,70
PS010-0315-0004 | 315 30 34 2,2 28 GM20 | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 162,40
PS010-0350-0010 350 30 32 25 32 GS20 | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 184,70
PS010-0350-0002 350 30 3,6 2,5 24 GM20 | 2x7/42+2x8,5/46+2x10/60 167,90

rowkowanie drewna

PS010-0125-0001 125 30 4,0 2,8 12 GM20 - 92,30
PS010-0125-0004 125 30 50 35 12 GM20 - 94,00
PS010-0125-0007 125 30 6,0 4,0 12 GM20 - 126,80
PS010-0150-0002 150 30 4,0 2,8 36 GM20 - 155,90
d,- $rednica otwordw zabierakowych * wiece] produktéw znajdziesz na www

d,- $rednica podziatowa otwor6w

. T



Ciecie w produkcji mebli

L

UH|J|||I|IJ;|:J|1|J|'

zalecane obroty [obr./min]

EXPERT RADZI: 9000

» MULTIX PRO to pity pracujgce w zespole, dlatego warunkiem prawidtowej ich pracy jest zastosowanie
odpowiedniego odciggu wiéréw podczas ciecia.

» MULTIX PRO Standard to seria dedykowana do obrébki drewna $wiezego miekkiego i twardego oraz
drewna suchego (pity z wiekszg iloscig zebdw - 24z).

» MULTIX PRO Twin to najbardziej uniwersalne pity ze wszystkich serii MULTIX PRO, zaprojektowane tak,
aby wytrzymac najtrudniejsze warunki pracy.

4000

3000

wartosci obrotéw [obr./min]

» Podczas ostrzenia nalezy zachowac réznice odsadzenia zeba i noza zgarniajacego od dysku pity 3000
na poziomie 0,2 - 0,3 mm - zmniejszenie tej réznicy prowadzi do przegrzewania sie dysku pity. 250 300 350 00

Srednica pity [mm]

| Pita HM serii MULTIX PRO Standard / Plus / Twin
do ciecia wzdtuznego drewna na wielopitach i trakach tarczowych

» zastosowana > weglik spiekany (HM) » kazda z serii zostata » do ciecia wzdtuznego
nowa technologia 0 zwiekszonej udarnosci zaprojektowana tak, aby elementoéw i konstrukgji
naprezania dysku, wydtuza zywotnos¢ pity, a optymalnie dobrac typ mebli z drewna miekkiego
znaczaco zwieksza jej nowa geometria zmniej-  pity w zaleznosci od para- i twardego (np. do tézek,
sztywnos¢ pity pod-  sza opory skrawania i po-  metréw obrébczych i ga- krzeset, stotéw, komad, etc.)
czas pracy przy du-  zwala uzyskac powierzch-  tunku obrabianego w firmach meblowych po-
zych obcigzeniach nie lepszej jakosci materiatu siadajgcych wielopity
1.2 3. Geo- " CENA
Index @[ @?f i:-:- -::} I metria 6} Typ/seria KATALOGOWA
mm mm mm mm il(axh)
PS112-0250-0001 250 80 32 2,0 18+2 GM20 | 4(20x6) | PRO Standard 198,00
PS122-0300-0004 | 300 80 32 2,2 24+4 | 2GS20 | 4(20x6) | PRO Standard 227,85
PS122-0350-0004 | 350 80 3,6 2,5 24+4 1 2GS20 | 4(20x6) | PRO Standard 250,10
PS113-0250-0001 250 70 32 2,0 1242 GM20 | 4(20x6) PRO Plus 188,00
PS123-0300-0001 | 300 70 3,6 2,2 18+4 | GM20 | 4(20x6) PRO Plus 213,90
PS123-0350-0004 | 350 80 38 2,5 18+4 | GM20 | 4(20x6) PRO Plus 245,65
PS123-0400-0004 | 400 70 4.4 3,0 18+4 | GM20 | 4(20x6) PRO Plus 304,50
PS124-0300-0002 | 300 70 3,6 2,2 18+4 | 2GS20 | 4(20x6) PRO Twin 224,00
PS124-0300-0003 = 300 80 36 2,2 18+4 | 2GS20 | 4(20x6) PRO Twin 224,00
PS124-0350-0001 = 350 70 38 2,5 18+4 | 2GS20 | 4(20x6) PRO Twin 255,00
PS124-0350-0002 | 350 80 38 2,5 18+4 | 2GS20 | 4(20x6) PRO Twin 255,00
PS124-0400-0003 = 400 80 4,4 30 18+4 | 2GS20 | 4(20x6) | PRO Twin 310,00

a- szerokos¢ rowka

> * wiecej produktow znajdziesz na www
h- wysoko$ rowka

www.globus-wapienica.eu



Ciecie w produkcji mebli

- - zoEacz naz

narzedzia w.

zalecane obroty [obr./min]

EXPERT RADZI:

» Seria ZAG1 Chipboard dedykowana do obrébki materiatéw drewnopochodnych takich jak: ptyta wiérowa,
laminat, MDF, HDF, LDF, OSB, etc.

» Seria ZAG2 Wood dedykowana do obrébki drewna, w tym egzotycznego materiatéw drewnopochodnych
z okleinami naturalnymi oraz sklejki.

» Seria ZAG3 Special GA-5, to precyzyjna obrébka materiatéw kompozytowych (corian, kerrock, staron) oraz
listew drewnopochodnych i profili AL (do 1,5 mm).

wartosci obrotéw [obr./min]

» Przed wyborem pity nalezy zwréci¢ uwage nie tylko na rodzaj obrabianego materiatu, ale réwniez na jego
160 165 210 wymiary, tj.: grubos¢, przekréj lub w przypadku ciecia listew profilowanych - grubos¢ scianki.

Srednica pity [mm]

| Pita HM linii ZAG
do zagtebiarek

» zastosowany BARDZO  » szeroki zakres typo- » precyzyjne ciecie » w meblarstwie do
TWARDY weglik spiekany  wymiarowy dostosowany  oraz dokfadne wykony-  przecinania i wykonywania
(ULTRAFINE) o twardosci  do wiekszosci zagfebiarek  wanie rowkéw w réz-  wycie¢ w blatach, montazu
2.100 HV i bardzo wyso-  oraz mozliwo$¢ zastoso-  nych typach/rodzajach  szaf systemowych oraz rea-
kiej gladkosci powierzchni wania pit w maszynach materiatéw drewnopo-  lizacji szerokiego zakresu
to diuzsza zywotnos¢ stacjonarnych i pilarkach chodnych orazwdrew-  prac instalacyjno-monta-
narzedzia recznych nie twardym zowych np. u klienta

Index @ @:& i:-:' -:% \‘3—\?\,’\\ Geometria Seria KATEEONG%W A
mm mm mm mm
PS662-0160-0001 160 20 2,2 1,6 56 GAS ZAG1 165,90
PS662-0160-0002 160 20 2,2 1,6 48 GA8 ZAGT 150,80
PS662-0160-0003 160 30 2,2 1,6 60 GAS ZAG1 173,10
PS662-0165-0001 165 20 18 14 48 GA8 ZAG1 158,50
PS662-0210-0001 210 30 2,2 1,6 52 GAS ZAG1 164,00
PS664-0160-0001 160 20 2,2 1,6 48 GS8 ZAG2 150,80
PS664-0160-0002 160 20 2,2 1,6 56 GS5 ZAG2 165,90
PS664-0165-0001 165 20 1,8 14 48 GS8 ZAG2 158,50
PS664-0210-0001 210 30 22 1,6 52 GS5 ZAG2 164,00
PS666-0160-0001 160 20 2,2 1,6 48 GA-5 ZAG3 150,80
PS666-0160-0002 160 20 2,2 1,6 56 GA-5 ZAG3 165,90
PS666-0160-0003 160 30 2.2 1,6 56 GA-5 ZAG3 165,90

* wiecej produktow znajdziesz na www




T

EXPERT RADZI:

» MITER CRS1 do ciecia materiatéw drewnopochodnych MDF i HDF, profili PCV i AL (grubosci Scianki
do 2 mm), ptyt widrowych pokrytych twardymi warstwami laminatu, konglomeratow.

» MITER CRS2 do ciecia drewna miekkiego i twardego, sklejki i materiatéw drewnopochodnych pokrytych
okleing naturalna.

» MITER CRS3 z agresywng geometrig uzebienia (3GS) do szybkiego ciecia drewna miekkiego i twardego -
wymagang jakos¢ ciecia nalezy dostosowac przez dobdér posuwu.

» Pity z BARDZO TWARDYM weglikiem spiekanym - dlatego powinny by¢ ostrzone w specjalistycznych
punktach ostrzenia narzedzi na maszynach, ktére wyposazono w systemy ciggtego chtodzenia.

| Pita HM linii MITER

do pilarek ukosowych

» zastosowany BARDZO  » produkowanaw tech-  » bardzo plynnyipre- » realizacja szerokiego za-
TWARDY weglik spiekany  nologii pit przemystowych,  cyzyjny proces ciecia  kresu prac instalacyjno-mon-
(ULTRAFINE) o twardosci  gdzie odchytki od wymia-  oraz zmniejszone opo-  tazowych u klienta: przeci-

2.100 HV i bardzo wyso-  réw nominalnych nie ry skrawania dzieki za-  nanie proste i ukosowe, do-
kiej gladkosci powierzchni  przekraczajg setnych stosowaniu cienkiego  cinanie materiatéw z drew-
to duzsza zywotnos¢ czesci milimetra rzazu i dysku pity na i drewnopochodnych,
narzedzia tworzyw sztucznych, PCV

i AL na okreslony wymiar

Index @ @ i:-: -:% ‘S\ﬁ-\;\ Geometria Seria KAT»EIFONG%WA
mm mm mm mm
PS601-0216-0001 216 30 2,8 2,0 72 GA-5 CRST 204,00
PS601-0254-0002 254 30 2,8 2,0 96 GA-5 CRST 232,00
PS601-0260-0002 260 30 2,7 2,0 96 GA-5 CRST 232,00
PS601-0305-0001 305 30 2,8 2,0 96 GA-5 CRS1 268,00
PS602-0216-0001 216 30 2,7 2,0 72 GA-5 CRS2 204,00
PS602-0254-0001 254 30 2,7 2,0 80 GA-5 CRS2 222,00
PS602-0260-0001 260 30 2,7 2,0 80 GA-5 CRS2 222,00
PS602-0305-0001 305 30 2,8 2,0 96 GA-5 CRS2 268,00
PS603-0216-0001 216 30 2,7 2,0 72 3GS5 CRS3 204,00
PS603-0254-0001 254 30 2,7 2,0 96 3GS5 CRS3 232,00
PS603-0260-0001 260 30 2,7 2,0 96 3GS5 CRS3 232,00
PS603-0305-0001 305 30 27 2,0 96 3GS5 CRS3 268,00

* wiecej produktéw znajdziesz na www

Ciecie w produkcji mebli

zalecane obroty [obr./min]
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Srednica pity [mm]
*obroty uzaleznione od rodzaju przecinanego materiatu

&

www.globus-wapienica.eu

wartosci obrotéw [obr./min]
w
a
8




Ciecie w produkcji mebli

zalecane obroty [obr./min]

2000 EXPERT RADZI:

aE » W standardzie wykonujemy pity z geometrig uzebienia GA (zab trapez / zab prosty).

E 5000 » Jezeli potrzebujesz przecinac inne typy materiatéw, na zamdéwienie wykonujemy pity z inng geometrig
2 uzebienia: GS (zeby skosne), GM (zeby proste).

g o » Pita DIA to wysokowydajne narzedzie przemystowe, posiadajace syntetyczny diament - materiat na bazie
5 3000 bardzo twardych ziaren diamentu o mikronowej wielkosci.

§ 2000 » Chcesz zwigkszy¢ wydajnos¢ pracy i zmniejszy¢ koszty produkcji mebli? Narzedzia DIA pracuja pomiedzy

ostrzeniami od 80 do 100 razy dtuzej niz narzedzia HM.

1000

| Pita z polikrysztatem diamentu DIA

do wysokowydajnego ciecia materiatéw drewnopochodnych
na liniach przemystowych

» do formatowania

iy 5 {_.\-\.1'\

» Wysoko$¢ plytki

PKD 4,0 mm lub 5,0 mm
- realizacja 8-12 ostrzen,
a dla pit B=3,2 mm mozli-
wos¢ zastosowania niz-

» wyciety technika lase-
rowg dysk z wysokogatun-
kowej stali ulepszonej ter-
micznie zapewnia wysokg

sztywnos¢ i stabilnos¢

tworzyw drewnopocho-
dnych (ptyta widrowa la-
minowana, okleinowana,
surowa, MDF, HDF, LDF,

> w przemysle meblar-

skim stosowane najcze-

Sciej do wysokowydajne-
go ciecia ptyt na pilarkach
pionowych, poziomych

szej plytki PKD o wysoko-  narzedzia podczas OSB, etc.) oraz formatyzerkach

$ci3,5mm procesu ciecia panelowych
Index @ @It i:-:' ”TS\\ 3—\;\.3\\ Geometria KAT/SIFONGAOWA
mm mm mm mm
D1300-0250-0002 250 30 32 35 80 GA @)
DI1300-0300-0002 300 30 32 35 96 GA %
DI300-0350-0002 350 30 35 35 108 GA %
DI300-0350-0004 350 30 4.4 4 72 GA %
DI300-0350-0005 350 30 4.4 4 96 GA %
DI300-0400-0002 400 30 4,4 4 72 GA %
DI300-0400-0003 400 30 4,4 4 96 GA @)
DI300-0450-0003 450 30 4,4 4 72 GA @)
DI300-0450-0004 450 30 4,4 4 96 GA @)
DI300-0480-0001 480 30 4,4 4 60 GA @)
DI300-0480-0002 480 30 4,8 4 72 GA %)

0- na zaméwienie * wigcej produktéw znajdziesz na www



EXPERT RADZI:

Ciecie w produkcji mebli

» Podcinak DI310 oraz DI311 przystosowany jest do pracy na formatyzerkach poziomych i panelowych
z mozliwoscig regulacji wysokosci wrzeciona podcinajacego.

» Pita podcinajaca DI315 wspdtpracuje z pitg gtéwna na formatyzerkach poziomych z mozliwoscia regulacji

przektadkami dystansowymi.

» Podcinaki DIA to wysokowydajne narzedzia przemystowe posiadajace syntetyczny diament - materiat

na bazie bardzo twardych ziaren diamentu o mikronowej wielkosci.

» Chcesz zwiekszy¢ wydajnos¢ pracy i zmniejszy¢ koszty produkcji mebli? Narzedzia DIA pracujg pomiedzy
ostrzeniami od 80 do 100 razy dtuzej niz narzedzia HM.

| Podcinak trapezowy / sktadany DIA

do wysokowydajnego podcinania warstwy okleiny, laminatu, lakieru, etc.

» wysokos$¢ podstawowa
ptytki PKD 4,0 mm - reali-
zacja 8-10 ostrzen, mozli-
wo$¢ zamdwienia podcina-

» mozliwos¢ wykonania
podcinakéw na indywidu-
alne zaméwienie w Sre-
dnicach zewnetrznych

» do podcinania wierzch-
niej warstwy laminatu, okle-
iny w tworzywach drewno-
pochodnych (ptyta wiéro-

» w przemysle meblar-
skim stosowane najcze-
Sciej do pracy na forma-
tyzerkach i pitach pane-

ka o wiekszej wysokosci 80 mm oraz 100 mm wa laminowana, surowa, lowych
diamentu PKD = 6 mm MDF, HDF, LDF, etc.)
Index @[ @ i:-:' mi‘\\ ‘S\i‘\;\ Geometria KAT/EIFO’\"GAOWA
mm mm mm mm
podcinaki sktadane
DI315-0125-0003 125 20 2,836 4 2x12 GS 990,00
DI315-0125-0004 125 22 2,8+3,6 4 2x12 GS 990,00
podcinaki trapezowe/stozkowe
o DI311-0125-0004 | 125 20 3,1+4,0 4 24 GR V4
o DI311-0125-0005 125 22 3,1+4,0 4 24 GR %
o DI310-0125-0001 125 20 3,2+4,1 4 24 GR 1 080,00
o DI310-0125-0002 125 22 3,2+4,1 4 24 GR %
o DI310-0150-0001 150 30 3,2+4,1 4 24 GR %
o DI310-0150-0002 150 30 3,2+4,1 4 36 GR %
o DI310-0160-0001 160 30 4,4+5,6 4 36 GR @)
o DI310-0180-0001 180 30 4,4+5,6 4 36 GR @)

0-na zaméwienie

* wiecej produktéw znajdziesz na www

wartosci obrotéw [obr./min]
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FREZOWANIE W PRODUKC]I MEBLI

CL010-050

CL100-110

CL090-120

CL230-240

CL290-291

CL270-281

LJ100-110

LJ050-070

FT401-405

LS010-012

LS501-504

LS550

DI010

DI030

DI035

DI050

DI210

Frezy proste, z nacinakami, nastawne
z lutowanymi ptytkami HM

Frezy potokragte wkleste i wypukte
z lutowanymi ptytkami HM

Frezy ¢wiercokragte wkleste i kagtowe jednostronne
z lutowanymi ptytkami HM

Zestawy frezéw i frezy nastawne do ztgcz wieloklinowych
z lutowanymi ptytkami HM

Zestawy frezéw do ram drzwi meblowych
z lutowanymi ptytkami HM

Frezy do ptycin
z lutowanymi ptytkami HM

Gtowice frezowe do ptycin
z wymiennymi ptytkami HM

Gtowice frezowe proste, sktadane z nacinakami
z wymiennymi ptytkami HM

Frezy trzpieniowe proste oraz z tozyskiem gérnym
z wymiennymi ptytkami HM

Frezy trzpieniowe wykanczajace, zgrubne oraz do nestingu
petnoweglikowe

Wiertta z ptytkg HM
na centra obrébcze i wiertarki wielowrzecionowe

Wiertta puszkowe / maszynowe HM
na centra obrébcze i wiertarki wielowrzecionowe

Frezy trzpieniowe DIA UNO TOP 3 eco
do wiercenia i formatowania twardych materiatéw drewnopochodnych na CNC

Frezy trzpieniowe DIA DUO TOP 4 eco
do wiercenia i formatowania twardych materiatéw drewnopochodnych na CNC

Frezy trzpieniowe DIA NEST TOP 3 eco
do formatowania twardych materiatéw drewnopochodnych na CNC
w technologii nestingu

Frezy trzpieniowe DIA DUO TOP 3 eco
do wiercenia i formatowania twardych materiatéw drewnopochodnych na CNC

Gtowice DIA TOP-CUT 1 eco
do okleiniarek
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Frezowanie w produkcji mebli

dopuszczalna predkos¢ obrotowa freza
przy posuwie mechanicznym [obr./min]

EXPERT RADZI:
13000

12000 » CLO10 - frezowanie wpustéw i wregdw o przekroju prostokatnym oraz waskich i szerokich ptaszczyzn.
11000

10000
9000
8000
7000
6000
5000
4000

3000
120 125 160 180

» CL020 - zastosowanie frezéw, gdzie zachodzi koniecznos¢ uzyskiwania wysokiej jakosci obrébki powierzchni
bocznych i krawedzi gniazda.

» CLO50 to bardzo uniwersalne narzedzie - jednym narzedziem mozna frezowac rézne szerokosci wpustow.

» Mozliwos¢ wykonywania frezéw na indywidualne zamdéwienie, na podstawie szkicu/rysunku, wzoru
elementu obrabianego lub dostarczonego profilu.

wartosci obrotéw [obr./min]

Srednica freza [mm]

| Frez prosty, prosty z nacinakami lub nastawny
z lutowanymi ptytkami HM

» frez z lutowang
ptytka z gatunkowego
weglika spiekanego o
duzej zywotnosci

» stosowany na frezar-
kach dolnowrzecionowych,
formatyzerko-czopiarkach
jedno i dwustronnych stru-
garkach wielostronnych
z posuwem mechani-
cznym

» szeroka gama typowy-
miarowa (Srednica / sze-
rokos¢ weglika) pozwala-
jaca na dobdér odpowie-
dniego narzedzia do typu
obrébki oraz rodzaju
maszyny

» w zaktadach produkuja-
cych meble, wykorzystywa-
ny do frezowania drewna
twardego oraz materiatéw
drewnopochodnych (ptyta
widrowa, laminowana, suro-
wa, MDF, HDF, LDF, etc.)

Imafexe :C;):! t@{t i:-:' 16\?) 1-" KAT/(\:LEO’\:S%WA
mm mm mm
CL020-0120-0002 120 30 6 2 2 208,60
CL020-0120-0004 120 30 10 2 2 232,80
CL010-0125-0001 125 30 3 6 - 132,20
CL010-0125-0002 125 30 4 6 - 134,90
CL010-0125-0003 125 30 6 6 - 140,50
CL010-0125-0004 125 30 8 6 - 165,80
CL010-0125-0005 125 30 10 6 - 179,90
CL010-0125-0006 125 30 12 6 - 195,30
CL010-0125-0007 125 30 20 6 - 235,10
CL050-0160-0001 160 30 7,5-28 4+4 2+2 844,00
CL050-0180-0001 180 30 9,5-36 4+4 2+2 976,00
CL020-0180-0003 180 30 10 2 2 276,00

* wigcej produktéw znajdziesz na www



EXPERT RADZI:

» Frezy CL100 (wklesty) i CLT110 (wypukly) dedykowane do zaokraglania krawedzi, frezowania ozdobnego
profilu w drewnie twardym i materiatach drewnopochodnych.

» Potrzebujesz zregenerowac narzedzie? Posiadamy szeroki zakres ustug posprzedazowych w zakresie
ostrzenia, przerébki otworu oraz regeneracji frezéw.

» Na zaméwienie wykonujemy frezy w zakresie srednic od 100 do 250 mm w zaleznosci od promienia
zaokraglenia - na podstawie szkicu/rysunku, wzoru elementu obrabianego lub dostarczonego profilu.

| Frez pétokragty wklesty i wypukty

z lutowanymi ptytkami HM

» frez z lutowana
plytkg z gatunkowe-
g0 weglika spiekane-
20 0 duzej zywotnosci

» szeroka gama typowy-
miarowa (Srednica / sze-
rokos¢ weglika) pozwala-
jaca na dobdr odpowie-
dniego narzedzia do typu
obroébki oraz rodzaju
maszyny

» stosowany na frezar-
kach dolnowrzecionowych,
formatyzerko-czopiarkach
jedno i dwustronnych stru-
garkach wielostronnych
z posuwem mechani-
cznym

» w procesie produkdji
mebli (w szczegdlnosci fron-
téw meblowych) dedykowa-
ny do frezowania, fazowa-
nia i zaokraglania drewna
twardego oraz materiatéw
drewnopochodnych

Index T@‘)‘,] ‘:@t i:-:' 14,\% - y, i KATELEO'\:EAC‘)WA
mm mm mm
CL100-0100-0001 100 30 20 4 5 368,40
CL100-0120-0001 120 30 26 4 8 413,60
CL100-0120-0002 120 30 30 4 10 441,60
CL100-0120-0003 120 30 35 4 12,5 489,70
CL100-0120-0103 120 40 35 4 12,5 489,70
CL100-0120-0004 120 30 40 4 15 554,20
CL110-0125-0001 125 30 8 4 4 240,10
CL110-0125-0002 125 30 10 4 5 258,30
CL110-0125-0003 125 30 12 4 6 279,80
CL110-0125-0004 125 30 14 4 7 316,60
CL110-0125-0005 125 30 16 4 8 372,50
CL110-0125-0006 125 30 18 4 9 373,80

* wigcej produktéw znajdziesz na www

wartosci obrotéw [obr./min]

Frezowanie w produkcji mebli

dopuszczalna predkos¢ obrotowa freza
przy posuwie mechanicznym [obr./min]

100 120 125

Srednica freza [mm]

www.globus-wapienica.



Frezowanie w produkcji mebli

dopuszczalna predkos¢ obrotowa freza
przy posuwie mechanicznym [obr./min]

12000 EXPERT RADZI:
11000 » Frez CLO90 dedykowany jest do zaokraglania krawedzi oraz frezowania ozdobnego profilu w drewnie

— twardym oraz materiatach drewnopochodnych.

9000 » Frez katowy CL120 stuzy do frezowania waskiej ptaszczyzny pod katem 45°, jak i do fazowania krawedzi
8000 w drewnie twardym lub materiatach drewnopochodnych.

Y » Potrzebujesz zregenerowac narzedzie? Posiadamy szeroki wachlarz ustug posprzedazowych w zakresie
6000 ostrzenia, przerébki otworu oraz regeneracji frezéw.

5000

wartosci obrotéw [obr./min]

» Na zamdwienie wykonujemy réwniez frezy nietypowe - na podstawie rysunku freza lub elementu

4000 frezowanego / profilu dostarczonego przez klienta.

120 130 140
Srednica freza [mm]

| Frez ¢wiercokragty wklesty i katowy jednostronnie
z lutowanymi ptytkami HM

» frez z lutowang

ptytka z gatunkowego
weglika spiekanego o

duzej zywotnosci

» stosowany na frezar-
kach dolnowrzecionowych,
formatyzerko-czopiarkach
jedno i dwustronnych stru-
garkach wielostronnych
z posuwem mechani-
cznym

» szeroka gama typowy-
miarowa (Srednica / sze-
rokos¢ weglika) pozwala-
jaca na dobdr odpowie-
dniego narzedzia do typu
obrébki oraz rodzaju
maszyny

» przy produkcji mebli
do frezowania drewna
twardego oraz materiat-
6w drewnopochodnych,
w szczegdlnosci do piyty
dekoracyjnej z frezowany-
mi krawedziami bocznymi

Index ‘;@‘)g ‘@t 1:-:’ 14\% P‘:ﬁ o B e
mm mm m
CL090-0120-0001 120 30 10 4 P 5 302,90
CL090-0120-0002 120 30 10 4 L 5 302,90
CL090-0120-0003 120 30 13 4 P 8 339,80
CL090-0120-0004 120 30 13 4 L 8 339,80
CL090-0120-0009 120 30 15 4 P 10 341,00
CL090-0120-0010 120 30 15 4 L 10 347,90
CL120-0120-0001 120 30 15 4 P - 264,80
CL120-0120-0002 120 30 15 4 L - 264,80
CL120-0130-0001 130 30 20 4 P - 309,80
CL120-0130-0002 130 30 20 4 L - 309,80
CL120-0140-0001 140 30 25 4 P - 387,90
CL120-0140-0002 140 30 25 4 L - 387,90

* wiecej produktéw znajdziesz na www




Frezowanie w produkcji mebli

IDEA: prawda/ odwaga/ ciekawos¢
WYROZNIENIE W KONKURSIE
PROJEKT: Aleksandra Gajzler

dopuszczalna predkos¢ obrotowa freza

EXPERT RADZI: przy posuwie mechanicznym [obr./min]

» taczenie na diugosc¢ stosuje sie, aby po wycieciu sekéw i wad otrzymac produkt wyzszej jakosci oraz
zagospodarowac odpady a wykonane potaczenie cechuje sie bardzo duzg wytrzymatoscig oraz sztywnoscia.

» CL230 to frez przystosowany do pracy w zestawach - od kilku do kilkudziesieciu jednoczes$nie, w zaleznosci
od szerokosci obrabianego materiatu.

» Jednym narzedziem mozna frezowac rézne szeroko$ci materiatu - poprzez dodawanie przektadek
dystansowych miedzy frezami.

wartosci obrotéw [obr./min]

» Mozliwos¢ wykonania tulei redukcyjnej skrecanej dla okreslonej liczby frezéw. 4000

140 160

Srednica freza [mm]

Zestaw frezow oraz frez nastawny
do ztgcz wieloklinowych (miniwczepy)
z lutowanymi ptytkami HM

» frez z lutowang » wykonywanie ztacz wielo-  » obrdébka drewna twar-  » stosowany dos¢ czesto
ptytka z gatunkowego  klinowych na czofach ele-  dego litego, w tym drew-  przy produkcji mebli drew-
weglika spiekanego o mentéw faczonych na diu-  na egzotycznego oraz nianych (nogi, blaty) oraz
duzej zywotnosci gosci ze stykiem-w jodetke,  materiatéw drewnopo- elementéw konstrukcji dre-
na szerokiej ptaszczyznie chodnych whnianych (stupki, balustra-
dy, schody)
D 2... 1 CENA
Index ‘{C:),! t@t i:-:' N E 3 KATALOGOWA
mm mm mm
CL230-0160-0001 160 70 4 2 - 140,40
CL230-0160-0002 160 70 4 4 - 168,50
CL230-0160-0003 160 70 338 4 - 161,30
CL240-0140-0001 140 40 20-70 3 2-9 1263,00
CL240-0140-0002 140 40 35-100 3 5-15 1790,60

* wigcej produktéw znajdziesz na www

www.globus-wapienica.eu



Frezowanie w produkcji mebli

dopuszczalna predko$¢ obrotowa freza
przy posuwie mechanicznym [obr./min]

13000 EXPERT RADZI:
= 12000 » Jednym narzedziem mozna frezowac rézne szerokosci materiatu - poprzez dodawanie przektadek
B e dystansowych miedzy frezami.
% 10000 » Stosowany do szerokiego zakresu prac przy produkcji frontéw, drzwiczek meblowych, ramek meblowych.
g 20 » Na zaméwienie wykonujemy frezy w zakresie érednic od 120 do 200 mm - na podstawie szkicu/rysunku,
5 o= wzoru elementu obrabianego lub dostarczonego profilu.
£ 7000 . . .. . . . . . . .
3 » Posiadamy réwniez szeroki wachlarz ustug posprzedazowych: serwisowanie narzedzi w zakresie ostrzenia,
oo przerébki otworu oraz regeneracji.
5000 114 114

Srednica freza [mm]

| Zestaw frezéw do ram drzwi meblowych
z lutowanymi ptytkami HM

» frez z lutowang » dodatkowe frezy pro- » stosowany najczesciej  » frezowanie ksztattowe
ptytka z gatunkowego  ste o réznej szerokosci (B)  na frezarkach dolnowrze-  profilu wzdtuznego wewne-
weglika spiekanego o weglika, ktére pozwalajg  cionowych z posuwem trznego i poprzecznego ra-

duzej zywotnosci na frezowanie rowka pod ~ mechanicznym miakéw drzwiczek z drewna
szybe, sklejke lub rézng twardego oraz materiatéw
grubos¢ plyciny drewnopochodnych

Index ';C;):! ;@t ‘E{ 19;) KATES&)WA
mm mm mm
CL290-0114-0001 114 40 22-27 4 1014,10
CL290-0114-0002 114 40 22-27 4 1014,10
CL290-0114-0003 114 40 22-27 4 1014,10
CL291-0114-0001 114 40 22-27 4 1651,80
CL291-0114-0002 114 40 22-27 4 1651,80

* wiecej produktéw znajdziesz na www




EXPERT RADZI:

» Potrzebujesz frezéw o innych parametrach? Posiadamy mozliwos¢ wykonania ich w zakresie Srednic

od 125 do 280 mm z r6zng gtebokoscia profilu ptyciny.

» W tej podgrupie wykonujemy frezy na indywidualne zamdwienie, na podstawie szkicu/rysunku lub wzoru

elementu obrabianego.

» Frez dedykowany do obrébki drewna twardego, w tym egzotycznego, oraz materiatéw drewnopochodnych

(MDF, HDF, ptyta wiérowa).

» Ze wzgledu na gteboki profil ptyciny freza CL280, jego profil podzielony jest na 2 czesci i roztozony

na 4 zebach.

| Frez do ptycin
z lutowanymi ptytkami HM

» frez z lutowana ptytkg

z gatunkowego weglika spieka-
nego - szeroka gama typowy-
miarowa ($rednica/ ksztatt pty-
ciny) pozwala na dobér odpo-
wiedniego narzedzia do danej
obrébki oraz typu maszyny

» konstrukcja freza
CL280 pozwala uzyskac
lepszg jakos¢ obrabia-
nej powierzchni oraz
zmniejsza opory skra-
wania

» stosowany
standardowo na
frezarkach dolnowrze-
cionowych z posuwem
mechanicznym

» w procesie produ-
kcji mebli do frezowa-
nia ksztattowego ptycin
drzwiowych i plycin drzwi
meblowych (meble stylo-
we, drzwiczki, renowacja
antykéw)

Index ‘{Qg ‘@t i:-:' 16\% : "‘:ﬁ KATEEOI\:%WA
mm mm mm
CL270-0160-0001 160 40 15 4 P 437,10
CL270-0160-0002 160 40 15 4 P 437,10
CL270-0160-0003 160 40 15 4 L 437,10
CL270-0160-0004 160 40 15 4 L 437,10
CL270-0190-0003 190 40 12 4 P 698,90
CL270-0190-0004 190 40 12 4 L 705,40
CL270-0190-0005 190 40 12 4 P 724,90
CL270-0190-0001 190 40 18 4 P 621,70
CL270-0190-0002 190 40 18 4 P 621,70
CL270-0190-0007 190 40 18 4 L 621,70
CL280-0200-0001 200 40 25 2+2 P 763,40
CL281-0200-0001 200 40 25 2+2 L 763,40

* wiecej produktow znajdziesz na www

wartosci obrotéw [obr./min]

Frezowanie w produkcji mebli

dopuszczalna predkos¢ obrotowa freza
przy posuwie mechanicznym [obr./min]

190 200
Srednica freza [mm]

www.globus-wapienica.eu




Frezowanie w produkcji mebli

wartosci obrotéw [obr./min]

9000

8000

7000

6000

5000

4000

3000

2000

dopuszczalna predko$¢ obrotowa glowicy
przy posuwie mechanicznym [obr./min]

srednica glowicy [mm]

EXPERT RADZI:

» Rdzne profile ptytek HM pozwalajg na szybki demontaz oraz montaz, a tym samym na zachowanie ciggtosci

produkdji.

» Gtowica LJ100 moze pracowac jednoczesnie tylko z dwoma ptytkami: do drewna miekkiego lub do drewna
twardego. Gtowice LJ110 cechuje dwustronna ptytka HM, pozwalajgca na szybka zmiane stepionego ostrza
poprzez obrét o 180 stopni.

» Posiadamy szeroki asortyment ptytek wymiennych HM do gtowic, ktére znajdziesz na naszej stronie WWW
w podgrupie LJ600 (do LJ100) oraz LJ610 (do gtowicy LJ110): ptytki HM z zastosowaniem uniwersalnym,
do drewna twardego lub ptyty i materiatéw drewnopochodnych.

| Glowica frezowa do ptycin
z wymiennymi ptytkami HM

» gtowica wykona-
na z lekkiego stopu

» stosowane na
frezarkach dolno-

» gtowica LJ100 wyposazona
jest w komplet plytek HM do

» frezowanie ksztattowe pty-
cin drzwiowych i ptycin drzwi

aluminium wrzecionowych z drewna twardego i miekkiego  meblowych (meble stylowe, re-
posuwem mecha- - profil NR1, zaé glowica LJ110  nowacja antykdw) oraz obrébka
nicznym posiada komplet plytek wy- drewna twardego i miekkiego,
miennych HM do drewna w zaleznosci od zastosowanej
twardego - profil NR 2 plytki HM
Index @) Py ‘% ok
@ o ol A e at KATALOGOWA
mm mm mm
LJ100-0200-0001 200 35 25 2+2 P 1998,70
1J100-0200-0002 200 35 25 2+2 L 1998,70
LJ110-0180-0001 180 30 20 2 P 1479,40
1J110-0180-0002 180 30 20 2 L 1479,40

* wigcej produktéw znajdziesz na www



EXPERT RADZI:

» Glowica LJO5T - stosowana tam, gdzie zachodzi konieczno$¢ uzyskiwania wysokiej jakosci obrobki
powierzchni bocznych i krawedzi gniazda.

» Gtowice LJO70 mozesz taczy¢ w zestawy, co pozwoli na obrébke materiatu o wiekszej grubosci / wysokosci.

» Plytki wymienne HM do obrébki materiatéw drewnopochodnych (LJ555-1414-0003, LJ555-3012-0003,
1J555-4012-0003, LJ555-5012-0003), drewna twardego (LJ555-1414-0002, LJ555-3012-0002, LJ555-4012-
0002, LJ555-5012-0002), ptytki uniwersalne (LJ555-1414-0001, LJ555-3012-0001, LJ555-4012-0001, LJ555-

5012-0001).

» Gtowica LJO51 - usytuowanie ptytek pod katem, wzgledem osi narzedzia, pozwala na uzyskanie bardzo
dobrej jakosci powierzchni, lepsze odprowadzenie widra oraz ptynniejsza prace.

| Gtowica frezowa prosta, sktadana z nacinakami
z wymiennymi ptytkami HM

» lekki korpus wyko-
nany ze stopu alumi-
nium - ciezar gtowicy
jest o potowe mniej-
szy od standardowej
gtowicy stalowej

Index

LJ050-0100-0001
LJ050-0125-0001
LJ051-0100-0001
LJ051-0125-0001
LJ060-0100-0001
LJ060-0100-0101
LJ070-0125-0001

LJ070-0125-0002

@]

» |Zejsza glowica zwie-
ksza zywotno$¢ uktadu
napedowego, tak waz-

nych elementéw maszy-

ny jak waty oraz fozyska
i tym samym zmniejsza
pobdér mocy z silnika

@

mm
100 30
125 30
100 30
125 30
100 30
100 40
125 40
125 35

» mozliwos¢ obrobki
okreslonego materiatu
przez wybdr gatunku ply-
tek z weglika spiekanego
(do materiatéw drewno-
pochodnych, do drewna,
uniwersalne)

1 2...
io Oi FAN
mm

40

N

50
50
50
50
50
30

IO NS NG NS O O IS

40

» w procesie produkdji mebli
do frezowania wpustéw i wre-
gbéw o przekroju prostokat-
nym, strugania powierzchni
ptaskich i krzywoliniowych
(np. blaty, nogi stotu, lady,
krawedzie boczne elemen-
téw z drewna)

1 KAT/SLEONG% WA
242 413,60
2+2 510,40
2+2 532,30
2+2 571,40

369,40
369,40
390,00
443,90

* wigcej produktéw znajdziesz na www

wartosci obrotéw [obr./min]
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Frezowanie w produkcji mebli

dopuszczalna predko$¢ obrotowa glowicy
przy posuwie mechanicznym [obr./min]

100 125

$rednica glowicy [mm]
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Frezowanie w produkcji mebli

zalecane obroty [obr./min]

28000 EXPERT RADZI:
= 26000 » Plytka HM 2 lub 4-ostrzowa umozliwia wykorzystanie 2-6¢ch lub 4-ech krawedzi tnacych poprzez obrét
€ Lo ptytki 0 90 lub 180 stopni, w zaleznosci od typu freza.
g 22000 » Brak postojéw podczas frezowania, zwigzanych z koniecznoscig ostrzenia stepionego ostrza, dzieki
3 20000 szybkiej i prostej metodzie wymiany ptytki HM.
§ 18000 » Frezowanie obwiedniowe oraz mozliwos¢ wiercenia w materiale.
5 » Jezeli potrzebujesz ptytki wymienne HM do obrébki drewna twardego (LJ555-1212-0002, LJ555-3012-0002,
LJ555-4012-0002, LJ555-5012-0002) lub plytki uniwersalne (LJ555-1212-0001, LJ555-3012-0001, LJ555-
10 10 2 4012-0001, LJ555-5012-0001) mozesz je zamowicl

Srednica freza [mm]

— | Frez trzpieniowy prosty oraz z tozyskiem
I - z wymiennymi ptytkami HM

l » szybkiifatwy » frez w wersji z tozyskiem » stosowane na frez- » w meblarstwie stosowane
sposéb wymiany  umozliwia prowadzenie na-  arkach gérnowrzecio- do obrébki drewna twardego
ptytki HM celem rzedzia po wzorniku, umie-  nowych oraz w centrach oraz tworzyw drewnopocho-
zachowania cig- szczonym nad lub pod ma-  obrébczych CNC ( frez dnych (wycinanie ksztattow

- gtosci produkgji teriatem frezowanym, w z podgrupy FT401), jako oraz formatek, wiercenie
zaleznosci od konstrukdji dodatkowe wyposaze- otwordw, ksztattowanie
i modelu samego freza nie maszyny krzywoliniowe)
CENA
i k Index Typ {2 — e —] ool KATALOGOWA
mm mm mm
FT401-0008-0001 prosty 16 8 12 143,90
FT401-0008-0002 prosty 16 8 30 181,00
FT404-0008-0001 |z tozyskiem dolnym* 19 8 30 184,60
FT404-0008-0002 | 7 fozyskiem dolnym™* 19 8 40 198,90
FT404-0012-0001 | z tozyskiem dolnym* 19 12 50 215,70
FT405-0008-0001 | 7 tozyskiem dolnym* 19 8 30 194,20
FT405-0008-0002 |z tozyskiem dolnym* 19 8 40 208,50
FT405-0012-0001 |z tozyskiem dolnym* 21 12 50 225,40
* prosty z fozyskiem dolnym
Index ’H‘ Ilo$¢ ostrzy Zastosowanie KAT/SLEO’\:SAOWA
mm mm mm
do plyty i materiatéw
LJ555-1212-0003 12 12 1,5 74 drewnopochodnych 7,90
LJ555-3012-0003 30 12 1,5 2 do phyty | materiaiw 9,90
rewnopochodnych
do plyty i materiatéw
LJ555-4012-0003 40 12 1,5 72 Grenmopotnodnych 14,40
do plyty i materiatow
LJ555-5012-0003 50 12 1,5 72 Gremopothodnych 14,80

* wigcej produktéw znajdziesz na www




EXPERT RADZI:

» Frezy trzpieniowe petnoweglikowe zalecane sg do pracy na obrotach rzedu 18-24 tys., w zaleznosci
od rodzaju obrabianego materiatu.

» Stosowane wartosci posuwu powinny wynosi¢ od 2-12 m/min, w zaleznosci od $rednicy narzedzia, ilosci
ostrzy, rodzaju i grubosci materiatu obrabianego.

» Wykanczajace frezowanie waskiej ptaszczyzny prosto i krzywoliniowo, wiercenie otworéw w materiatach
drewnopochodnych i drewnie.

» Mozliwos¢ wykonania frezéw z weglika spiekanego o podwyzszonej wytrzymatosci oraz udarnosci, pokrycia
czesci roboczej freza powtokami uszlachetniajgcymi.

| Frez trzpieniowy wykanczajgcy oraz zgrubny

petnoweglikowe

» frez petnowegliko-
wy, to narzedzia, ktérych
korpus oraz cze$¢ robo-
cza wykonana z weglika
spiekanego o wysokiej
jakosci

» specjalna geometria
ostrza oraz utozenie
spirali, pozwala na fatwe
odprowadzenie wiéréw
i otrzymanie gtadkiej
powierzchni obrabia-
nego materiatu

» stosowany na wyso-
kowydajnych centrach
obrébczych CNC z po-
suwem mechanicznym,
atakze na frezarkach
gornowrzecionowych

» w meblarstwie dedy-
kowane do obrébki drew-
na, sklejki, ptyty MDF, pty-
ty widrowej pod zawiasy,
zamki i klamki (szafki,

drzwiczki meblowe, etc.)

Index = == ”l % g) KAT:\:IFO’\:E%WA
mm mm mm mm
LS010-0010-0001 10 42 90 10 3 pozytyw P 167,20
LS010-0012-0001 12 42 90 12 3 pozytyw P 210,20
LS010-0016-0001 16 55 110 16 3 pozytyw P 406,00
LS010-0020-0001 20 60 120 20 3 pozytyw P 581,40
LS040-0010-0001 10 42 90 10 3 zgrubny* P 202,00
LS040-0012-0001 12 42 90 12 3 zgrubny* P 251,00
LS040-0016-0002 16 35 90 16 3 zgrubny* P 344,80
LS040-0016-0001 16 55 1710 16 3 zgrubny* P 442,70
LS060-0016-0001 16 95 140 16 3 zgrubny* P 469,20
LS060-0016-0002 16 100 170 16 3 zgrubny* P 507,00
* 3 zgrubny pozytyw * wigce] produktéw znajdziesz na www
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Frezowanie w produkcji mebli
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Frezowanie w produkcji mebli

zalecane obroty [obr./min]
12000 EXPERT RADZI:
20000 » Wiertta z ptytkqg HM sg narzedziami, w ktérych Smiato mozesz serwisowac naktadke z weglika spiekanego

15000 (HM) - ptytke HM ostrzymy na specjalnych szlifierkach, nie zmieniajac jednocze$nie srednicy narzedzia.

» Zastosowana konstrukcja i technologia produkgji wiertet zapewnia zwiekszong zywotnos¢ narzedzia nawet
0 20%.

» Jezeli potrzebujesz wiertta o specjalistycznej konstrukgji spirali i nietypowych parametrach koniecznie wyslij
zapytanie, rysunek oraz opisz przeznaczenie wiertta.

16 000

14000

12000

wartosci obrotéw [obr./min]

10000

8000
6 8 10 12

Srednica wiertta [mm]

———ap | Wierdorzpiyra iV
na centra obrébcze i wiertarki wielowrzecionowe
m » ostrze wiertta wykona- B chwyt maszynowy ~ » przeznaczonedo B wiercenie otworéw przeloto-
S ne z weglika spiekanego,  (ze Scieciem) utatwia obrébki na centrach wych i nieprzelotowych w me-

natomiast korpus ze spe-  szybki montazide-  obrdbczych oraz wier-  blach produkowanych z drew-
) cjalnej stali narzedziowej,  montaz w uchwycie tarkach wielowrzecio-  na i materiatéw drewnopocho-
m ktéra cechuje wytrzyma- maszyny nowych - otwory pod  dnych (np. produkcja szaf wne-
to$¢ oraz odpornos¢ na zawiasy, klamki, potki,  kowych, drzwi, podzespotéw
pekanie etc. i konstrukcji mebli, etc.)

Index *{l@ l@i e — = H{)E KAT/ELEO’\(‘E%WA
mm mm mm mm

LS501-0810-0002 8 10 20 70 P 32,90

LS501-1010-0002 10 10 20 70 P 35,90

LS501-1210-0002 12 10 20 70 P 53,00

LS502-0810-0002 8 10 20 70 L 32,90
L LS502-1010-0002 10 10 20 70 L 35,90
LS502-1210-0002 12 10 20 70 L 53,00
LS503-0810-0002 8 10 20 70 P 34,20

LS503-1010-0001 10 10 20 70 P 43,90

LS503-1210-0001 12 10 20 70 P 49,10

LS504-0810-0002 8 10 20 70 L 34,20

LS504-1010-0001 10 10 20 70 L 43,90

LS504-1210-0001 12 10 20 70 L 49,10

* wigcej produktéw znajdziesz na www




EXPERT RADZI:

» Mozliwos¢ wykonywania wiertet w réznych typowymiarach (dtugosciach roboczych) oraz srednicach

(roboczych lub chwytu).

» Wysmienicie sprawdzaja sie podczas pracy w drewnie i materiatach drewnopochodnych réznych gatunkéw.

» Mozliwos¢ wyprodukowania wiertet o réznych dtugosciach catkowitych: 90, 105, 110 120 mm.

» Precyzyjne i punktowe wiercenie $rednicy otworu jest mozliwe dzieki zastosowanej konstrukcji ostrza

prowadzacego / centrujgcego.

| Wiertto puszkowe / maszynowe HM
na centra obrébcze i wiertarki wielowrzecionowe

» chwyt maszynowy
(ze $cieciem) utatwia
szybki montaz i de-
montaz w uchwycie

» przeznaczone do
obrébki (wiercenia)
na centrach obréb-
czych oraz wiertar-

» ostrze wykonane z ga-
tunkowego weglika spieka-
nego, zas$ korpus wiertta ze
spedjalnej stali narzedziowej,

» wiercenie otwordw nieprze-
lotowych w drzwiach produko-
wanych z drewna i materiatéw
drewnopochodnych, a takze

maszyny kach wielowrzecio- ktéra cechuje sie wytrzyma-  drzwiczkach meblowych lub
nowych todcig oraz odpornoscig na  szafach pod zawiasy puszkowe
pekanie
Index itm == ‘\\\"— % § KAT:\:IFO’\:E%WA
mm mm mm mm

LS550-1510-0003 15 15 57 10 P 41,30
LS550-1510-0004 15 15 70 10 P 43,70
LS550-1510-0005 15 15 57 10 L 41,30
LS550-1510-0006 15 15 70 10 L 43,70
LS550-2010-0001 20 15 57 10 P 45,60
LS550-2010-0002 20 15 70 10 P 47,10
LS550-2010-0006 20 15 57 10 L 45,60
LS550-2010-0003 20 15 70 10 L 47,10
LS550-2510-0001 25 15 57 10 P 46,90
LS550-2510-0002 25 15 70 10 P 48,90
LS550-3010-0006 30 15 70 10 P 57,80
LS550-3510-0002 35 15 70 10 P 64,10

0- na zaméwienie

* wiecej produktow znajdziesz na www
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Frezowanie w produkcji mebli

narzedzia w AKCJI )
o

rpm max. 24 000
zalezno$¢ predkosci skrawania od grubosci pracy/obrébki materiatu EXPERT RADZI:

15,0
» Ksztaft ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrébki materiatéw jednorodnych i powlekanych
(trwale zwigzanych).

» Jezeli potrzebujesz wyzszej plytki PKD istnieje mozliwos¢ wykonania frezéw w wersji z ptytkg PKD 4mm
o0 $rednicach 18-22 mm.

50 » Optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie tj. rodzaju obrabianego
materiatu, predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkroj).

predkos¢ skrawania [m/min]

» |dealne do wiercenia, formatowania oraz frezowania konturowego materiatéw drewnopochodnych

0,0 4o 2
5 10 15 20 25 30 40 50 60 roznyCh gatunkow'

grubos¢/wysokos¢ pracy frezem w materiale [mm]

| Frez trzpieniowy DIA UNO TOP 3 eco

do wiercenia i formatowania twardych materiatéw drewnopochodnych na CNC

» jedno petne » wysokoS¢ plytki - » frez DIA charakteryzuje » w przemysle meblarskim stosowa-
ostrze DIA (uto-  PKD 2,7 mmumo-  sie znacznie wiekszg zywo-  ny na liniach przemystowych (CNC)
zone w potréjnej  Zliwiaokoto 4do 5 tnoscig od frezéw petnowe-  do obrébki takich materiatow jak:

spirali) ostrzen narzedzia  glikowych - nawet kilkadzie-  plyty wiérowe, MDF, HDF, LDF, OSB,
sigt razy przy prawidtowym twarde drewno krajowe i egzotycz-
uzytkowaniu i serwisowa- ne (np. rozkréj formatki meblowej,
niu narzedzia frezowanie pod zawiasy, wycinanie

krzywoliniowe, etc.)

Index B s Y == BE( [ loscostry KATEEONG%W A
mm mm mm mm

DI010-1012-0001 10 25 75 12 3 1+1 207,00
DI010-1212-0001 12 25 80 12 3 1+1 207,00
...................... DI010-1212-0002 12 35 85 12 4 1+1 276,00
DI010-1212-0003 12 43 85 12 5 1+1 343,50
DI1010-1616-0001 16 25 80 16 3 1+1 207,00
DI1010-1616-0002 16 35 85 16 4 1+1 276,00
DI1010-1616-0003 16 43 90 16 5 1+1 343,50
DI1010-1820-0001 18 25 85 20 3 1+1 207,00

o DI0O10-1820-0002 18 35 95 20 4 1+1 343,50
o DI010-1820-0003 18 43 100 20 5 1+1 343,50
o DI010-2020-0003 20 43 100 20 5 1+1 276,00
o DI010-2020-0004 20 52 105 20 6 1+1 465,00

0- na zamowienie * wigcej produktéw znajdziesz na www




zobacz na zywo
narzedzia w AKCJI!

EXPERT RADZI:

» Ksztatt ostrzy gwarantuje najlepsze rezultaty podczas obrébki materiatéw jednorodnych i powlekanych

(trwale zwigzanych).

» Idealne do wiercenia, formatowania oraz frezowania konturowego materiatéw drewnopochodnych

réznych gatunkéw.

» Jezeli potrzebujesz wyzszej ptytki PKD istnieje mozliwo$¢ wykonania frezéw w wersji z ptytkg PKD 4mm,
w $rednicach 20-25mm), z mozliwo$cig 8-10 ostrzen.

» Pamietaj, ze optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie tj. rodzaju
obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkréj).

| Frez trzpieniowy DIA DUO TOP 4 eco

do wiercenia i formatowania twardych materiatow drewnopochodnych na CNC

» dwa petne

ostrza DIA (utozone
w czterech spiralach)
i wysokosci ptytki
PKD 2,7 mm umozli-
wia okofo 4-5 ostrzen
narzedzia

» skosne utozenie

(gdra/dot) gwarantuje
uzyskanie najlepszych
powierzchni obrébki
przy optymalnych pa-
rametrach obrébczych

» zastosowanie podwdjnych
petnych ostrzy PKD pozwala
zwiekszy¢ wydajnos¢ nawet
0 200%, w stosunku do tra-
dycyjnych frezéw prostych
i 0 150% do frezéw z grupy
UNO TOP 3 eco z pojedyn-

czg linig diamentu

» stosowany na liniach prze-
mystowych (CNC) do obrébki
takich materiatéw jak: ptyty
wiérowe, MDF, HDF, LDF, OSB,
twarde drewno egzotyczne
(np. rozkréj formatki meblo-
wej, frezowanie pod zawiasy,
wycinanie krzywoliniowe, etc.)

INDEX B swo | =2 ==} %{;} llo$¢ ostrzy KAT/(\:LEONG%W n
mm mm mm mm
D1030-1212-0001 12 25 80 12 6 2+1 412,50
DI030-1212-0002 12 34 85 12 8 2+1 552,00
D1030-1616-0001 16 25 80 16 6 2+1 412,50
DI030-1616-0002 16 34 85 16 8 2+1 552,00
DI1030-1620-0001 16 34 100 20 8 2+1 552,00
DI030-1616-0003 16 42 90 16 10 2+1 690,00
D1030-1820-0001 18 25 85 20 6 2+1 412,50
DI030-1820-0002 18 34 95 20 8 2+1 552,00
D1030-1820-0003 18 42 100 20 10 2+1 690,00
D1030-2020-0002 20 34 95 20 8 2+1 552,00
D1030-2020-0003 20 42 100 20 10 2+1 690,00
D1030-2020-0004 20 51 105 20 12 2+1 930,00

0- na zaméwienie

* wigcej produktéw znajdziesz na www

predkos¢ skrawania [m/min]

Frezowanie w produkcji mebli
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Frezowanie w produkcji mebli

)

predkos$¢ skrawania [m/min]

rpm max. 24 000

zaleznos¢ predkosci skrawania od grubosci pracy/obrébki materiatu

35
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grubos¢/wysokos¢ pracy frezem w materiale [mm]

EXPERT RADZI:

» Specjalna konstrukcja i utozenie ptytek PKD w frezie, wykorzystuje niejednorodnos¢ piyty wiérowej,
umozliwiajac doskonatg jakos$¢ obrébki po obu stronach ptyty przy duzych parametrach obrébczych.

» Jezeli nie jestes pewien jakosci materiatu obrabianego (ptyta wiérowa, OSB), wykonujemy réwniez frezy
do nestingu z materiatu petnoweglikowego (podgrupa LS012), cechujacego sie lepszg udarnoscia.

» Aby zminimalizowac strate materiatu obrabianego podczas rozkroju formatek, frezy produkowane
sg w matych srednicach tj. @ 12 mm.

» Specjalne rozmieszczenie ptytek zmniejsza opory skrawania oraz zwieksza wydajnos¢ -

to frezy przystosowane do duzych obcigzen i pracy na wiekszych posuwach.

| Frez trzpieniowy DIA NEST TOP 3 eco

do formatowania twardych materiatéw drewnopochodnych

na CNC w technologii nestingu

» frez do nestingu
wykonywany jest na
korpusie HM oraz
w oparciu 0 mate-
riaty z wysokowy-
dajnej stali narze-
dziowej

» trzy petne ostrza
DIA (utozone w 3-ech
spiralach z dwoma li-
niami podcinajgcymi
i dodatkowymi miedzy
spiralami) - wysokos¢
ptytki PKD 2,5 mm

» doskonata jako$¢ krawe-
dzi dolnej i gérnej ptyty pod-
czas obrébki twardych mate-
riatéw takich jak: plyty wiéro-
we laminowane i melamino-
wane, MDF, HDF, OSB, two-
rzywa drewnopochodne, etc.

» w przemysle meblarskim
stosowany do wysokowydaj-
nego wiercenia w materia-
le oraz dalszego formatowa-
nia ptyt wiérowych, meblo-
wych i materiatéw drewno-
pochodnych réznych
gatunkow

Index 1&: == mﬁ llo$¢ ostrzy KATfEO’\‘G%W n
mm mm mm mm
D1035-1212-0001 12 19 80 12 3+3+1 580,50
D1035-1212-0002 12 24 75 12 3+3+1 709,50
D1035-1212-0003 12 28 80 12 3+3+1 838,50
D1035-1212-0004 12 30 85 14 3+3+1 967,50

0- na zamdwienie

* wigcej produktéw znajdziesz na www



Frezowanie w produkcji mebli
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rpm max. 24 000
EXPERT RADZI: zalezno$¢ predkosci skrawania od grubosci pracy/obrébki materiatu

» Zastosowanie podwdjnych petnych ostrzy PKD pozwala zwiekszy¢ wydajno$¢ nawet o 200% w stosunku
do tradycyjnych frezéw prostych i o 150% do frezéw z grupy UNO TOP 3 eco z pojedynczg linig diamentu.

» Istnieje mozliwos¢ wykonania frezéw: - w wersji z wyzszg ptytka PKD 4mm, w $rednicach 20-25mm,
z mozliwoscig 8-10 ostrzen; - z gérnym odprowadzeniem widra; - z chwytem 25 mm oraz na korpusie HM,
ktéry podwyzsza jego odporno$¢ na ztamanie i zwieksza zywotnosc.

» Pamietaj, ze optymalny posuw zalezy od indywidualnych warunkéw obrébki na maszynie, tj. rodzaju
obrabianego materiatu, predkosci obrotowej, typu obrébki (obwiedniowy lub rozkroj).

predkos¢ skrawania [m/min]
.
53

5 10 15 20 25 30 40 50 60

grubos¢/wysokos¢ pracy frezem w materiale [mm]

| Frez trzpieniowy DIA DUO TOP 3 eco

do wiercenia i formatowania twardych materiatow drewnopochodnych na CNC

» dwa petne » skosne ufozenie » Kksztaft ostrzy » w przemysle meblarskim sto-
ostrza DIA (ufozone  (gdra/ddt) gwarantuje  gwarantuje najlepsze sowany do wiercenia, formatowa-
w czterech spiralach)  uzyskanie najlepszych  rezultaty podczas obré-  nia oraz frezowania konturowego:
i wysokosci ptytki PKD  powierzchni obrébki  bki materiatéw jedno-  ptyty wiérowe, MDF, HDF, LDF,

2,7 mm umozliwia przy optymalnych pa-  rodnych i powlekanych  OSB, twarde drewno egzotyczne
okoto 4-5 ostrzen rametrach obrébczych  (trwale zwigzanych) (np. rozkréj formatki meblowe)j,
narzedzia frezowanie pod zawiasy, wycina-

nie krzywoliniowe, etc.)

Il = == m %;i 1l0¢ ostrzy KATEEONG%WA
mm mm mm mm

DI050-1212-0001 12 27 78 12 5+1 2+1 315,00
DI050-1212-0002 12 34 95 12 7+1 2+1 438,00

o DI050-1620-0001 16 26 80 20 7+1 2+1 564,00
DI050-1616-0001 16 26 80 16 7+1 2+1 438,00
DI050-1616-0002 16 43 105 16 12+1 2+1 753,00
DI050-1616-0003 16 34 95 16 9+1 2+1 564,00

o DI050-1620-0002 16 34 95 20 9+1 2+1 564,00

o DI050-1820-0001 18 26 80 20 7+1 2+1 438,00

o DI050-1820-0002 18 34 95 20 9+1 2+1 564,00

o DI050-1820-0003 18 45 105 20 12+1 2+1 753,00

o DI050-2020-0001 20 26 95 20 7+1 2+1 438,00

o DI050-2020-0002 20 34 100 20 9+1 2+1 564,00
o na zamowienie * wiece] produkiow znajdziesz na www
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Frezowanie w produkcji mebli

1 > |l " A1

dopuszczalna predko$¢ obrotowa glowicy

przy posuwie mechanicznym [obr./min] EXPERT RADZI:

10000
» Mozliwos¢ wykonania gtowic o wysokosci ptytki PKD 4 mm (8-10 ostrzen).

S 9000
}i » Gtlowica przystosowane do pracy na specjalistycznych okleiniarkach jedno- i dwuwrzecionowych.
S 8000
H » Potrzebujesz narzedzia o innych parametrach? Na zamoéwienie wykonujemy gfowice skfadane,
g 7% umozliwiajace regulacje wysokosci roboczej gtowicy oraz lepsze wykorzystanie powierzchni ostrza PKD
; 6000 wzgledem krawedzi obrabianego materiatu.
2
g 5000

4000

100 125

srednica glowicy [mm]

| Gtowica DIA TOP-CUT 1 eco

do okleiniarek

» trzy petne ostrza DIA  » precyzyjne » gtowice wykony- » w meblarstwie przezna-

(utozone w 6 spiralach),  wywazenie zapewnia wane s3 jako prawe czona do frezowania bocznych

monolityczny korpus cichg i stabilng prace  lub lewe w zaleznosci ptaszczyzn i krawedzi, najcze-

wykonany ze specjalne- narzedzi oraz zmniej-  od ukfadu pracy na Sciej takich materiatéw jak: pty-

go rodzaju stali, wyso- sza obcigzenie na maszynie ta wiérowa laminowana, suro-

kos¢ ptytki PKD 2,5 mm maszynie wa, MDF, HDF, LDF, etc. w celu
estetycznego wykonczenia
formatki

Index E @tt éﬁ P KATALOGOMA
mm

mm mm
©  DI210-0080-0004 80 30 32 3+3 P 1173,00
©  DI210-0080-0001 80 30 40 3+3 P 1461,00
©  DI210-0080-0002 80 30 48 3+3 P 1748,00
©  DI210-0080-0003 80 30 56 3+3 P 2 034,00
©  DI210-0100-0001 100 30 40 3+3 P 1461,00
©  DI210-0100-0006 100 30 48 3+3 P 1748,00
©  DI210-0100-0003 100 30 56 3+3 P 2 034,00
©  DI210-0100-0004 100 30 63 3+3 P 2 337,00
©  DI210-0125-0001 125 30 40 3+3 P 1461,00
©  DI210-0125-0002 125 30 48 3+3 P 1748,00
©  DI210-0125-0003 125 30 56 3+3 P 2 034,00
©  DI210-0125-0004 125 30 63 3+3 P 2 337,00

0- na zaméwienie * wiece] produktéw znajdziesz na www




NARZEDZIA NA ZAMOWIENIE

Na indywidualne zamdwienie klientéw wykonujemy réwniez narzedzia
o innych parametrach technicznych, w zaleznosci od zastosowania
i potrzeb klienta.

POTRZEBUJESZ NIETYPOWE NARZEDZIE Z GRUPY
PONIZSZYCH PRODUKTOW?

» pity tarczowe z ptytkami HM lub DIA

» noze strugarskie HSS, HM lub noze systemowe

» frezy nasadzane proste lub ksztattowe z ptytkami HSS, HM lub DIA

» gtowice proste lub ksztattowe z wymiennymi ptytkami HSS, HM lub DIA
» frezy trzpieniowe HSS, HM lub DIA

» wiertta HSS, HM lub DIA

716z zapytanie! Oferta cenowa na wykonanie w/w narzedzi na zamo-
wienie, generowana jest na podstawie rysunku profilu przestanego od
klienta wraz z naniesionymi wymiarami lub na podstawie gotowego ele-
mentu obrabianego danym narzedziem i dostarczonego na nasz adres.

Do podanych cen netto nalezy doliczy¢ 23% podatek VAT. Przedstawiona oferta handlowa ma charakter informacyjny i nie stanowi oferty handlowej w rozumieniu Art. 66 par. 1 Kodeksu Cywilnego.



Fabryka Pit i Narzedzi
WAPIENICA Sp. z o.0.
ul. T. Regera 30

43-382, Bielsko-Biata
tel. +48 33 82 80 800
fax +48 33 48 80 065
wapienica@wapienica.pl

www.globus-wapienica.eu

Index: M1020-036
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